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MALMIX® technicky list

MALTY PRO ZDEN|

Nazev

Obycejna malta pro zdéni (G), navrhova, pramyslové vyrabéna, Cerstva, k pouziti ve venkovnich i vnitinich stavebnich castech
s konstrukénimi pozadavky, vyrabéno dle CSN EN 998-2.

Charakteristika

Cerstva cementova malta pro zdéni vyrobena v centralni vyrobné a na stavbu dopravena autodomichavagem. Cerstvé malty maji
prodlouzZenou zpracovatelnost az 36 hodin.
Po naneseni na savy podklad zacinaji tuhnout. Vyrabéji se v pevnostnich tfidach: M 2,5, M 5, aM 10 a M 15.

Pouziti

Pro zdéni béznych zdicich prvkd ze savych materiél(, napf. cihel, cihelnych blokl (i dérovanych), plynosilikatovych tvarnic, betonovych
blok( z lehéeného kameniva (napf. z keramzitu) apod.

Malty pro zdéni jsou uréeny pro pouZiti v suchém i vihkém neagresivnim prostfedi, pro vnéjsi i vnitini zdéné konstrukce.

Jsou vhodné pro ruéni i strojni zpracovani.

Nejsou vhodné pro zdéni nesavych zdicich materialll - napf. sklenénych tvarnic, dale pro zdéni sadrovych prvkl a pro spojovani
velkorozmérovych prvkl (paneld).

Nejsou vhodné pro omitani.

Tridu malty je nutno volit v souladu s pozadavky projektové dokumentace.

Slozeni

Kamenivo o zrnitosti do 4 mm, portlandsky struskovy cement, popilek, voda, pfisady zlepSujici zpracovatelnost malty a jeji uzitné
vlastnosti.

Deklarované mechanicko-fyzikalni vlastnosti zdicich malt

Deklarovana vlastnost Oznaceni malty

MC 2,5 MC 5 MC 10 MC 15
Trida malty M 25 M5 M 10 M 15
Min. pevnost v tlaku ve stafi 28 dni MPa 2,5 50 10,0 15,0
Orientaéni pevnost v tahu za ohybu ve stafi 28 dni MPa 1,5 2,0 2,5 3,0
Objemova hmotnost v suchém stavu kg/m? 1550-1800
Zpracovatelnost hod. 36
Reakce na ohen tfida A1
Obsah chloridl % max. 0,1
Max. obsah pfirodnich radionuklid( Ba/kg 80
dle § 6 zdkona 18/97Sb. a Vyhl. 184/97Sb.
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Podminky aplikace malt pro zdéni

Podklad musi byt pevny, soudrzny, bez prachu a jinych nedistot. P¥i zdéni vysoce savych materialt nebo pfi teplém pocasi je nutno
podklad pfedem pfimérené namocit, aby se zamezilo rychlému vysouseni malty.

Teplota okoli i podkladu pro pouZiti erstvé malty musi byt vy$si nez +5 °C.

Do hotovych malt se nesmi pfimichavat zadné dal§i materialy.

Zdéni se provadi klasicky zednickym zptsobem, priimérna tloustka lozné spary je dle CSN 73 2310 pfedepsana v rozmezi 10-12,5mm
(podle druhu zdiciho materiélu). Tloustka spary nema byt mensi neZ 6mm a vétsi nez 15mm. Jinou §itku spary musi pfedepisovat
projektova dokumentace nebo vyrobce zdicich prvku.

Doprava a manipulace

Cerstvé zdici malty jsou na stavbu dopravovany autodomichavadi, odkud jsou plnény do kontejnerti (vani¢ek) o obsahu 200 litr(.
Hmotnost kontejneru naplnéného maltou je cca 400kg. Manipulovat s kontejnerem Ize pomoci vysokozdvizného nebo paletovaciho
voziku, jefabu, stavenistniho vytahu nebo Ize kontejner umistit na specialni podvozek, se kterym Ize pojizdét.

Kontejner musi byt poloZzen dnem na rovné plose tak, aby vaha malty byla rozlozena rovnomérné a nedoslo k jeho rozlomeni.

Skladovani

Po uloZeni Cerstvé malty do kontejneru je nutné ji do doby zpracovani chranit pfed nadmérnym odparem vody (pfimym sluneénim
zarenim, vysousenim vétrem), dale pred destém a mrazem. Doporucuje se proto maltu v kontejneru skladovat ve stinu a jeji povrch
prekryt PVC folii, pfipadné vrstvou vody o tl. cca 2-3cm.

Souvisejici sluzby

Doprava vyrobené malty na stavenisté, prondjem kontejner( a specialnich podvozkd, poradenska sluzba.

Bezpecnost a hygiena:

P¥i praci s maltami MALMIX® je nutné dodrZovat platné bezpecnostni a hygienické pfedpisy, doporucuje se pouzivat ochranné rukavice,
pripadné ochranné bryle. Po ukonceni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a oSetfit ji vhodnym krémem. Pred praci
s maltou MALMIX® je nutné se seznamit s platnym bezpec¢nostnim listem spole¢nosti TBG Prazské malty shrnuijici informace o materialech,
které obsahuji cement jako hlavni pojivo. Tento bezpecnostni list je uveden na http://www.tbgprazskemalty.cz/ke-stazeni/.

Signalni slovo: Nebezpedi.

Nebezpelnd latka:  Cementovy (portlandsky) slinek, odprasky z vyroby portlandského slinku.
STANDARDNI VETY O NEBEZPECNOSTI:

H315 Drazdi kuzi.

H317 MUze vyvolat alergickou kozni reakci.

H318 ZpUsobuje vazné poskozeni odi.

GHS05 GHS07
H335 MUze zpUsobit podréazdéni dychacich cest.

POKYNY PRO BEZPECNE ZACHAZENI jsou detailné uvedeny ve vy$e zminéném bezpeénostnim listé.

Zajisténi kvality:

Malty pro zdé&ni MALMIX® jsou vyrabény podle CSN EN 998-2 ed.2: 2011. Na vyrabéné malty pro zdéni je vydano Prohlaseni o vlastnostech
a Oznaceni CE dle Nafizeni Evropského Parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 (CPR). Ta jsou vystavena na zakladé zavedeného a funk&niho
Systému fizeni vyroby 1517-CPR-2014014 a provedenych poc¢éatecnich zkousek.

Certifikaty na Osvédceni o shodé fizeni vyroby vystavil a pribézny dozor provadi STAVCERT, Ozndmeny subjekt 1517.

Spole&nost TBG Prazské malty s.r.o. mé dale zaveden a udrzovan Systém managementu kvality (QMS) dle CSN EN ISO 9001:2009 a také
Systém environmentalniho managementu podle normy CSN EN 14001:2005. Certifikaty vydal STAVCERT, certifikadni organ 3024.
Veskeré malty pro zdéni MALMIX® jsou pribézné kontrolovany nezavislou akreditovanou laboratofi.

Vysledky zkou$ek jsou k dispozici zakaznikim na pozadani.

Platnost:

Tento technicky list byl vydan v 05/2016 a timto pozbyvaji platnost vSéechna jeho predchazejici vydani.
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ANHYMENT® technicky list

LITE POTERY NA BAZI SIRANU VAPENATEHO

Charakteristika:

Lité potérové smési jsou materidly pouzivané k vyrobé podlahovych roznasecich vrstev. Takto vyrobené vrstvy - potéry - slouzi bud
jako podklad pod finalni naslapnou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, parkety apod.) nebo pfimo jako vlastni naslapna vrstva (po provedeni
pfislusnych povrchovych Uprav).

Poznamka: Lity potér je takovy potér, ktery vznika samovolnym rozlitim Cerstvé potérové smési. Jeji zpracovani se neprovadi klasickym
hutnénim (vibra¢ni laté apod.), ale vinénim specialnimi ty¢emi (hrazdami).

Lité potéry ANHYMENT se vyrabéji ve vyrobnach spoleénosti TBG Prazské malty, s.r.o. v souladu s pozadavky CSN EN 13813. Na stavenisté
jsou dopravovany pomoci autodomichavacu v tekuté konzistenci, pfipravené k okamzitému cerpani na misto jejich ulozeni.

Pro lité¢ podlahové potéry ANHYMENT® plati dale CSN 74 4505 Podlahy - Spoledna ustanoveni.

Pouziti:

Lité potéry na bazi siranu vapenatého predstavuji technicky vyspélou generaci podlahovych hmot predevsim pro vnitini pouZziti
v novostavbéach a rekonstrukcich bytovych i kancelafskych objektl, objektd obcanské vybavenosti a podobnych. Doporucuje se pouZit
je jako potéry na oddélovaci vrstvé, plovouci potéry nebo vytapéné potéry (ve smyslu CSN EN 13318). Méné vhodné je jejich pouziti
jako spojené potéry.

Za predpokladu provedeni ptislusnych opatteni, a to aplikace hydroizolacni stérky a tésnicich pfechodovych profilll, Ize lité potéry na bazi
siranu vapenatého pouzit také pro podlahy ve vihkych prostorach (kuchyné, koupelny, WC apod.). Vzorové detaily jsou na pozadani
k dispozici.

Potéry na bazi siranu vapenatého nejsou vhodné pro pouziti do trvale mokrych prostor (napf. vefejné a soukromé bazény, sprchy,
velkokuchyné, pradelny, umyvarny, sauny, mistnosti s podlahovymi vpustmi nebo odtokovymi zlabky apod.), protoZe siran vapenaty
(s&dra) neni hydraulické pojivo a nesmi byt trvale vystaven pusobeni vihkosti. Z tohoto divodu je také mozno tyto potéry provadét
pouze v interiérech. Za vihka klesé pevnost sadrovych potérl az o 30% puvodni hodnoty. Pokud vSak podlaha opét znovu vyschne bez
mechanického poskozeni, dosahne pevnosti jako pfed provihéenim.

Pouziti sddrovych potérl se dale nedoporucuje do provoz( s dynamickym zatéZzovanim podlah (Casty pojezd, vibrace) a pro pramyslové
podlahy.

Potéry ANHYMENT je mozné pouZit i jako roznaseci vrstvu pro garazova stani rodinnych dom, ale pouze za predpokladu dostateéné
unosného podkladu (zakladové deska) a vhodnych hydroizola¢nich Uprav. (Nepropustna hydroizolace zamezujici proniknuti vihkosti
do potéru odspodu i shora. Upozornujeme zejména na bezchybné navrzeni a provedeni detailu zamezeni pronikani vihkosti do potérové
desky z jejiho Cela, napf. u garadzovych vrat, francouzskych oken apod.)

Pod lepené finalni vrstvy je vZdy nutné potér zbavit slinuté, s nim nespojené povrchové vrstvy - sintru (viz dale), a to pfebrousenim nebo
oskrabanim. Strojni brouseni se provadi na dostate¢né vyzralém suchém potéru, jelikoz mokry potér nema jesté dostatecné pevnosti
a mohlo by dojit k nerovhomérnému zbrou$eni povrchu. Mechanické - manualni oskrabani sintru (Spachtle, ryzové kosté) je mozné
provést jiz dfive - po cca 2-5ti dnech od poloZeni potéru. Odstranéni sintrové vrstvy zaroven napomaha vysychani potéru.

Pfi pouziti tenkovrstvych lepenych naslapnych vrstev (slabé PVC, marmoleum, tenké koberce, pfip. nékteré nelepené tenkovrstvé
naslapné vrstvy) je nutno kromé prebrouseni potéru déle pouZit tenkou samonivelacni stérku. Je to z dlivodd mozného prorysovani se
zrn kameniva z materialu potéru béhem pouzivani podlahy do povrchu i pfi dodrZeni normového poZadavku mistni rovinatosti povrchu
2mm pod 2m lati. Stérku je vZdy nutné aplikovat na suchy, obrouseny, ocistény, vysaty a napenetrovany povrch. Druh penetrace
a stérky konzultujte s vyrobcem téchto material( (kompatibilita se siranem vapenatym), pfipadné s technologem materialu ANHYMENT®.
Penetrace povrchu potéru se mimo poufziti dlazby a pod. doporucuje i pod nelepené a silnovrstvé plovouci naslapné vrstvy, a to z divodu
mozného sprasovani povrchu a priniku jemného prachu sparami podlahoviny. Penetrace tvofi zaroven i ¢aste¢nou ochranu sadrového
potéru pfed vihkosti v pfipadé nechténého proteceni nebo zateceni vody do podlahy.
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Nejvy$si dovolena vihkost potéru na bézi siranu vapenatého v hmotnostnich % v dobé& pokladky naslapné vrstvy die CSN 74 4505 - Podlahy,
spole¢na ustanoveni:

Naslapna vrstva Potér na bazi siranu vapenatého

Kamenna nebo keramicka dlazba 0,5%

Lité podlahoviny na bazi cementu nelze provadét, popf. dle vyrobce
Syntetické podlahoviny 0,5%
Paropropustna textilie 1%

PVC, linoleum, guma, korek 0,5%
Drevéné podlahy, parkety, laminatové podlahoviny 0,5%

VysSe uvedené hodnoty plati pro nevytapéné potéry.

V ptipadé, Ze soucasti podlahy je systém podlahového vytapéni, je pozadavek na nejvyssi dovolenou vihkost u potéru na béazi siranu
vapenatého snizen o 0,2%.

Vihkost zjisténa pristrojem CM a gravimetricky (hmotnostni %) je u sadrovych potérd zaménitelna.

Slozeni:

Smeés pro lité podlahové potéry se vyrabi z pojiva, kameniva o zrnitosti do 4 mm, vody, pfipadné chemickych pfisad ovliviujicich
zpracovatelnost Cerstvé smési a konecné vlastnosti produktu.

Jako pojivo se pouZiva siran vapenaty v riznych formach, zejména jako bezvody (anhydrit) nebo tzv. alfa-pulhydrat, pfipadné jejich
kombinace.

Vyrobce - spoleénost TBG Prazské malty s.r.o. - vyrabi a dodava smési pro lité podlahové potéry ANHYMENT® nésledujicich tfi
pevnostnich tfid:

CA -C20 - F4
CA -C25-F5
CA - C80 - F7

Oznadeni je prevzato z CSN EN 13 813, znadka CA oznaduje potér na bazi siranu vapenatého, hodnota C znadi zaruenou pevnost
v tlaku a hodnota F pevnost v tahu za ohybu, oboji v MPa na vzorcich odebranych a zkousenych dle vyse uvedené CSN a KZP
zpracovaného vyrobcem. Dalsi fyzikalné mechanické vlastnosti jsou uvedeny nize.

Nejmensi navrhové tloustky litych potérl na bazi siranu vapenatého - ANHYMENT®:

Minimalni tloustka litého potéru ze siranu vapenatého nesmi byt mensi nez 30 mm.

PFi vétSim zatiZzeni, nez je uvedeno v tabulkéach, nebo pfi zatizeni atypickém, pfipadné pti vétsi stlacitelnosti podkladnich vrstev, musi byt
tloustka potéru navrzena na zékladé statického vypoctu.

Doporucuje se, aby jmenovita tloustka plovouciho potéru na béazi siranu vapenatého (nevytapéného nebo vytapéného) pod kamennymi
nebo keramickymi dlazbami byla minimalné 40 mm. (Toto je nové doporuceni prevzaté z némecké literatury).

M Potér na oddélovaci vrstvé

Tfda pevnosti Plosné zatizeni
v tahu za ohybu Oznadeni < 2,0 kN/m? < 3,0 kN/m? < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?
podle receptury Bodové zatizeni
CSN EN 13813 - <20kN <30kN < 4,0 kN
AE 20
F4 = 30mm = 35mm = 40mm = 45mm
FE 20
AE 25
F5 = 30mm = 30mm = 35mm = 40mm
FE 25
AE 30
F7 = 30mm = 30mm = 35mm = 40mm
FE 30

ANHYMENT 2/11 | 7



M Plovouci potér nevytapény

Plosné zatizeni
Trida pevnosti = 2,0 kN/m? | =< 2,0 kN/m? | = 3,0 kN/m? | =< 4,0 kKN/m? | = 5,0 kN/m?
v tahu za ohybu Oznaceni Bodové zatizeni
podle receptury - | - | = 20kN | < 3,0 kN | < 4,0 kN
CSN EN 13813 Celkova stlacitelnost podkladnich vrstev *)
= 5mm =10mm = 5mm = 3mm = 3mm
AE 20
F4 = 35mm = 40mm = 50mm = 60mm = 65mm
FE 20
AE 25
F5 = 30mm = 35mm = 45mm = 50mm = 55mm
FE 25
AE 30
F7 = 30mm = 35mm = 40mm = 45mm = 50mm
FE 30

*) Podkladni/izola¢ni vrstva musi byt zpUsobild pfenést navrhované zatizeni. Hodnota stlacitelnosti podkladni vrstvy musi byt uvedena
v technickém listu, pfipadné na oznacéeni CE pouzitého vyrobku. PFi pouziti vice podkladnich vrstev je nutno stanovit celkovou stlacitelnost
jako soucet dilGich stlacitelnosti.

Jsou-li v podkladu pouzity vrstvy s rlznou stlacitelnosti (napt. tepelné a kro¢ejova izolace), méa jako horni byt vrstva s mensi dil¢i
stlagitelnosti.

M Plovouci potér vytapény

Zasadné nejsou vhodné izolaéni vrstvy se stlacitelnosti vy8si neZ 5mm, u plosného zatizeni 4,0 kN/m2 a vétsiho pak vyssi nez 3mm.
Celkova tloustka vytapéného potéru je souctem tloustky materidlu po horni lic topného systému a tloustky materialu nad licem trubky.
Ta je opét odvisla od prfedpokladaného zatizeni potéru a navrhuje se jako u nevytapéného plovouciho potéru. Zaroveri musi byt spinéna
podminka, Ze minimalni tloustka potéru nad hornim licem topné trubky je 35mm.

Identicky se urcuje tloustka potéru nad odporovym vytapénim (topné kabely). Pro instalaci do potéru je mozné pouzit pouze chranénou
kabelaz.

Ddrazné doporucujeme zékaznik(im, aby si pfedem u dodavatele podlahového vytapéni ovéfili kompatibilitu jimi dodavaného systému,
zejména pouZitych systémovych desek, trubek, pfip. folii s materidly na béazi siranu vapenatého. V zadném pfipadé nedoporucujeme
upevnovani topnych trubek na vloZzené ocelové sité.

| pti respektovani vySe uvedeného doporuceni mize dojit v nékterych pfipadech po polozZeni Cerstvého potéru na podlahové vytapéni
k reakci siranu vapenatého s povrchovou Upravou topného systému, s jeho uchycenim, nebo se systémovou deskou. Zde se pak
na potéru vytvareji povrchové nerovnosti (cca 1 mm) &i puchyiky, odstranitelné prebrousenim povrchu. Tyto jevy nejsou na zavadu
funkénosti vytapéného potéru a nezplsobuji jeho degradaci

Pfed pokladkou pochozich vrstev je vzdy nutné provést topnou (natopovou) zkousku systému podlahového vytapéni.

Podrobny popis ptipravy, pokladky a osetfeni vytapéného potéru, véetné doporuceni natopového diagramu naleznete v priloze 2 tohoto
technického listu.

Ptiprava pred litim potéru na bazi siranu vapenatého:

Pred litim potéru je nutno dokondit omitkaiské prace, obloZeni stén, montéaze technickych instalaci. K zajisténi dobrych vysledkd je nutné

vénovat dostate€nou pozornost pfipravnym pracim pred uloZzenim potéru, t.j. zejména:

m Provedeni okrajovych izola¢nich dilatacnich péaskd kolem obvodovych stén, pficek a sloupu (i kolem dvefnich zarubni), a to
v dostate¢né tloustce i Sifce. (Pozor na pfili§ napjaté a tim zeslabené pasky u vnéjsich roh a naopak nepfiléhajici pasky u stén
a kapsy u vnitfnich rohd.) U vytapénych potérd a mistnosti s velkymi pddorysnymi rozméry je nutno stanovit tloustku paskd vypoctem
(viz pfiloha 1 tohoto technického listu). U malych mistnosti (do 30 m2) postacuje tloustka paskl 5-7 mm, u vétsich mistnosti obycejné
pak tloustka 10mm. U vytapénych potérl je nutno pouzit dilatacni pasku min. tl. 10 mm. Izola¢ni dilatacni pasky je nutno provést
i okolo svislych pribéznych potrubi (stoupacek) prochéazejicich stropem (je nutno mit na zieteli, Ze tyto pasky plni i zvukové izolaéni

8 | ANHYMENT 3/11



funkci). Optimalnim materidlem pro obvodové pasky je pénovy polyethylen (nejobvyklejsi obch. znacka - ,Mirelon*). Obvodoveé pasky/

prvky se obvykle vyskové upravuiji - zafezavaji nikoliv s niveletou nalitého potéru, ale az s niveletou finalni pochozi vrstvy, aby byl
i zde zachovan odstup od obvodového zdiva a sloupl (zvukové izolace, dilatacni pohyby).

Polozeni separa¢ni podkladni vrstvy (PE félie min. tl. 0,1 mm, specialni povrstveny papir min. tl. 0,15 mm). Jednotlivé pasy separacni
vrstvy se pokladaji s pfesahem a svartuji nebo slepuji lepici paskou, aby nedoslo k podteceni a Uniku vody z Cerstvé polozené smési
do podkladu. Z toho samého ddvodu a obdobnym zplsobem musi byt separacni vrstva napojena na okrajovou dilataci (presah,
prelepeni paskou).

Pfipadné polozeni nebo provedeni izolacnich vrstev (tepelna izolace, vrstvy zlepSujici hodnoty krocejové neprlizvuénosti). Tyto
vrstvy maji na podklad pfilehnout celou plochou. Vicevrstvé izolace se pokladaji tak, Ze se spoje kolmo prekladaji. Nékteré tyto
pro podlahovéa souvrstvi, tedy pro pozadované navrhové zatizeni.

V pfipadé nemoznosti vyhnout se lokalnimu oslabeni predepsané tloustky potéru (pfechodky, kfizeni rozvodl, apod.) se doporucuje
nad tento prvek umistit sklovlaknitou sit (omitkafska perlinka), a to v pfesahu min. 0,5m od hranice prvku. Tato sit musi byt uchycena
proti vyplavani a déle tak, aby se vznosem v potéru nachéazela cca v poloviné prifezu desky potéru. Vyztuzeni perlinkou je lokélné
mozné i nad systémem podlahového vytapéni, nelze-li v daném misté technicky dodrzet minimalni vrstvu potéru. Pfi pouziti dlazby
jako naslapné vrstvy neni treba malo zatéZovana mista v ploSe s nizsi vrstvou potéru posilovat. Je ale doporuceno tyto situace fesit
s technickym zastupcem vyrobce potéru. Toto opatfeni je mozno pouzit pouze v pfipadg, Ze oslabeni vrstvy potéru je skute¢né pouze
lokalni a tloustka oslabeni je do 15%, max. 20% pfedepsané tloustky potéru.

Provedeni smrstovacich a dilatacnich spar. | kdyz jsou délkové zmény polozenych potérl na bazi siranu vapenatého velice malé, je
v nékterych pfipadech nutno dilatacni a smrstovaci spéary provadét. Je to nutné zejména v mistech pfechodu mezi riznymi vyskami
potérd a vsude tam, kde jsou dilataéni spary v podkladu. Rovnéz je dulezité zvazit vytvoreni smrstovacich spéar u velkych ploch
s vystupujicimi rohy, osamélymi sloupy a u velkych ploch s jinak nepravidelnymi pdorysy (napf. mistnosti do ,L*, do ,U", izké chodby,
obdélnikové mistnosti s pomérem stran vétsim nez 3:1), apod. U nevytapénych potérd béznych ptdorysnych obdélnikovych tvari neni

rozdilné vytapé&nymi plochami.

Mista provedeni a umisténi dilatacnich a pracovnich spar by mél navrhovat projektant v ramci realizacni dokumentace stavby, jejich
umisténi pak pfipadné upfesnit pfimo na stavbé.

Doporucujeme zvazit disledné oddéleni podlahy bytovych jednotek sparou od podlahy spoleénych prostor v misté vchodové zarubné.
Toto oddéleni nemusi byt nutné pouze z hlediska provadéni potéru, ale i z hlediska zvukové izola¢niho.

VySe uvedené hodnoty velikosti ploch, kdy neni nutné provadét dilatace a smrstovaci spary, jsou orientacni, zavisi na mnoha faktorech,
které Ize vice ¢i méné ovlivnit, zejména na teploté, proudéni vzduchu a jeho vihkosti v prvnich 24 hodinach po ulozeni potéru, velikosti
s technologem.

V pfipadé silného slune¢niho zéreni pres velké okenni plochy, které zpUsobuje velmi nestejnomérné zahfivani nalitého potéru, se
doporucuje vytvoreni spary u hran délky vétsi nez 10 metr0.

Vlastni realizace spar je odvisla od jejich ucelu. Pro objektové dilatacni spary se obvykle pouzivaji prefabrikované, vkladané profily.
Smrstovaci/dilatacni spary, které maji pinit i funkci zvukové oddélovaci, se doporucuje osadit do konstrukce pred nalitim potéru
nebo soucasné s jeho litim. K tomuto UcCelu slouzi plastové ,L* profily opatfené pasky z pénového PE. Tyto profily se také pouZivaji
pro oddéleni topnych okruht u vytdpénych potérl. Smrstovaci spary, které jsou provadény jako prevence proti vzniku divokych
smrstovacich trhlin, je mozné tvofit jak vkladanim plastovych ¢i karténovych ,L* profild, které se potérem prelivaji, a vznikla spéra
se pozdéji dofezava, tak i dodatecnym profezem ztvrdlého potéru na cca 1/3-1/2 jeho tloustky, a to co nejdfive po dosazeni jeho
pochuznosti.

Zabezpeceni mistnosti tak, aby v prvnich 24 hodinach po liti potéru bylo disledné zabranéno privanu a jakékoliv cirkulaci vzduchu
(viz dale).

Okrajove dilatacni pasky pini také zvukové izolacni funkci.

Provedeni opatfeni proti korozi. Potér ze siranu vapenatého v erstvém, vihkém nebo nevyzralém stavu zpUsobuje korozi materialt
s obsahem hliniku a Zeleza (ocel). Proto neni mozno tyto materialy do sadrovych potéri pouZivat. (Potéry ze siranu vapenatého nelze
napf. vyztuzovat ocelovymi sitémi nebo jinou ocelovou vyztuzi.) V pfipadé jejich pouZziti je nutno fesit vhodnou ochranu prfed stykem
s potérem (natéry, izolace apod.) Zvlasté upozoriujeme na zakaz pouzivani hlinikovych nechranénych folii v pfimém styku s Cerstvou
smési ze siranu vapenatého. Je zde nebezpeli chemické reakce, pfi niz vznika plyn, ktery probublava tuhnouci smési a tim potér
znehodnocuje jak co do jeho homogenity, tak i co do jeho rovinatosti.
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Podklad pod litym potérem musi byt dostate¢né Unosny, vyzraly a vyschly, bez ostrych vysSkovych zmén, prachu a necistot. Potrubi

podlahového topeni musi byt upevnéno (proti vyplavani).

Pro zamezeni pusobeni difuznich par z podkladu na hotovy potér doporucujeme zvazeni pouziti parozabrany. Jedna se o pfipady
nepodsklepenych prostor, nedostatec¢né vyschlych podkladl apod. v kombinaci s neprody$nou finalni podlahovou vrstvou (napft.
podlahoviny z PVC, epoxidové natéry, atd.).

Pracovni pomulcky a pracovni skupina:

Doporucujeme zpracovani odbornou firmou se zaskolenymi pracovniky, kdy je mozné ulozit cca 1000 m? za sménu pfi 3-5 ¢lenné
¢eté. Ceta musi byt vybavena zafizenim na stanoveni vysky potéru (niveladni pfistroj, laser nebo hadicova vodovaha, niveladni trojnozky)
a specialnimi duralovymi ty¢emi (hrazdami) Sitky cca 1m az 3m pro rovnani nalité plochy. Nivelacni trojnozky se kladou ve vzdalenosti
po 2-3m.

Vyroba a doprava ¢Cerstvé potérové smeési:

Smeési pro lité potéry na bazi siranu vapenatého - ANHYMENT® - se vyrabéji ve specialni vyrobné maltovych smési v Praze smisenim
sadrového pojiva, kameniva, vody, pfipadné pfisad. Vyroba je fizena vypocetni technikou a kontrolovana dle KZP vyrobce. Na stavbu
se smeési dopravuji autodomichavaci v konzistenci pfipravené k ¢erpani. Smés se Cerpa specialnim Snekovym Cerpadlem s dalkovym
ovladanim a gumovymi hadicemi o préiméru 50 nebo 63mm. Cerpat je mozno do vzdalenosti a7 200m a do vy$ky az cca 100m. Z hadic
smes vytéka plynule a rovnomérné. Na stavbé neni nutna pfipojka elektrického proudu ani vody.

Technologicky postup a opatfeni pfi a po liti potéru:

Pfed Cerpanim je nutné pripravit smés (kal) na protazeni hadic. Kal se ptipravuje z vody a sadrového pojiva a po projiti hadicemi je
nutno ho zachytit do pfipravenych nadob tak, aby se nedostal do podlahy. Chovani smési pii pokladce je ur¢ovano dobou od jejiho
namichani a mnozstvim zamésové vody. Pfedavkovanim vody vznikaji vady na hotové vrstvé. Optimalni konzistence smési se pohybuje
kolem hodnoty 240 mm rozlivu (tolerance *+ 10mm, max. hodnota 260 mm) méfené na suché rozlivové desticce pomoci rozlivového
kuzele. (Jedna se zkousku rozliti tzv. ,Haegermannovym kuzelem* dle CSN EN 1015-3). Jestlize je tloustka lité vrstvy vy&si nez 50 mm,
doporucujeme pro dodrzeni odpovidajici kvality konzistenci do 230 mm. Doporuc¢ena maximalni tloustka litého potéru ANHYMENT® je
80 mm. P¥i vyssich tloustkach je pfi nedodrzeni predepsané konzistence vétsi riziko odmésovani zamésové vody na povrch potéru a také
se neumérné prodluzuje doba jeho vysychani.

Tekuta smés se Cerpa a uklada na nenasakavy podklad kyvavymi pohyby hadice tak, aby se dosahlo rovnomérného rozmisténi smési.
Smés se lije vzdy tak, aby se zamezilo jejimu vniknuti pod separacni vrstvu. Nalitou plochu je nutné pomoci specialnich hrazd zpracovat
tzv. ,vinénim*“. Uelem vinéni je usnadnéni rozliti a zateSeni smési do viech mist a dutin, naptiklad v rozich, pod podlahovym topenim
apod., a déle odvzdusnéni nalité smési v celé jeji tloustce. Nejprve se plocha rozvini v jednom sméru, nasledné ve druhém, kolmém
sméru, pficemz pfi prvnim vinéni je nutno ty¢ ponofovat na celou tloustku nalité vrstvy - az na podklad - vétsi silou, pfi druném vinéni
zhruba do poloviny tloustky nalité vrstvy - o néco jemnéji. VInéni je nutno provadét bezprostiedné po naliti plochy, dokud je smés co
nejvice zpracovatelna. Rovinatost spravné upravenych ploch splfiuje pozadavek CSN 74 4505 Podlahy na toleranci #2mm na 2m. Tim
odpada proces vyrovnavani a stérkovani nerovnosti.

Nedoporucuje se ,vInéni“ pfi pokladce provadét zbytecné vicekrat.

Poznamka: Tésné pred skladanim do Cerpadla je nutno sadrovou smés v bubnu autodomichavace dlkladné promichat - min. 3 minuty
pfi zvysenych otackach. Dale je nutno pred zahajenim vlastniho Cerpéani provést zkousku konzistence a dle nutnosti pfidat ke smési
vodu tak, aby byla dodrZzena predepsana hodnota rozliti. Po pfidani vody je nutno opét smés dikladné promichat, a to zvySenymi
otackami bubnu domichavace min. po dobu 1 minuta na 1m® mnozstvi smési. Pfidani 5 litrd vody na 1 m® Cerstvého potéru zplsobi
zvySeni hodnoty jeho rozlivu o cca 10mm. Upozoriiujeme, Ze smés je zpracovatelna i na spodni hranici hodnoty rozlivu a nadmérné
fedéni smési méa za dlsledek snizeni kvality povrchu lité podlahy a zejména i snizeni pevnosti ztvrdiého potéru. Pro méfeni rozlivu je
doporuceno odebrat vzorek materialu po vykladce miniméalné jednoho zavitu bubnu autodomichavace do ¢erpadla. Je zakazano dodavat
vodu do autodomichavace ¢i do Cerpadla béhem vykladky (tj. bez dostate¢ného rozmichani). Pfi preruseni vykladky na dobu delsi jak
5 minut je nutné pred pokracovanim vykladky spustit buben autodomichavace na miseni pfi plnych otackach po dobu alespon 3 minuty.
PFi kratSich prestavkach ve vykladce je nutné uvést buben autodomichavace na rezim pomalého miseni, cca 4 otacky za minutu.

Zkousku konzistence rozlitim provadi pti prejimce zpracovatel smési. Na pozadani ji mize provést obsluha dodaného Cerpadla nebo
jiny zastupce vyrobce smési. Méfenim konzistence materilu pfi pfejimce kontroluje zpracovatel deklarovanou kvalitu potéru. Zmérenou
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konzistenci zpracovatel zaznamena na dodaci list materialu, stejné tak pripadné problémy pfi skladani potéru (prostoje, poruchy, zména

pocasi apod.). Obsluha Cerpadla nasledné zaijisti ptripadné pridani vody do bubnu autodomichavace pro Upravu konzistence.

Veskeré dodatec¢né pridané mnozstvi vody a plvodni i vysledna konzistence potéru se zapisi do dodaciho listu tak, aby hodnoty byly
na vséech jeho kopiich. Tyto hodnoty potvrdi zaroven s prejimkou dodavky svym podpisem zakaznik. Vyse uvedené Udaje jsou dllezité
pro pfipad pozdéjsi reklamace.

Po naliti smési se mistnosti musi v prvnich 24 hodinadch zabezpecit proti privanu a jakékoliv cirkulaci vzduchu a déle proti teplotdm
nizsim nez 5 °C. Pfi nevyhodné konfiguraci prostoru (vysoka podkrovi, schodisté, chodby) se doporucuje zmensit objem prostoru
vhodnym rozdélenim po vysce. Doporuc¢ena relativni vihkost vzduchu v prvnich 24 hodinach po naliti smési je vyssi nez 75 %. (Napf.
vyschlé zdivo pohlcuje vihkost a tim vyrazné snizuje hodnotu relativni vihkosti. Pfipadné trhlinky, které mohou vzniknout v pribéhu
vysychani a tvrdnuti nalité smési a které maiji hloubku desetin milimetrli (jsou pouze v povrchové vrstvicce zatvrdlého Slemu) nemaji vliv
na celkovou kvalitu lité podlahy. Tyto trhlinky zmizi zaroven s odstranénim vrstvicky Slemu.

Poznamka: Potér je pochozi v rozmezi 24-48 hodin po ukonceni pokladky. Opatfeni proti prlivanu se tedy doporucuje dodrzet po celych
48 hodin. Je-li pak potér pochozi bez zanechani stop na povrchu (mazlavy povrch), je mozné pristoupit k intenzivnimu vétrani. Dlouhodoba
expozice potéru v prostiedi s relativni vihkosti vzduchu nad 75% ma za nasledek zpomaleni jeho tvrdnuti a vysychani.

Technologicka omezeni vyroby a pokladky, specialni vlastnosti potéru:

Optimalni relativni vihkost vzduchu v prostfedi stavby pfi pokladce potéru je 50-70 %.

PFi teplotach jak vnéjsiho (mimo stavbu), tak vnitfniho prostfedi (ve stavbé - v prostorach ulozeni) vyssSich nez 25 °C neni pokladka
potéru doporucena a na stavbé je nutné provést opatieni, kterd zamezuji pronikani ptimého slunec¢niho zareni otvory ve stavbé (okna,
svétliky, dvefe je vhodné zakryt tmavymi foliemi). Teplota smési nesmi byt v tomto ptipadé vyssi nez 30 °C. Teplota v objektu nesmi
prekrocit po 2 dny od naliti 25 °C. Doporucuje se také zvazeni prelozeni terminu liti smési na ranni nebo pozdéjsi vecerni hodiny, pfip.
konzultovat situaci s vyrobcem potéru. Pfi teplotach prostfedi a stavby nad 30 °C je pokladka, vyroba a doprava potéru zakazana,
pripadné se realizuje na plnou kvalitativhi a hmotnou zodpovédnost odbératele.

PFi nizkych teplotach je mozno provadét liti podlah, avSak za pfedpokladu spinéni min. teploty +5 °C v prostoru liti (po dobu min. 3 dni
od naliti) a za predpokladu pfijeti takovych opatteni, aby cerpana smés méla teplotu min. 8 °C. Toto Ize vétSinou zajistit pfi teplotach
vnéjsiho prostredi do -5 °C.

Teploty pod bodem mrazu v misté uloZzeni deformuiji Cerstvy potér, a to diky zméné struktury obsazené vody v potéru na led. U potérd
anhydritového typu pak nedochéazi v tomto pripadé k trhlinam, jako u cementovych potérd, ale k vyskytu bouli - nerovnosti, které
potér znehodnoti.

Potér je pred pokladkou finalnich vrstev nutné nechat vyschnout, pfipadné uméle vysusit. Maximalni pfipustna hodnota vihkosti
provedeného potéru pred touto pokladkou zavisi na typu potéru a Upravé povrchu (druhu povrchové vrstvy). Tyto hodnoty jsou uvedeny
v tabulce v Gvodu tohoto TL.

Doporuduje se dodrzet maximalni hodnoty zbytkové vihkosti potérd, které jsou uvedeny dle platné CSN 74 4505 v kapitole ,Pouziti
v Uvodu téchto technickych listd. Pro informaci déle uvadime hodnoty predepsané némeckymi predpisy:

Pro nevytapéné potéry na bazi siranu vapenatého je to 0,56% CM, pro vytapéné potéry potom 0,3% CM. (Jedna se o stanoveni
karbidovou metodou).

K rychlejSimu vysychani podlah pfispivaji po 36 az 48 hodinach od poloZeni smési oteviena okna a dvefe, ptipadné podpora vysychani
vytapénim, pficemz je nutné zabranit bodovému nahfivani podlah, protoze jinak hrozi nebezpeci vzniku trhlin. V zadném pfipadé nestaci
pouhé pootevieni oken - tzv. ventilacek. Jedna se o véasnou a dlkladnou vyménu vihkého vzduchu v mistnosti za vzduch cerstvy,
schopny absorbovat vodni paru z vysychajiciho potéru.

U vytdpéného potéru je mozno zacit s topnou zkouskou po 7 dnech po naliti, pficemz pocatecni teplota na vstupu nesmi byt vyssi
nez 25 °C. Teplota se smi zvySovat maximalné o 5 °C denné a nesmi byt nikdy vyssi nez 55 °C na vstupu. Pribéh topné zkousky je
popsan v pfiloze 2.

PFi vlastnim provozu podlahového topeni nesmi teplota na vstupu do potéru prekrocit 45 °C.

Jednoduchou metodou kontroly stavu vysychani je polozeni PE folie 500/500 mm, ktera je na stranach prilepena lepici paskou. Pokud
v pribéhu 24 hodin pod folii kondenzuje voda, podlaha neni jesté dostate¢né vyschla.

Velice priblizné Ize konstatovat, Zze v podminkach prostiedi 20 °C a 50% relativni vihkosti se uvazuje vysychani potéru na zbytkovou
vlhkost 1% jako 1cm tloustky potéru =1 tyden vysychéni. (Bez dodané energie.)
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Poznamka: PFi vysychani se kapilarnim transportem dopravuje voda na povrch. V ni eventualné rozpusténé latky (napt. vapnik, pfisady)

se mohou usazovat na povrchu potéru a vytvaret tam potom tzv. ,slinutou” vrstvu (sintr). Takové slinuté vrstvy vznikaji zpravidla
v prvnich dnech po poloZeni potéru. Maji tloustku cca nékolik desetin milimetr( a jevi se matné az hladce. Existence takové vrstvy
se zjisti opticky popf. mechanicky zkouskou mrizkovym vrypem. Slinuté vrstvy jsou podminéné druhem pouZitého pojiva a mohou
se vyskytovat také u bezchybné zhotovenych litych potérd. Mohou sniZovat pfilnavost mezi potérem a podlahovym povlakem, a proto
je tfeba je odstranit odSkrabanim nebo vybrousenim.

Pokud se lity potér polozi s nadbytkem vody, pak se mohou pojivo a jemné podily koncentrovat v horni krajni zéné potéru a zplsobovat
milimetrové, Casto také svétlejsi vrstvy, které Casto vykazuji znatelné snizenou tvrdost povrchu. Tyto oblasti se kontroluji prostfednictvim
zkousky mrizkovym vrypem, v nejistych pfipadech zkouskou pfidrznosti povrchovych vrstev k pokladu (odtrhova pevnost). V ptipadé
prokazatelné nedostatecné pevnosti povrchu je tfeba tuto nejhornéjsi vrstvu odbrousit az na kostru z kameniva (popf. u jemnozrnnych
potérli az na pevny podklad) a provést pfipadnou sanaci vzniklych nerovnosti po brouseni.

Pred pokladkou tenkovrstvych finalnich podlahovych vrstev doporucujeme zbrouseni povrchu a jeho vyséti pramyslovym vysavacem,
v ostatnich pfipadech (napf. dlazby) obvykle stali zameteni povrchu hrubym drsnym kostétem. VZdy je ale nutno zajistit minimalni
pozadovanou pevnost v tahu povrchovych vrstev potéru (tzv. odtrhova pevnost), jejiz hodnota je rizna podle druhu finalni vrstvy.
Minimalni hodnoty odtrhovych pevnosti sadrovych potérli pro aplikaci riiznych druhti podlahovych krytin jsou uvedeny v CSN 74 4505
s tim, Ze dodavatel finalni podlahoviny mlze stanovit i pfisnéjsi pfipadné mékci pozadavek.

JelikoZ za kvalitu provedeni finalni podlahoviny ruci jeji dodavatel a i on také stanovuje poZadavek na minimalni odtrhovou pevnost
potéru, mél by o nutnosti zbrouseni rozhodnout on, pfipadné zbrouseni provést nebo zajistit (neni-li napf. smluvné uréeno jinak.)

Je nutno vzit v Gvahu, Ze hodnoty odtrhovych pevnosti hotovych potéri nejsou vyrobcem deklarovanou vlastnosti potérovych materiall
a dociluje se jich zejména az naslednou Upravou poloZzeného ztvrdlého potéru. JelikoZ u potérd nizsich pevnostnich tfid nelze dosahnout
vy$Sich pozadavk( na hodnoty odtrhovych pevnosti, doporucujeme v téchto pfipadech vcéas konzultaci se zastupcem dodavatele
potérového materialu. Toto doporuceni se tyka zejména finalnich vrstev na béazi epoxidd, polyuretand &i jinych syntetickych materialQ.
Finalni povrchovou Upravu je nutno dilatovat podle pfedpokladaného zatiZzeni (pfevazné teplotniho), napf. obklady z keramickych
dlazdic by mély byt dilatovany pfi ploge vétsich nez 40 m? a pfi délkach stran vétsich jak 8 m. Dale je nutno v povrchovych Upravach
pfiznat dilatacni spary provedené v potéru.

V ptipadé lepeni finalnich vrstev se doporucuje pouziti flexibilnich lepidel, zejména u vytapénych potérd. Dale je nutno ovéfit kompatibilitu
lepidla, pfipadné i penetrace s potérem (siran vapenaty).

NedodrZeni technologickych zasad pro ulozeni a oSetfeni potéru mize vést ke vzniku trhlin a nerovnosti v potéru, pfipadné k poruchéam
naslapnych vrstev. Nutnost a zpUsob sanace je doporu¢eno konzultovat s pfislusnym technologem.

Vyskyt trhlin a nerovnosti:

Pfi nedodrzZeni technickych podminek ukladky a oSetfovani potéru, pfipadné pfi podcenéni vytvoreni smrstovacich spar, mize dojit
ke vzniku tzv. “divokych trhlin” v potéru. Tyto trhliny obvykle vzniknou na misté, kdy by méla byt smrstovaci spara, ptipané v misté zmény

tloustky potéru, v mistech ptimého osvitu plochy, vyskytu prlivanu nebo nepfiznivych teplot. Déle se v potéru vyskytuji “fizené trhliny”,
které vznikaji nad instalovanymi smrstovacimi sparami. Divoké i fizené trhliny vznikaji v potéru obvykle v jeho ranném stafi. Trhliny,
které se vyskytnou po vysuseni potéru, pfipadné po provedeni natopy, jsou chapany jako relaxacni (kupf. prechod typl podkladnich
konstrukci) a zpusobi je obvykle podcenéni ptipravy fizenych spar. Trhliny vzniklé v raném stafi potéru se obvykle dale nerozsituji
a nepracuiji a ani zde nedochazi k dotvarovani potéru v priibéhu ¢asu. Rizené smrstovaci trhliny je pak mozné po vyzrani potéru zaplnit
napf. PU tmelem, modifikovanou epoxidovou zélivkou, pfipadné desku zmonolitnit nize popsanym postupem - sponkovanim. Je tieba
postupovat dle pldorysné situace a vyuZiti ploch, aby bylo umoznéno potéru teplotné dilatovat, pfipadné relaxovat pod mechanickym
zatizenim, a to také v zavislosti na druhu naslapné vrstvy. Nechténé, divoké trhliny je mozné sanovat nize popsanym zpUsobem,
nejlépe po vyzrani potéru pred pokladkou néaslapné vrstvy. V potéru je mozné prorezem také dodatecné dotvorit sit smrstovacich trhlin
po dosazeni pochlznych pevnosti potéru. Lokalné také mohou vzniknout trhliny nad imperfekcemi v podkladu, pfipadné v mistech
osvitu plochy (trhlina zac¢ina a kondi v plose). Tyto trhliny je mozné sanovat pouze zaplnénim vhodnym materialem. Pti délce trhliny pres
0,5m se pak doporucuije nize popsané sponkovani. Vlasové trhlinky obvykle zapotfebi sanovat, rozhodnuti o jejich sanaci je individualni
a zalezi na mistnich podminkach a druhu néaslapné vrstvy.

Nerovnosti na povrchu potéru mohou vzniknout obvykle pti prechodech pres smrstovaci profil a zde je mozno brousit potér
podlahafskou bruskou, pfipadné diamantovymi nastroji. Zbrouseni nerovnosti, ptipadné nevyhovujiciho povrchu potéru, je mozné
provadét v momenté, kdy to potér umoznuje. Pfipadné dorovnavani potéru samonivelaénimi stérkami je obvykle mozné po dozrani
potéru (vyschnuti) a po obrouseni - dle navodu vyrobce stérky.
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Sanace trhlin sponkovanim:

V pripadé, Ze se v podlaze vyskytnou nezadouci smrstovaci trhliny, je mozné je sanovat tzv. sponkovanim. Jedna se o technologii
zaplInéni trhliny vhodnym materialem - nejCastéji nizkoviskdzni epoxidovou pryskyfici - a zaroven tzv. “sesiti trhliny”, které spociva
ve vlepeni speciélnich ocelovych sponek do fezli vedenych kolmo na smér trhliny a sahajicich cca do 1/3 tloustky desky.
Sponkovani se provadi dle technologickych postupti jednotlivych vyrobcli a dodavatelt potfebnych materiall a proto neni predmétem
tohoto TL.

Takto odborné opravené trhliny nemaiji vliv na Unosnost ani jiné funkéni vlastnosti potéru pfipadné funk&nost podlahového vytapéni.
Podlahy s takto sanovanymi trhlinami Ize povaZovat za bezvadné.

Technické udaje:

Obchodni Oznaceni dle Pevnost v tlaku Pevnost v tahu

néazev CSN EN 13813 [MPa] za ohybu [MPa]
ANHYMENT FE 20 EN 13813 CA-C20-F4 > 20 >4
ANHYMENT FE 25 EN 13813 CA-C25-F5 225 =5
ANHYMENT FE 30 EN 13813 CA-C30-F7 > 30 >7
ANHYMENT AE 20 EN 13813 CA-C20-F4 > 20 >4
ANHYMENT AE 25 EN 13813 CA-C25-F5 225 =5
ANHYMENT AE 30 EN 13813 CA-C30-F7 > 30 >7

Poznamka: Oznaceni FE, AE je oznaceni podle druhu pouzitého pojiva. Druh pouzitého pojiva nema vliv na fyzikalné mechanické

vlastnosti vysledného produktu.

® Objemova hmotnost Cerstvé smési

2100-2300kg.m*

® Objemova hmotnost zatvrdlé smési

2000-2200 kg.m?3

m Zpracovatelnost tekuté smési

do 240 minut od vyroby

m PochUznost

po cca 1-2 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostredi

m Zatizitelnost (50% hodnoty dosazené po 28 dnech)

po cca 5 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostredi

m Soucinitel tepelné vodivosti A

min. 1,2 W.m'.K"'

m Koeficient délkové teplotni roztaznosti

0,012 mm.m’.K'

® Hoflavost

nehotlava latka (tfida Al)

® Objemové zmény (rozpinani - smrsténi):

0,1-0,2 mm.m"

m Mérna aktivita ?°Ra

20-40 Ba.kg” (< 150 Ba.kg' dle vyhl. 499/2005 Sb.)

® Index hmotnostni aktivity

0,15-0,30 (< 0,5 dle vyhl. 499/2005 Sb.)

m Staticticky modul pruznosti

15-25 GPa

Bezpecnost a hygienické predpisy:

P¥i praci s potéry na bazi siranu vapenatého - ANHYMENT® je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporucuje
se pouzivat ochranné rukavice, pfipadné ochranné bryle. Po ukoncéeni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a osetfit
ji vhodnym krémem. Pfed praci s potérem ANHYMENT® je nutné se seznamit s platnym bezpec¢nostnim listem spole¢nosti TBG Prazské
malty shrnujici informace o pouzitém materialu. Tento bezpecnostni list je uveden na http://www.tbg-prazskemalty.cz/ke-stazeni/.

Signalni slovo: Nebezpedi.

Nebezpecna latka:  Cementovy (portlandsky) slinek obsaZeny v pojivu ze siranu vapenatého.

STANDARDN{V\/I?T\G(WO NEBEZPECNOSTI: EE

H315 Drazdi kdzi.

H317 MUze vyvolat alergickou kozni reakci.

H318 ZpUsobuje vazné poskozeni odi. GHS05 GHS07
H335 MUze zpUsobit podrazdéni dychacich cest.

POKYNY PRO BEZPECNE ZACHAZENI jsou detailné uvedeny ve vyée zminéném bezpe&nostnim listu.
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Prvni pomoc:

PYi zasaZeni oci je nutno ddkladné je proplachnout pitnou vodou a vyhledat Iékafskou pomoc.
PYi zasaZeni klize je nutné material urychlené smyt Cistou vodou.

Zajisténi kvality:

Lité potéry na bazi siranu vapenatého jsou vyrabény podle CSN EN 13813. Na vyrabéné potéry je vydano Prohlaseni o viastnostech
a Oznaceni CE dle Natizeni Evropského Parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 (CPR). Ta jsou vystavena na zéakladé zavedeného
a funkéniho Systému Fizeni vyroby a provedenych pocatecnich zkousek.

Spole&nost TBG Prazské malty s.r.0. ma dale zaveden a udrzovan Systém managementu kvality dle CSN EN ISO 9001:2009, certifikovany
Stavcertem Praha, certifikacnim organem ¢. 3024.

Veskeré smési pro potéry na bazi siranu vapenatého jsou prabézné kontrolovany nezavislou akreditovanou laboratofi.

Vysledky zkousek jsou k dispozici zakaznikim na pozadani.

Spole¢nost TBG Prazské malty s.r.o. ruéi za dodrzeni kvality smési a dodrzeni vSech deklarovanych parametrt dle pfislusnych norem
pfi vyrobé materiélu, za kvalitu provedeni zodpovida zhotovitel podlahy.

Sluzby:

Pronajem Cerpadel pro zpracovani litych potérd, servisni a poradenska ¢innost.

Upozornéni:

Udaje v tomto technickém listu se zakladaji na nasich sougasnych technickych znalostech a zku$enostech. Vzhledem k velkému
mnozstvi riznych vlivil pfi zpracovani a aplikaci neosvobozuji zpracovatele od vlastnich zkousek a kontrol a predstavuji pouze véeobecné
smérnice. Pravné zavazny pfislib urcitych vliastnosti nebo vhodnost pro konkrétni Gcel pouZiti z toho nelze odvodit. Stavajici predpisy
a zakony musi zpracovatel ve vlastni odpovédnosti dodrZovat. V ptipadé dotaz( se prosim vzdy obracejte technologa dodaci firmy.

Platnost:

Tento technicky list byl vydan v 05/2016 a timto pozbyvaji platnost vSechna jeho predchazejici vydani veetné priloh.
Vyrobce si vyhrazuje pravo provést zmeény, které jsou vysledkem technického pokroku.

Priloha 1

Priklad stanoveni potiebné tloustky okrajového dilatacniho pasku:

Okrajové spary mezi potérem a svislymi sténami, jakoZ i spary mezi potérem a stavebnimi prvky pfip. vestavénymi prvky prochéazejicimi
potérem (napf. potrubi) jsou z hlediska své funkce dilatacnimi sparami. Pro jejich vytvofeni je nutno pouZit dilatacni pasek.

Dilata¢ni pasek ma pfitom i funkci zvukové izolaéni.

U nevytapénych potérl by neméla tloustka okrajového dilatacniho pasku klesnout pod 7 mm. (U malych mistnosti je minimalni tloustka
pasku 5 mm).

U vytapénych potérll musi okrajovy dilatacni pasek umoznovat vSude - i v rohovych Usecich - horizontélni pohyb minimalné 5mm.

Pritom je treba zohlednit ocekavané teplotni zmény, velikost plochy a odpovidajici koeficient teplotni roztaznosti. Z bezpecnostnich
dlvodu je tfeba vychéazet z toho, Ze zména délky probiha pouze v jednom sméru.

Poznamka 1: soucinitel teplotni roztaznosti je uvaZzovan v souladu s doporu¢enimi v odborné literatufe hodnotou 0,015 mm/mK, i kdyz
skute¢né naméfené hodnoty jsou niz&i nez 0,01 mm/mK (- viz technické Udaje). Toto opatfeni je na strané bezpecnosti.
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Priklad vypoctu dimenzovéani okrajového dilatacniho péasku:

- bo¢ni délka mistnosti: 15m
- koeficient teplotni roztaZnosti: 0,015 mm/mK
- teplotni rozdil: 30 K

(napf. z 15 °C na 45 °C)
15 x 0,015 x 30 = 6,75 mm teplotni roztaznosti
- absorbovana stlacitelnost okrajového dilatacniho pasku: 70%
Minimalni tloustka okrajového dilatacniho pasku: 6,75: 0,70 = 9,64mm

V tomto pfipadé se doporuéuje pouzit 10 mm silny okrajovy dilataéni pasek.

Poznamka 2: U vytapénych potérl se nesmi pouzit dilatacni pasek o mensi tloustce nez 10 mm.

Priloha 2

Vytapéné podlahové potéry na bazi siranu vapenateho

Lité potéry na bazi siranu vapenatého jsou vhodné zejména jako vytapéné potéry z divodu optimalniho kontaktu s topnou trubkou,
vysoké tepelné vodivosti a malé tloustky vrstvy. Lity potér rychle pfebira teplo z topnych trubek a rychle je predava dal do horniho
podlahového povlaku a do vzduchu v mistnosti. Tim se ziska vytapény potér, ktery je energeticky Usporny a mlze rychle reagovat
na teplotni zmény. Kromé toho moznost vytapéni brzy po poloZeni napomaha rychlému postupu stavebnich praci.

Provedeni

Vytapéné potéry se provadi jako plovouci potéry. Je doporu¢eno, aby stladitelnost izolaéni vrstvy nepfekrocila 5mm, okrajovy izolaéni
péas byl silny minimalné 10 mm a umoznoval horizontalni pohyb minimalné 5mm.

Pohybtm, které potér v dasledku teplotni zmény provéadi, se nesmi branit.

Pravidla pro vytvoreni dilatacnich spar jsou uvedena v textu zakladni ¢asti.

Je nutné dbat na provedeni spéar ve dvernich otvorech, dale rozdélit slozité pudorysy na obdélnikové plochy. Také se musi pfihlédnout
k potfebam teplotni dilatace zamyslenych naslapnych vrstev. Spary ve vytapéném potéru se uvazuji jako funkéni béhem celé Zivotnosti
podlahy (pfipadné zmonolitnéni spar je doporuc¢eno konzultovat s technologem).

Teplovodni potrubi je nutno pfi priichodu jakoukoliv sparou (dilatacni, smrstovaci, pracovni) chranit vrapovanou chranic¢kou, kterd bez
poskozeni topné trubky eliminuje posun jednotlivych ¢asti podlahy az o 5mm. Tato ochranna trubka musi misto pferuseni oboustranné
presahovat minimalné o 25cm. Pfi volbé sméru pokladani topnych trubek je vhodné dbat, aby byly pokud mozno vedeny rovnobézné
s dilatacnimi a smrsétovacimi sparami podlahové desky a nekfiZily se s nimi. Vyplnéni téchto spar se zajisti pouzitim trvale pruzného
materialu nebo zabudovanim dilatacnich profil.

Z dlvodu korozivnich vlastnosti pojiva nesmi byt pouZita nechranénéa hlinikova termofélie jako separacni vrstva pod topny systém -
dochazi k reakci hliniku s Cerstvym potérem za vzniku vodiku, vytvofeni nerovnosti v potéru a tim k jeho znehodnoceni.

Trubky podlahového vytapéni musi byt zkontrolovany na tésnost a béhem pokladani potéru napinény vodou. Musi byt upevnény tak, aby
se nevytvorily zvukové mUstky a aby nebylo mozné klouzani trubky. Neni-li mozné upevnit trubku tak, aby v topném systému neklouzala,
pak Ize v tomto vyjimeéném pfipadé zabranit klouzani napf. dvouvrstvym poloZenim litého potéru. Horni vrstva slouZi pak jako vrstva pro
rozlozeni zatéze a musi mit jmenovitou tloustku. Nemusi byt se spodni vrstvou spojena silové.
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Presah okrajového dilatacniho pasu je treba odfiznout teprve po provedeni dlazeb a obklad( véetné zaspéarovani, po polozeni parket
pfip. po zastérkovani u elastickych a textilnich krytin. Tim se zabrani tomu, aby stérka, lepici malta nebo sparovaci hmota uzaviely spary
a mohly zplsobovat v potéru podruzna pnuti a tvorily zvukové mustky.

Polozeni horniho podlahového poviaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety, apod.) se provadi na nevytapény, pfip. v zimé na mirné
temperovany vytapény potér. V pfipadé tuhych povlakl je treba pouZit elastické lepici malty nebo flexibilni lepidla.

Zahtivani
Prvnim zahtivanim je uvedeni do provozu a kontrola funkce topného zatizeni, které je tfeba provést dodavatelem vytapéni
a zaprotokolovat.

Po této kontrole funkce neni potér jesté zpravidla zraly k poloZeni podlahy. Proto je k dosazeni zralosti k poloZeni podlahy - horniho
podlahového povlaku - tfeba dalsi vyhtivani (zahtivani pro vyzrani k polozeni podlahy). Toto zahfivani je tfeba provadét tak dlouho,
dokud vihkost potéru nebude pod pozadovanou hodnotou. Deformacim, které se projevuiji v souvislosti s vysusenim, by nemél branit
zadny podlahovy poviak.

Aby mohl vytapény potér odevzdat svou vihkost v pfiméfeném Casovém obdobi, je tfeba se postarat o dostatecné vétrani také béhem
faze zahtivani. Neustalé zavirani oken k zamezeni tepelnych ztrat brani nezbytnému vysouseni potéru. Vyklopeni oken nestaci k tomu,
aby vytapény potér plynule vysychal.

Zahtivani ke kontrole funkce topeni a zahfivani k dosazeni zralosti pro poloZeni podlahy je mozno slouéit potom se postupuje podle
nasledujicich zasad:

U litych potérl na bazi siranu vapenatého lze zalit se zahtivanim jiz 7 dni po poloZeni potéru.

Prvni zahfivani zacgina pfivodni teplotou 25 °C, kterou je tfeba udrZovat po dobu 3 dni. Potom se teplota postupné zvySuje denné o 5 °C
az na max. teplotu 55 °C (bez noc¢nich poklest). Tato teplota se drzi dalsi 4 dny (bez nocnich pokles(). Béhem této doby se provadi
kontrola vysychani. Po ub&hnuti této doby nebo v pfipadé, Ze kontrola vysychani prokézala vyschnuti potéru, se postupné snizuje, a to
denné o 10 °C (opét bez nocnich poklesl) az na cca 25 °C. Poté mlze dale topeni pracovat v automatickém provozu.

Kontrola vysychani pfi maximalni pfivodni teploté probihd béhem topného provozu poloZenim félie o velikosti cca 50 cm x 50 cm na potér
pres topny registr. Okraje se zalepi lepici paskou. Mistnosti je tfeba nadéle dobre vétrat.

Pokud se béhem 24 hodin neprojevi zadné stopy vihkosti pod fdlii, je potér suchy a maze se zadit s postupnym sniZzovanim teploty.

Obecné je timto dosaZeno zralosti pro poloZeni podlahy, ale podle aktuélné platnych technickych norem se nesmi pred polozZzenim
podlahy upustit od zkousky méfeni vihkosti.

Pro zkou$ku zbytkové vihkosti se doporucuje na kazdych 200 m? (popf. na kazdy byt) provést tfi méfeni. Pfitom se musi zabranit tomu,
aby se pfi odbéru vzork( poskodily topné trubky. Méfena mista by pfitom méla zohledrovat vysychani nepfiznivych bodd (napf. velka
tloustka potéru). Odbér vzork( pro zkousku musi probéhnout v celém prifezu potéru a mnoZstvi vzorku by nemélo byt mensi nez
50g.

Pokud by i pfes odborné provedeni potéru vznikly béhem zahtivani trhlinky, pak Ize tyto silové zapravit syntetickou pryskyfici, ptipadné
jesté tzv. sponkovanim (dle zvlastniho technologického pfedpisu). Zapraveni (uzavieni) trhlinek se provadi na suchém potéru, ochlazeném

trhlinky, je vytapény potér technicky bez zavad a je zraly pro poloZeni podlahy.

Pfi pouZivani potéru je mozné pouZivat teplotu média/topnych kabel( az 45 °C, ale vZdy pouze po dobu 6 hodin. Maximalni stala
vstupni teplota se uvazuje 40 °C, a to z divodu chemicko-fyzikalnich vlastnosti potéru. Topnou zkousku je doporu¢eno provést nejdéle
do 28 dnU stafi potéru pro dosazeni optimalni relaxace potéru pod tepelnym zatizenim.
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CEMFLOW® technicky list

LITE CEMENTOVE POTERY

Charakteristika:

Lité potérové smési jsou materidly pouzivané k vyrobé podlahovych roznasecich vrstev. Takto vyrobené vrstvy - potéry - slouzi bud
jako podklad pod finalni naslapnou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, parkety apod.) nebo pfimo jako vlastni naslapnéa vrstva pod specialni
povrchové Upravy (epoxidové stérky, brouseni a napousténi povrchu).

Poznamka: Lity potér je stavebni materiél, ktery samovolnym rozlitim Cerstvé smési vytvari roznaseci vrstvu podlahového souvrstvi.
Zpracovani se neprovadi klasickym hutnénim (vibracni laté apod.), ale vinénim specialnimi ty¢emi (hrazdami).

CEMFLOW® je cementovy potérovy material pro vnitfni pouZiti ve stavbach, vyrabény v centralni vyrobné a na stavbu dopravovany
autodomichavacem. CEMFLOW® je vhodny i do vihkych prostor, neni ale vhodny pro venkovni pouziti nebo do prostor cyklicky
namahanych mrazem. Diky vysokému obsahu jemnych podilt je potér Cerpatelny malym pistovym cerpadlem, hadicemi se svétlym
priimérem od 50ti mm. Lity cementovy potér CEMFLOW® se vyrabi v souladu s CSN EN 13 813: 2003 v nasleduijicich pevnostnich
tfidach:

CT - C20 - F4 (obchodni znacka CEMFLOW® CF20)

CT - C25 - F5 (obchodni znacka CEMFLOW® CF25)

CT - C30 - F6 (obchodni znacka CEMFLOW® CF30)

Oznadeni je prevzato z CSN EN 13 318, znadka CT oznaduje cementovy potér, hodnota uvedena za pismenem C znamena minimalni
pevnost materialu v tlaku v MPa a hodnota uvedena za pismenem F minimalni pevnost materialu v tahu za ohybu v MPa. Pfi dodrZeni
nejmensich navrhovych tloustek uvedenych déale v tabulkach a), b), ¢) neni nutné potér vyztuzovat sitémi. Kromé cementu neobsahuje
CEMFLOW® zadné dal$i hydratujici pfimési, tedy u néj neprobiha dodate¢na hydratace, ktera by zplsobovala neobvyklé objemové
zmeény, trhliny.

Technické udaje:

Oznaceni vyrobku CF20 CF25 CF30
Oznageni dle CSN EN 13 318 CT-C20-F4 CT-C25-F5 CT-C30-F6
Optimalni rozliv smési (tl. potéru <8cm) 22-26cm

Optimalni rozliv smési (il. potéru >8cm) 20-24cm

Maximalni povoleny rozliv smeési 28cm

Pevnost v tlaku: [MPa] =20 =25 > 30
Pevnost v tahu za ohybu: [MPa] >4 =5 26
Objemova hmotnost v Cerstvém stavu: [kg/m3] 2100-2300

Objemova hmotnost ztvrdiého materialu: [kg/m3] 2000-2200

Dmax [mm] 8

Zpracovatelnost [min] 180

Pochutznost Po cca 1-2 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostfedi
Zatizitelnost (50% hodnoty dosazené po 28 dnech) Po cca 7 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostredi
Smrsténi do stabilizované vlihkosti [mm/m)] max. 0,5

Soucinitel roztaznosti: [mm/mK] 0,012

Soucinitel tepelné vodivosti A [W.m-1.K-1] min. 1,3

Reakce na ohen: AT,
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PouZziti:

Vrstva z potéru CEMFLOW® slouZi obvykle jako podklad pod naslapnou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, parkety apod.) nebo pfimo jako
naslapna vrstva (za predpokladu provedeni pfislusnych povrchovych Uprav - brouseni, uzavieni povrchu). Pfi poZzadavku na velmi hladky
povrch (kupf. pod slabé PVC, marmoleum, koberce, tenké nelepené vrstvy), je doporuc¢eno potér prebrousit pripadné i prestérkovat jemnou
samonivelacni stérkou v tloustce 1-3mm. Ve vétsiné pfipadd je nutné prebrouseni povrchl pro splnéni pozadavkd minimalnich pevnosti
v tahu povrchovych vrstev uvedenych v CSN 74 4505 (3l. 4.8.3) pro aplikaci dal$ich (napf. naslapnych) vrstev podiahového souvrstvi.

Potér CEMFLOW Ize pouzit jako: pripojeny potér
oddéleny potér
plovouci potér
vytapény potér (max. vstupni teplota 45 °C)
pohledovy potér - CEMFLOW LOOK®

Potér je mozné pouzit také jako pojizdény do garazovych stani. Doporucuje se v tomto pfipadé minimalni tloustka 70mm a jako podklad
extrudovany polystyren. Do stfedu prlifezu potéru je doporuceno vioZit KARI sit (tl. 5mm, 150/150) pro lepsi adsorpci dynamického
namahani. Povrch potéru je dale nutné opatfit bud lepenou naslapnou vrstvou nebo ochrannym epoxidovym/polyuretanovym néatérem.
CEMFLOWE® je mozné vyztuzovat KARI sitémi, a to vzdy tak, aby sité byly fixovany ve stfedu prifezu potéru. K nutnosti vyztuzeni dochéazi
pfi pfekroceni nize uvedenych tabulkovych hodnot zatizeni. V tomto pfipadé je nutno provést staticky vypocet s navrhem vyztuzeni
a kontrolou Unosnosti. Jinym pfipadem vyztuzeni je predpoklad dynamickych jevl na potéru (pojezd, vibrace). PFi pouziti vyztuze je ale
nutné pocitat s jejim pracnéjsSim kotvenim a déle s moznosti nedosazeni pozadovanych rovinnosti, vzhledem k nemoznosti provinéni
celého profilu potéru pfi pokladce. Pfi pouziti KARI siti je nutno mit na zfeteli, Ze jejich fixace ve stfedu tloustky potéru je naroc¢na,
zejména je-li podkladni vrstva pruzna. Pfi liti a zpracovani potéru je sit zatézovana, distanéni podlozky jsou zatlatovany do podkladu
a dochazi k lokalnimu nazdvihovani siti a nékdy i k jejich prokresleni do povrchu potéru.

Obecné platné miniméalni tloustky cementovych nevyztuzenych potérU:

a) Nejmensi navrhové tloustky pripojenych potérd CEMFLOW® (CF)

Ttida pevnosti Plosné zatizeni
v tahu za ohybu Oznaceni < 2,0 kN/m? | < 3,0 kN/m? | < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?
podle vyrobku Bodové zatizeni
CSN EN 13813 - <2,0kN <30 kN <40 kN
F4 CF20 > 35mm* > 35mm* > 35mm* > 35mm*
F5 CF25 > 35mm* > 35mm* > 35mm* > 35mm*
F6 CF30 > 35mm* > 35mm* > 35mm* > 35mm*

Poznamka: *Minimalni doporucena tloustka pro CEMFLOW® je 50mm z hlediska ukladky a oSetfovani. Tuto hodnotu Ize snizit
na hodnotu uvedenou v tabulce pouze za pfedpokladu nadstandardniho oSetfovani (vydatnéjsi ochranny postfik,

zamezeni vymény vzduchu atd.).
Pripojeny potér musi byt kvalitné spojen s podkladem pomoci adhezniho mlstku

b) Nejmensi navrhové tloustky potért CEMFLOW® (CF) na oddélovaci vrstvé

Ttida pevnosti Plosné zatizeni
v tahu za ohybu Oznaceni < 2,0 kN/m? | < 3,0 kN/m? < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?
podle vyrobku Bodové zatizeni
CSN EN 13813 _ <20 kN < 3,0 kN < 4,0 kN
F4 CF20 > 40mm* > 45mm* >50mm >50mm
F5 CF25 > 40mm* > 45mm* >50mm >50mm
F6 CF30 > 40 mm* > 45mm* > 50mm > 50mm

Poznamka: *Minimalni doporucena tloustka pro CEMFLOW® je 50mm z hlediska ukladky a osetfovani. Tuto hodnotu Ize snizit
na hodnotu uvedenou v tabulce pouze za pfedpokladu nadstandardniho osetfovani (vydatnéjsi ochranny postfik,

zamezeni vymény vzduchu atd.).
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c) Nejmensi navrhové tloustky plovoucich potérid CEMFLOW® (CF)

Plosné zatizeni

Ttida pevnosti < 2,0 kN/m? | < 2,0 kN/m? | < 3,0 kN/m? | < 4,0 kKN/m? | < 5,0 kN/m?
v tahu za ohybu Oznaceni Bodové zatizeni
podie receptury - | - | <ookn | <sokN | <40kN

CSN EN 13813 Stlagitelnost podkladu

<3mm <5mm <3mm <3mm <3mm
F4 CF20 > 45mm* >50mm >55mm > 60mm > 65mm
F5 CF25 > 45mm* > 45mm* > 50mm > 50mm > 55mm
F6 CF30 > 45mm* > 45mm* > 45mm* > 50mm > 50mm

Poznamka: *Minimélni doporuc¢ené tloustka pro CEMFLOW® je 50mm z hlediska ukladky a o$etfovani. Tuto hodnotu Ize snizit
na hodnotu uvedenou v tabulce pouze za pfedpokladu nadstandardniho osetfovani (vydatnéjsi ochranny postfik,
zamezeni vymény vzduchu atd.)

Hodnoty minimalni tloustky Ize snizit pouZzitim vyztuze pouze na zakladé posudku projektanta.

SniZzeni minimalni doporucené tloustky potéru 50 mm - tento krok doporucujeme pouzit pouze ve vyjimecnych ptipadech, kdy
nelze pouzit jiné feSeni ke sniZzeni konstrukéni vysky podlahy. Provadét pausalini snizeni tloustky potéru pod 50 mm neni vhodné ani
z hlediska zpracovéani smési ani kvali obecnym vlastnostem cementovych smési ve fazich tuhnuti a pocatku tvrdnuti v tenké konstrukci.
Je-li nutné provedeni tohoto kroku (pfitizeni nosné konstrukce, nedostacujici prostor pfi rekonstrukcich), musi zpracovatel toto vyrobci
potéru oznamit. Vyrobce zajisti dodavku odpovidajiciho zvy§eného mnozstvi ochranného postfiku, a to v mnozstvi min. 0,2 kg/m?. Toto
davkovani je nutné dodrzet pfi pokladce potéru, aby bylo zabranéno vzniku trhlin z rychlé ztraty technologické vody. Déle je nutno pred
ukoncéenim liti zkontrolovat skute¢né provedena opatfeni proti privanu a proti oslunéni potéru.

Doprava a ¢erpani:

Lity cementovy potér je dodavan v Cerstvém stavu autodomichavacem pfimo na stavbu.

Na misto ukladky se cementovy potér Cerpéa pistovym cerpadlem hadicemi o praméru 50 mm. Maximalni dopravni vzdalenost pistovym
Cerpadlem ¢ini 150 m vodorovné, nebo 30m svisle, za predpokladu pouziti 50 mm hadic v celé délce.

PYi Gerpani potéru na vzdalenost >100m, &i vysku 20m mdze rozliv smési u Cerpadla stoupnout az na 28cm.

PFi pouziti hadic o vys$Sim praméru se maximalni dopravni vzdalenost zvétSuje. Konkrétni podminky Cerpani na vétsi vzdalenosti
doporucujeme konzultovat s technikem ¢erpadel.

m Zkousku konzistence rozlitim provadi pfi prejimce zpracovatel smési. Na pozadani jej mize provést obsluha vyrobcem dodaného
¢erpadla, nebo jiny zastupce vyrobce smési. Méfenim konzistence materialu pfi prejimce kontroluje zpracovatel deklarovanou kvalitu
potéru. Konzistence se méfi na navihéené a setfené rozlivové desce pomoci maltového kuzilku (Haegermann). Zméfenou konzistenci
zpracovatel zaznamena na dodaci list materidlu, stejné tak pfipadné problémy pfi skladani potéru (prostoje, zména pocasi...).

m  Na stavbeé Ize pridavat vodu do smési maximéalné v mnozstvi 5 litri/m® nebo plastifikator na bazi PCE v maximalnim mnoZzstvi 0,2 litrd/m?3
zbyvajiciho potéru. Jiné Upravy smési jsou mozné az po konzultaci s technologem. Maximalni hodnota rozlivu v§ak nesmi byt
prekroc¢enal

®  Po dodavkovani vody nebo plastifikatoru je nutné smés promisit v bubnu autodomichavace se zvy$enymi otackami po dobu 1 minuta
na 1 m® potéru.

®  Dodavkovani vody nebo plastifikdtoru na Zadost zpracovatele, lezi-li hodnota rozlivu mezi hodnotami 220 a 260 mm, musi byt
poznamenano na dodacim listu, spolu s rozlivem smési pred a po pfidani vody, plastifikatoru.

®  Doba zpracovatelnosti cementového potéru je tfi hodiny od namichani. Pfi prekroceni této doby nelze garantovat vlastnosti potéru.
Pfi teplotach venkovniho prostfedi nad 25 °C se doba zpracovatelnosti cementového potéru zkracuje na 2 hodiny.

Z divodu dosazeni konstantni kvality ¢erstvé smési je minimalni objem pro dodavku 0,5 m?3.
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Ukladka:

Rozmezi teplot vnéjSiho prostredi i prostfedi stavby pfi ukladce a 3 dny po uloZeni musi lezet mezi hodnotami +5 °C a +25 °C.
V pripadé jiné situace je nutné kontaktovat vyrobce a vyzadat si technologickou konzultaci. P¥i teplotach prostfedi vy$Sich nez
+30 °C a stavby vyssich nez +25 °C je ukladka zakazana. Podminky pro vyrobu a ukladku musi byt takové, aby se teplota materialu
pohybovala pouze v rozmezi +5 °C az + 25 °C. Vlhkost prostredi v objektu se musi pohybovat na hodnoté min. 65% po dobu 2 dn(.
Pri ukladce potéru pfi teplotach prostredi a stavby mimo rozmezi +5 az +25 °C nese odbératel plnou zodpovédnost za kvalitu potéru
a poruchy ¢erpaciho systému.

Potér musi byt poloZzen na rovny povrch bez vySkovych rozdill. Pfi zméné vySek vrstev materialu hrozi riziko konkavni elevace
materialu pfi jeho vysychéani, a to predevsim v rozich a u provedenych spar. Podklad - izolace musi byt proveden bez vyskovych
zmén (pfechody, zuby, nerovnosti). Jinak v téchto mistech hrozi vznik trhlin.

Nedoporucuje se pouzivat jako podklad/separacni vrstvu hydroizolacni bitumenovy pés. Kontakt potéru s povrchem pasu muize
zpUsobovat pfi tuhnuti potéru trhliny.

Zpracovani - hutnéni potéru probiha vinénim specialnimi ty¢emi (hrazdami). Optimalniho povrchu a rovné nivelace se doséhne dvojim
vinénim potéru do kfiZze. Pfi prvnim vinéni se nivelacni hrazda ponofuje na celou tloustku potéru a pfi druhém vinéni se hrazda
ponofuje pouze na polovinu tloustky.

Okrajové dilatacni pasky musi mit tloustku minimalné 8 mm. U obdélnikovych ploch do 20 m? Ize pouZit okrajovou pasku tloustky
5mm.

Minimalni doporuc¢ena tloustka oddéleného potéru nebo plovouciho potéru je 50 mm. V urlitych pfipadech lIze tloustku snizit
na 40mm, potér vSak musi byt nadstandardné osSetfovan proti rychlému vysychani (vydatnéjsim postfikem, zamezenim vymény
vzduchu, atd.). Konkrétni minimalni tloustky pro dané zatiZzeni naleznete v tabulce nize.

Pripojeny potér Ize ukladat uz od 35mm tloustky. Pro spravnou funkci pfipojeného potéru je treba zajistit dobrou soudrznost podkladu
s potérem pomoci spojovaciho mistku. Dale je tfeba zajistit, aby podklad pred¢asné neodsal vodu potfebnou k hydrataci cementového
potéru. Pokladka probihéa do nezaschlého materialu mustku, Toto feseni se doporucuje vzdy konzultovat s technologem.

Je-li potér vyztuzeny (sit KARI) je nutné ulozZit vyztuz do stfedu vySky profilu. Jinak hrozi vyskyt deformaci potérové desky.
Ve slozitych pladorysech se doporucuje, aby vyztuz neprochazela komunikacnimi otvory. Instalaci vyztuZze doporucujeme zkonzultovat
s technologem.

Pro omezeni smrsténi z vysychani (obdobi 5-24 hodin po naliti) je nutné ihned po znivelovani povrch osetfit ochrannym postfikem,
ktery je soucasti dodavky a je k vyzvednuti u obsluhy ¢erpadla. Primérné davkovani posttiku je 0,1 I/m? Dodani potfebného
mnozstvi postfiku zajisti vyrobce. Konkrétni davkovani zavisi na podminkach v misté ukladky, zejména na rychlosti vysychani potéru.
P¥i tloustkach potéru pod 50 mm se doporucéuje davkovani postfiku zdvojnasobit.

Cemflow nesmi prijit do styku s hlinikem (hlinikové sponky podlahového vytapéni, hlinikové reflexni félie).

Osetrovani potéru:

Podlahové konstrukce jsou jednou z nejvice namahanych ¢asti stavby. Musi byt peclivé navrzeny a jejich stejné peclivé provadéni musi

byt koordinovano tak, aby jejich predpokladané vyuZiti bylo zajisténo po dlouhé léta s vyloucenim ptipadnych nékladnych sanaci. Kvalita

vysledného potéru je velkou mérou ovlivnéna osetfovanim béhem zrani. Odpovédnosti za vytvoreni klimatickych podminek vhodnych

ke zrani potéru a dodrzeni nésledujicich doporuc¢enych opatfeni je vhodné si urcit jiz ve smluvnich vztazich mezi zadavatelem a firmou

provadéjici pokladku potéru.

Rozmezi teplot vnéjsiho prostredi i prostiedi stavby 3 dny po uloZeni musi lezet mezi hodnotami +5 °C a +25 °C. V pfipadé jiné
situace je nutné kontaktovat vyrobce a vyzadat si technologickou konzultaci.

Vlihkost prostfedi v objektu se musi pohybovat na hodnoté min. 65% po dobu 2 dnl od uloZeni potéru.

Potér je pochozi po cca 24 hodinach, ¢aste¢né zatiZitelny po cca 3 dnech (pfi teplotach 15-20 °C).

Potér je tfeba chranit prvni tfi dny po poloZeni pred privanem i pfimym slune¢nim zarenim.

Potér se z divodu spravného vyzrani nesmi miniméainé 7 dni od ukladky nucené vysouset. PFi nizSich teplotach je tento ¢as nutné
pfimérené prodlouzit. Nucenym vysousenim se zhorsuji také pevnosti povrchovych vrstev v tahu.

K urychleni vysychani nasledné pfispiva predepsané odbrouseni a také ocisténi povrchu potéru.

Cementové potéry by mély mit moznost rovnomérné vysychat. V zadném pfipadé nesmi byt prudce ménéno klima v prostoru.
Cementové potéry nesmi byt - ani ¢aste¢né - béhem schnuti zakryvany, napt. uskladnénym stavebnim materialem.

V zimnim obdobi je potfeba dat pozor na teplovzdusné vytapéni, které mize zplsobovat rychlé vysychani povrchu pomaleji zrajiciho
potéru a tim zpUsobit jeho krouceni a zvedani roh. Nevhodné je také umistovani topnych téles pfimo na potér. Takto umisténa topna
télesa mohou zpUsobit lokalni prehtati potéru a vznik trhlin z divodu teplotniho pnuti v potéru.
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m PYi vytapéni elektrickymi resp. plynovymi topidly je nutné postupovat opatrné. Kromé velkych teplotnich rozdill mize dochazet

i ke vzniku prtvanu. Plynovéa topidla mimo to mohou do stavebnich konstrukci vnést znacné mnozstvi vihkosti.

m  Cementy hydratuji pfi nizSich teplotdch pomaleji. S ohledem na to smi byt cementové potéry zhotovené pfi takovych teplotach
zatézovany chizi i jinymi zpUsoby pozdéji nez obvykle.

m 7 téchto dlvodl musi byt béhem chladného ro¢niho obdobi teplota uvnitt stavebnich objektl v zimnim obdobi od doby pokladani
potérl az do polozeni vrchni krytiny regulovana tak, aby nepoklesla pod +5 °C a nepfesahla +15 °C. V dobé néasledujici po polozeni
smi byt vnitrni teplota zvySovana pouze opatrné a jen po malych stupnich.

V nasledujici tabulce jsou shrnuty predpoklady pro dobu po poloZeni potéru, které jsou potfebné k jeho bezvadnému vyschnuti
a ztvrdnuti za predpokladu standardniho osetfovani. Je treba s nimi uvazovat pfi sestavovani harmonogramu stavby a pfi pribéhu

stavebnich praci.

Tyto pokyny se tykaji potér( plovoucich, potérli na oddélovaci vrstvé i potérd vytapénych.

Chranit pred: Nejméné
01 pravanem Pravan a vysoké teploty, resp. nahlé zmény teplot v pfipadé vytapéni | 7 dni
predcasné vysusuiji povrch potéru. Vétsi vihkostni spad vznikajici v prafezu
zplsobuje deformace a podporuje vznik trhlin. Tim je podstatné snizena
pevnost povrchu potéru.
02 teplotami pres +15 °C PFi vytapéni v chladnych ro¢nich obdobich 7 dni
03 teplotami pod +5 °C Pfi teplotach nizsich nez 5 °C se prodluZuje proces vazani pojiva nebo mdze | 7 dni
dojit k jeho Uplnému preruseni.
04 plsobenim mrazu U vytapénych potérd s naplnénymi trubkami Trvale
05 zatizenim vodou Plsobeni vody bezprostiedné po poloZeni vede k vyplaveni povrchu. 2 dny
U potéra pokladanych na izolaéni vrstvy dochéazi k promoceni izolacéni | Trvale
vrstvy.
06 silnymi otfesy a vibracemi Trvale
07 zatizenim leSenim PredCasné zatiZzeni vede k poskozeni povrchu a podporuje tvorbu trhlin. | 7 dni
a stavebnimi materialy Potéry zasadné nesmi byt vystavovany vétsimu zatizeni, nez jaké je stanoveno
v projektové dokumentaci nebo technickych listech.
Nesmi byt pfekro¢eno 70 % projektovaného uzitného zatizeni dalsich 7 dni
08 kominovym efektem Kominovy efekt na schodistich mize zpUsobit pred¢asné vysychani potéru | 7 dni
na schodistich i v jednotlivych bytech (viz bod 01).
09 odkladanim stavebniho OdloZeny stavebni materiél, napf. sadrokartonové desky, brani vysychani. | aZ do zralosti
materialu V takovém pfipadé mohou byt pfi méfeni vihkosti zjiStény nespravné | potéru pro poloZeni
vysledky. podlahové krytiny
10 Fezanim obvodovych PredCasnym odfezanim obvodovych past mohou vzniknout akustické mosty | teprve po polozeni
dilata¢nich past z ddvodu znecisténi a mize dojit ke vzniku trhlin. podlahové krytiny
11 nucenym vysychanim Nucené vysychani (susicky, ventilatory) 14 dni
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Spary:

m  Konstrukeni dilataéni spary je treba do potéru prevzit.

m Dilatacni spary je tfeba také vytvorit mezi rliznymi topnymi okruhy, pfipadné na rozhrani vytapéného a nevytapéného potéru. Tyto
spary je nutné ponechat volné &i vyplnit pruznym tmelem.

m Smrétovaci spary je nutné vytvorit ve dvefnich prostupech, stejné jako u velikosti poli = 40m? Mélo by se zabranit vytvoreni ramen
delSich nez 6,5m stejné jako poméru stran vétSimu nez 3:1. Smrstovaci spary Ize po probéhnuti hydratace a po dosaZeni vyrovnané
vlhkosti potéru zasanovat (zaplnit), nejdfive vSak 1 mésic od ukladky. Tyto spary neni nutné pfiznavat do naslapnych vrstev. Zde
zalezi na pozadavcich pro finalni povrch.

m  Je tfeba zabranit vytvoreni vrubu do desky potéru (napf. rohem sloupu, rohem stény). Potér musi byt vSude oddélen dilataéni paskou
od okolni konstrukce. Tloustka dilatacniho pasku se doporuc¢uje minimalné 8 mm, u vytapénych potérl min. 10 mm.

m Smrstovaci spary se pripravuji pfed polozenim potéru pomoci vhodnych sparovych profilt, nebo se profezavaji (viz nize).

Spérové profily mohou byt pfes celou tloustku potéru, nebo mohou vytvéaret fizenou trhlinu.

Profiznutim po zatvrdnuti Ize spary vytvaret pouze za pfedpokladu, Ze je mozné spary vytvorit jesté pred vznikem prvni trhliny.
K profiznuti spar musi dojit co nejdfive po dosazeni pochozich pevnosti, maximalné véak do 24 hodin. Rez musi byt minimainé
do hloubky 1/3 tloustky potéru. Timto zplsobem Ize spéary vytvaret v prostorach, kde nedochazi k rychlému vysychani potéru (sklepy,
mistnosti bez oken, vihké prostory apod.), nebo pfi vyztuzeni potéru a oSetfeni postfikem s davkou min. 0,2 I/m?.

m U konstrukénich zvlastnosti (specialni prostorova geometrie, stény rozdélujici prostor, odskoky stén, sloupy, prostupy, riizné
tloustky potéru, pfechody mezi vytapénymi a nevytapénymi plochami atd.) je bezpodminec¢né nutné vyprojektovat smrstovaci spary.
U vytapénych potérd se (mimo smrstovaci pole v plose) neuvazuje zmonolitnéni spar po vyzrani potéru.

Vyskyt trhlin a nerovnosti:

PFi nedodrZeni technickych podminek ukladky a osetfovani potéru, ptipadné pfi podcenéni tvorby smrstovacich spar, mize dojit ke vzniku
tzv. ,divokych trhlin“ v potéru. Tyto trhliny obvykle vzniknou na misté, kdy by méla byt smrstovaci spéara, pfipané pfi snizeni tloustky potéru,
nepfiznivém osvitu plochy, vyskytu prdvanu nebo nepfiznivych teplot. Vznik trhlin nesnizuje kvalitu potéru, nebo moznosti jeho uzivani. Dale
se v potéru vyskytuiji ,fizené trhliny*, které vznikaji nad instalovanymi smrstovacimi sparami. Divoké i fizené trhliny vznikaji v potéru obvykle
v jeho ranném stéfi. Trhliny vzniklé v raném stafi potéru se obvykle dale nerozsifuji a nepracuiji a ani zde nedochdzi k dotvarovani potéru
v pribéhu ¢asu. Chténé smrstovaci trhliny je pak mozné po vyzrani potéru zaplnit napt. PU tmelem, modifikovanou epoxidovou zalivkou
nebo cementovou stérkou, pfipadné desku zmonolitnit nize popsanym postupem - sponkovanim. Je tfeba postupovat dle vyuZiti ploch, aby
bylo umozZnéno potéru teplotné dilatovat, pfipadné relaxovat pod mechanickym zatizenim, a to také v zavislosti na druhu néslapné vrstvy.
Nechténé, divokeé trhliny, je moZné sanovat nize popsanym zptsobem, nejlépe po vyzrani potéru pred pokladkou naslapné vrstvy, a v potéru
v podkladu, pfipadné v mistech osvitu plochy (trhlina zac¢ind a konci v plose). Tyto trhliny je mozné sanovat pouze zaplnénim vhodnym
materialem. Pri délce trhliny pfes 0,5m se pak doporucuje nize popsané sponkovani. Vlasové trhlinky neni obvykle zapotfebi sanovat,
rozhodnuti o jejich sanaci je individuéini a zalezi na mistnich podminkach a druhu naslapné vrstvy.

Nerovnosti na povrchu potéru mohou vzniknout obvykle pfi pfechodech pfes smrstovaci profil a zde je mozno brousit potér podlahafskou
bruskou, pfipadné diamantovymi nastroji. Brouseni je mozné provadét v momenté, kdy to potér umozriuje (je dostatec¢né tvrdy a nelepi se
na brusné naradi).

Prekro¢eni doporucenych teplot vnitfniho prostfedi béhem ukladky a po doby zrani potéru, rychld zména teploty a rizné teploty v mistnostech
a podlazich mohou zpUsobit rychlejsi vysychani horni ¢asti potéru. U cementovych potéri dochazi ke zvinéni na okrajich a v rozich ploch
(tzv. ,miskovity efekt"). P¥ili§ rychly Ubytek vody vede rovnéz ke snizeni pevnosti potéru a ke sprasovani povrchu potéru (tedy i ke snizeni
odtrhovych pevnosti). Stoupé tim i riziko vzniku trhlin.

Cementové potéry plovouci, na oddélovaci vrstvé i vytapéné se mohou i pres peclivé provedeni pfi schnuti deformovat (tzv.,miskovity efekt").
S pokracujicim schnutim se deformace vyrovnavaji. Zbytkové deformace do 5mm nejsou divodem k reklamaci.

Zakryvani jesté nezralych cementovych potérli mlze v pripadé jakychkoli krytin vést po jejich poloZeni k poklesu okraji (opak miskovitého
efektu).
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Sanace trhlin sponkovanim:

Sanace trhlin a nerovnosti smi byt provedena az po dosazeni zralosti potéru, u vytapénych potéri az po provedeni topné zkousky.

V pripadé, Ze se v podlaze vyskytnou nezadouci smrstovaci trhliny, je moZné je sanovat tzv. sponkovanim. Jedna se o technologii zapInéni

trhliny vhodnym materialem - nejcastéji nizkovisk6zni epoxidovou pryskyfici - a zaroven tzv. “sesiti trhliny”, které spociva ve vlepeni speciélnich

ocelovych sponek do fez(i vedenych kolmo na smér trhliny a sahajicich cca do 1/3 tloustky desky.

Sponkovani se provadi dle technologickych postupl jednotlivych vyrobct a dodavatelll potfebnych materiéld, a proto neni predmétem TL.

Takto odborné opravené trhliny nemaji vliv na Unosnost ani jiné funkéni vliastnosti potéru pfipadné funkénost podlahového vytapéni. Podlahy

s takto sanovanymi trhlinami Ize povaZovat za bezvadné.

Vytapény potér

Lité cementové potéry jsou vhodné i jako vytapéné potéry z ddvodu optimalniho kontaktu s topnou trubkou, vysoké tepelné vodivosti

a malé tloustky vrstvy. Lity potér rychle pfebira teplo z topnych trubek a rychle je pfedava dal do horniho podlahového povlaku pfip.

do vzduchu v mistnosti. Tim se ziska vytapény potér, ktery je energeticky Usporny a mlze rychle reagovat na teplotni zmény.

Provedeni

Instalace a dimenzovani podlahového vytapéni se obecné Fidi sadou norem CSN EN 1264. Pro zpracovani tohoto dokumentu byla
pouzita i DIN 18560.

Tloustka vytapéného potéru zavisi na poloze trubek podlahového vytapéni. Pro zatizeni do 2 kN/m?2 musi byt nad hornim licem trubky
vytapéni min. 40mm potéru, pfi vy$Sim zatizeni se tl. vrstvy nad vytapénim rovna vysce potéru jako pro plovouci potér.

Vytapéné potéry se provadi jako plovouci potéry. Je doporuceno, aby stladitelnost izolaéni vrstvy neprekrocila hodnotu uvedenou
v tabulce pro plovouci potéry: max. 5mm.

Pohyblm, které potér v dusledku teplotni zmény provadi, se nesmi branit.

Okrajovy dilatacni pas musi byt silny minimalné 10 mm a umoznovat horizontalni pohyb minimalné 5mm. Pfesah okrajového
dilata¢niho pésu je tfeba odfiznout teprve po provedeni dlazeb a obkladd véetné zasparovani, po poloZzeni parket pfip. po zastérkovani
u elastickych a textilnich krytin. Tim se zabrani tomu, aby stérka, lepici malta nebo sparovaci hmota uzaviely spary a mohly zpisobovat
v potéru podruzna pnuti a tvofily zvukové mustky.

Pravidla pro vytvofeni dilatacnich spér jsou uvedena v textu zakladni ¢asti.

Dilatacni spéry ve vSech mistech pferuseni celistvosti podlahy (dilatacni spary, dvefe, sténové prlichody) a stejné tak po celé délce
volnych pfivod( od rozdélovace musi byt trubky opatfeny nasuvnou ochrannou trubkou, které bez poskozeni trubky eliminuje posun
jednotlivych &asti podlahy az o 5mm. Tato ochranna trubka musi misto preruseni oboustranné presahovat minimalné o 25cm. PFi
volbé sméru pokladani trubek je vhodné dbét, aby byly pokud mozno vedeny rovnobézné s dilatacnimi sparami podlahové desky
a nekfizily se s nimi. VypInéni téchto dilatacnich spar se zajisti pouzitim trvale pruzného materialu nebo zabudovanim dilatacnich
profill.

Trubky podlahového vytapéni musi byt zkontrolovany na tésnost a béhem pokladani potéru napinény vodou. Musi byt upevnény tak,
aby se nevytvorily zvukové mustky a aby nebylo mozné klouzani trubky.

U podlahového vytapéni v cementovych potérech nesmi teplota na vstupu béhem jejich pokladani a dale az do zacatku zahfivaci
faze prekrocit +15 °C. Kratkodobé prudsi zmény teploty mohou u potérl vést k jejich poskozeni.

Trubky teplovodniho podlahového vytapéni nesmi v zadném pripadé zamrznout, a to ani pfed a béhem pokladani potéru, ale ani
v pribéhu jeho tvrdnuti a nasledné déle.

Pfi nebezpeci zamrznuti je mozné béhem této doby provozovat podlahové vytapéni s maximalni vstupni teplotou 20 °C. Pfitom je
nutné zajistit dostatec¢nou vihkost betonu, aby nedoslo k jeho poskozeni rychlym vysychanim (napf. zakrytim folii).

Vytapéni potéru smi zacit nejdfive po 21 dnech od polozeni. Vyrobce potérového materialu doporucuje zacit zkousku se vstupni
teplotou 25 °C , ovéem zejména v zimnich mésicich by idealné méla byt pocatecni teplota topné zkousky pfizplsobena aktualni
teploté v objektu, aby se predeslo teplotnimu Soku a pfipadnému vzniku trhlin.

Potér je natapén systémem podlahového vytapéni pres den i noc. Teplota je postupné zvySovana o 5 °C kazdy den do 45 °C. Vétrani
se doporucuje narazové, ¢i slaba ventilace. Pfed zacatkem néatopy se doporucuje potér obrousit z divod rovnomérnosti vysychani
a po ukonceni natopového cyklu napenetrovat pro Gcely pokladky. U vytapénych potérl je nutné dodrZet oddilatovani jednotlivych
topnych okruhdi dle normy CSN EN 1264-4. Stavebni dokumentace pro vytvofeni spar ve vytapéném potéru by méla byt soucasti
vykresu instalace podlahového vytapéni.
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m P pouzivani potéru je pak mozné pouzivat teplotu na vstupu az 45 °C, avSak pouze po dobu 6 hodin. Maximalni stala vstupni teplota

se uvazuje 40 °C. Topnou zkousku je doporuceno provést nejdéle do 48 dnl stafi potéru pro dosazeni optimalni relaxace potéru

pod tepelnym zatizenim.

doporuceni (topna zkouska). Pouha zkouska funkénosti systému podlahového vytapéni v Zzadném pfipadé nenahrazuje odborné
zahfivani a ochlazovani potéru za Ucelem dosazeni jeho zralosti pro polozeni krytiny. Pokud zlstane potér i po zahfivani delsi dobu
bez krytiny, je nutno ho pred jejim pokladanim znovu zahtat a musi byt provedena zkouska vihkosti (napf. metodou CM).

m Zkou$ku zbytkové vihkosti se doporucuje provadét v Getnosti na kazdych 200 m? (popf. na kazdy byt) tfi méfeni. Pfitom se musi zabranit
tomu, aby se pfi odbéru vzork( poskodily topné trubky. Mérena mista by pfitom méla zohlednovat vysychani nepfiznivych bodd (napf.
velka tloustka potéru, malo vétrané prostory). Odbér vzorkd pro zkousku musi probéhnout v celém prifezu potéru a mnozstvi vzorku
by nemélo byt mensi nez 50g. Zkouska se provadi bud hmotnostni (gravimetrickou) metodou nebo metodou CM.

m  Polozeni horniho podlahového povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety, apod.) se provadi na nevytapény, pfip. v zimé na mirné

Pfed pokladanim finalnich podlahovych krytin musi byt vzdy provedeno radné zahfati a ochlazeni potéru podle prisluSnych

temperovany potér. V pfipadé tuhych povlak(l je treba pouZit elastické lepici malty, flexibilniho lepidla.

Zahrivani/provedeni topné zkousky

®  Prvnim zahfivanim je uvedeni do provozu a kontrola funkce topného zatizeni, které je treba provést dodavatelem vytapéni

a zaprotokolovat.

m  Po této kontrole funkce neni potér jesté zpravidla zraly k poloZeni podlahy. Proto je k dosaZeni zralosti k polozeni podlahy - horniho
podlahového povlaku - tfeba dalsi vyhfivani (zahtivani pro vyzréani k poloZeni podlahy). Toto zahfivani je treba provadét tak dlouho,
dokud vihkost potéru nebude pod poZadovanou hodnotou. Deformacim, které se projevuiji v souvislosti s vysusenim, by nemél bréanit

zadny podlahovy povlak.

faze zahtivani. Neustalé zavirani oken k zamezeni tepelnych ztrat brani nezbytnému vysouseni potéru. Vyklopeni oken nestaci k tomu,

aby vytapény potér plynule vysychal.

néasledujicich zasad:

schématu:

© © N O oA~ N

*Pokud je setrvala teplota prostredi v objektu nizsi nez 18°C, pak je tfeba zacit topnou zkousku dle vySe uvedeného schématu jiz
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den:
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den:
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zahtati
zahtati
zahtati
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zahtati
snizeni
snizeni

na
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na
na
na
na
na
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+25 °C vystupni teploty,
+30 °C vystupni teploty,
+35 °C vystupni teploty,
+40 °C vystupni teploty,
+45 °C vystupni teploty,
+45 °C vystupni teploty,
+45 °C vystupni teploty,
+35 °C vystupni teploty,
+25 °C vystupni teploty,

od privodni teploty 20 °C. Topna zkouska se tedy prodlouzi na 10 dnd.

m Pozor: Pfi kazdém odstaveni podlahového vytapéni mimo provoz je tfeba chranit potér proti prudkému vychladnuti viivem nahlé

zmény teploty nebo vlivem prlivanu (zavirani oken a dvefi na noc).

m Kontrola vysychani pfi maximalni pfivodni teploté probihd béhem topného provozu poloZzenim félie o velikosti cca 50cm x 50cm
na potér pres topny registr. Okraje se zalepi lepici paskou. Mistnosti je treba nadéale dobfe vétrat. Pokud se béhem 24 hodin neprojevi
zadné stopy vihkosti pod folii, je potér suchy a teplotu povrchu Ize postupné snizit na cca 25 °C a dale na automaticky provoz.
Obecné je timto dosazeno zralosti pro polozeni podlahy, ale podle aktualné platnych technickych norem se nesmi pred poloZzenim

finélni podlahové vrstvy upustit od zkousky méfeni vihkosti.
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Aby mohl vytapény potér odevzdat svou vihkost v pfiméfeném ¢asovém obdobi, je tfeba se postarat o dostatecné vétrani také béhem

Zahrivani ke kontrole funkce a zahfivani k dosazeni zralosti pro poloZeni podlahy je mozno sloucit, potom se postupuje podle

U litych cementovych potérd nelze zadit se zahfivanim dfive nez 21 dni po jejich polozZeni (naliti).
Prvni zahtivani zacina v ptipadé setrvalé teploty v objektu nad 18 °C pfivodni teplotou 25 °C a postup se fidi dle nasledujiciho
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Pokyny pro pokladku finalni krytiny:

Podlahové krytiny smi byt obecné pokladany teprve po dosazZeni zralosti potéru. Pokud by tomu tak nebylo, je nutné poditat s dalSimi
deformacemi.

V pfipadé, Ze na CEMFLOW® bude pokladana lepena naslapna vrstva, je tfeba povrch potéru prebrousit.

PFi poZzadavku na pevnost povrchovych vrstev potéru v tahu min. 1,5 MPa (napf. natéry) doporucujeme pouZit minimalné pevnostni
tfidu CT - C25 - F5. Odtrhové pevnosti se pro potér CF 20 pfedpokladaji vyssi nez 0,8 MPa a pro potér CF30 vySsi nez 2 MPa, to
vSe pfi kvalitné provedené pokladce a zbrouSeni a ocisténi povrchu potéru.

Hodnota pevnosti v tahu povrchovych vrstev je z velké miry zavisla na kvalité prebrouseni. Pfrebrouseni povrchu by mélo byt pfi
standardnich teplotnich podminkach (20 °C) provedeno nejdfive po 7 dnech od ukladky. ProdlouZeni této doby zlepsuje vyzrani
povrchu potéru a doporucuje se zejména pfi pouZiti naslapnych vrstev s vySSimi pozadavky na pevnost povrchovych vrstev potéru
v tahu (lepené drevéné podlahoviny, natéry). Z hlediska ochrany pred rychlym vysychanim a pevnosti povrchovych vrstev se
doporucuje nespéchat s prebrousenim povrchu. ProdlouZzena doba zréani pred pfebrousenim az 1 mésic se doporucuje také v zimnim
obdobi, kdy je zrani potéru pomalejsi.

Presah okrajového dilatacniho pésu je treba odfiznout teprve po provedeni dlazeb a obkladd véetné zasparovani, po polozeni parket
prip. po zastérkovani u elastickych a textilnich krytin. Tim se zabrani tomu, aby stérka, lepici malta nebo spéarovaci hmota uzaviely
spéary a mohly zplisobovat v potéru podruznéa pnuti a tvofily zvukové mustky. | pouhé bodové zapinéni okrajovych spéar vede ke vzniku
akustickych mostd. U vytapénych potérl a potérd s jinym tepelnym namahanim se tim navic omezi, pfip. vylouc¢i potfebna moznost
protazeni. Disledkem je zvinéni a/nebo trhliny.

Nejvyssi dovolena vihkost potéru pod naslapnou vrstvu dle €SN EN 74 4505

Nevytapéné potéry Vytapéné potéry

Naslapna vrstva Gravimetricka Karbidova Gravimetricka Karbidova

metoda metoda metoda metoda
Kamenna nebo keramicka dlazba 5,0% 3,20CM 4.5% 2,90CM
Lité podlahoviny na bazi cementu 5,0% 3,20CM 4,5% 2,90CM
Paropropustné textilie 5,0% 3,20CM 4.5% 2,90CM
Syntetické podlahoviny 4,0% 2,50CM 3,5% 2,05CM
PVC, linoleum, guma, korek 3,5% 2,05CM 3,0% 1,65CM
Drevéné podlahy, parkety, laminatové podlahoviny 2,5% 1,25CM 2,0% 0,80CM

®  Polozeni horniho podlahového povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety, apod.) se provadi na nevytapény, pfip. v zimé na mirné

temperovany vytapény potér. V pfipadé tuhych povlakl je tfeba pouZit elastické lepici malty.

® Vyrobce potéru doporucuje pfed pokladkou finalni, naSlapné vrstvy kontrolu zbytkové hmotnostni vihkosti potéru Doporucena je

gravimetricka metoda dle CSN EN ISO 12570. Orientadni méfeni Ize provadét pomoci ptistroje CM. Hodnoty maximalni zbytkové
vihkosti udava CSN 74 4505, ktera uvadi i prevodni tabulku naméfenych hodnot jednotlivymi metodami:

®  Némecké predpisy uvadéji pro vytapéné cementové potéry hodnotu maximalni zbytkové vihkosti 1,8 CM (pro nevytapéné 2,0 CM).
m Pokud by i pfes odborné provedeni potéru vznikly béhem zahfivani trhlinky, pak Ize tyto silové zapravit syntetickou pryskyfici,

pfipadné jesté tzv. sponkovanim (dle zvlastniho technologického pfedpisu). Zapraveni (uzavieni) trhlinek se provadi na suchém

neukazou zadné nové trhlinky, je vytapény potér technicky bez zavad a je zraly pro polozeni podlahy.

m Jedi potér vystaven po delsi dobu stavebnimu/uzitnému provozu bez ochranného natéru ¢i pochozi vrstvy, mize dojit k vyskytu trhlin

od dodate¢ného smrstovani. To je zplsobeno kupf. rychlym stfidani teplot a vzdusné vihkosti v objektu (snizeni teploty vétranim,
rychly prohfev vzduchu - oslunéni, spusténi vytdpéni). Dal§im dlivodem mohou byt nevhodné podminky pro doschnuti potéru
(vysoka vihkost vzduchu v objektu, nizka teplota, zakryti potéru), které se pak ,rdzem* zméni na vice nez optimalni (kupf. 2 mésice
od pokladky se vyrazné zméni meteorologicka situace, nebo je spustén klimatizacni systém v objektu, vytapéni a pod). Pfipadné
mohou byt objemové zmény v potéru zplsobeny ,pfeschnutim” potéru, kdy se zbytkovéa vihkost dostava pod 2% i pod 1% hmotnostni,
obvykle opét diky rychlé zméné mikroklimatu ve stavbé. Je-li potér ponechan delsi dobu bez naslapné vrstvy, natéru, stava se pochozi
vrstvou, pro kterou ale otevieny porovy systém potéru (po prebrouseni povrchu) neni pfimo uréen.
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m Situaci, kdy ma byt hotovy potér bez finalni podlahové vrstvy, ptipadné bez jakéhokoli natéru - tedy nechranény - déle nez dva

meésice od jeho naliti vystaven stavebnimu provozu, konzultujte s technickym zéastupcem vyrobce potéru.
®  Minimalni doporucena stabilizovana zbytkova hmotnostni vihkost potéru je 1%, maximélni doba nechranéné expozice stavebnimu
provozu je 2 mésice od poloZeni potéru.

Bezpecnost a hygiena:

PFi préci s litym cementovym potérem je nutné dodrzovat platné bezpec¢nostni a hygienické predpisy, doporucuje se pouzivat ochranné
rukavice, pfipadné ochranné bryle. Po ukonceni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a osetfit ji vhodnym krémem.
Pred praci s potérem Cemflow je nutné se seznamit s platnym bezpecnostnim listem spolec¢nosti TBG Prazské malty shrnujici informace
o materialech, které obsahuji cement jako hlavni pojivo. Tento bezpecnostni list je uveden na http://www.tbgprazskemalty.cz/ke-stazeni/

Signélni slovo: Nebezpedi.
Nebezpelnd latka:  Cementovy (portlandsky) slinek, odprasky z vyroby portlandského slinku.

STANDARDNI VETY O NEBEZPECNOSTI:

H315 Drazdi kdzi.

H317 MUze vyvolat alergickou kozni reakci.

H318 ZpUsobuje vazné poskozeni oéi. GHS05 GHSO07
H335 MUze zpUsobit podréazdéni dychacich cest.

POKYNY PRO BEZPECNE ZACHAZENI jsou detailné uvedeny ve vy$e zminéném bezpec¢nostnim listé.

Zajisténi kvality:

Cementové lité potéry jsou vyrabény podle CSN EN 13813. Na vyrabéné potéry je vydano Prohlaseni o viastnostech a Oznadeni CE
dle Narizeni Evropského Parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 (CPR). Ta jsou vystavena na zakladé zavedeného a funkéniho Systému
fizeni vyroby a provedenych pocatecnich zkousek.

Spole¢nost TBG Prazské malty sr.o. ma dale zaveden a udrzovan Systém managementu jakosti dle CSN EN I1SO 9001:2009 a také
Systém environmentalniho managementu podle normy CSN EN 14001:2005, certifikované Stavcertem Praha, certifikadnim organem
¢. 3024.

Veskeré smési pro cementové potéry jsou dle vySe uvedené dokumentace prdbézné kontrolovany nezavislou akreditovanou laboratofi.
Vysledky zkousSek jsou k dispozici zakaznikim na pozadani.

Spole¢nost TBG Prazské malty s.r.o. se ru¢i za dodrzeni kvality smési a dodrzeni véech deklarovanych parametr( dle pfislu§nych norem
pfi vyrobé materidlu, za kvalitu provedeni potéru zodpovidé zhotovitel podlahy.

Upozornéni:

Udaje v tomto technickém listu se zakladaji na nasich soucasnych technickych znalostech a zkusenostech. Vzhledem k velkému
mnozstvi rznych vlivil pfi zpracovani a aplikaci neosvobozuji zpracovatele od vlastnich zkousek a kontrol a predstavuji pouze vSeobecné
smérnice. Pravné zavazny pfislib ur€itych vlastnosti nebo hodnost pro konkrétni U¢el pouZiti z toho nelze odvodit. Stavajici predpisy
a zakony musi zpracovatel ve vlastni odpovédnosti dodrzovat. V pfipadé dotazl se prosim vzdy obraceijte technologa dodaci firmy.

Sluzby:

Pronajem Cerpadel pro zpracovani litych potérd, servisni a poradenska ¢innost.

Platnost:

Tento technicky list byl vydan v 05/2016 a timto pozbyvaji platnost vS§echna jeho predchéazejici vydani véetné ptiloh.
Vyrobce si vyhrazuje pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku.
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Dalsi produkty na bazi CEMFLOW:

Nasledujici materialy vychazi z osvédcenych receptur Cemflow, pro vice informaci kontaktujte vyrobce.

¢ Pohledovy potér - CEMFLOW LOOK®

Cemflow je mozno pouZit jako pfimo pochozi pohledovou a pfipadné probarvenou podlahovou vrstvu. Toho Ize dosahnout velmi kvalitné
provedenou pokladkou, osetfovanim, vybrousenim povrchové vrstvy a naslednou povrchovou Upravou. Struktura povrchu je pak hladka,
pevnéa a podobé se vzhledové materiélu Teracco. Minimalni pevnostni tfida potéru pro CEMFLOW LOOK® je CF 25. Postup néasledné
malty s.r.o. pfimo spolupracuje se spole¢nostmi, které vlastni know-how a strojni vybaveni pro vytvoreni kvalitniho pohledového potéru
CEMFLOW. V pripadé zajmu o tuto aplikaci je nutné kontaktovat obchodniho zastupce firmy TBG Prazské malty s.r.o., ktery ve spolupraci
se spolec¢nosti provadéjici tyto typy podlahovych vrstev zabezpedi kvalitni pribéhu pokladky a Upravy povrchu potéru. Pro spokojenost
s finalnim produktem doporucujeme si pred zhotovenim prohlédnout realizované projekty vybrané zpracovatelské spolecnosti.

¢ Cemflow - nivelaéni stérka

Cemflow nivelacni stérka (CF-NS-00) je smés vychazejici z fungujici smési Cemflow. Jedna se o vyladénou recepturu pro pozadavky
aplikace v tloustkach béznych pro stérkové materidly, ktera dopliuje nasi fadu pripojenych potérl Cemflow v tloustkach od 15-35mm.
Takto pripravena receptura je uréena k pripojeni na pevné podklady jako napt. beton. Vyhodami Cemflow nivelacni stérky je rychlost
provedeni, dokonalé vyplnéni vSech nerovnosti podkladu, perfektni rovinatost a jednoduchost.

e Cemflow - do mirného spadu

Cemflow potér do mirného spadu (CPS25.8, CPS25.2) je vhodny pro spadové konstrukce chranéné pred vlivy vnéjsiho prostredi.

¢ Cemflow s pfimési rdznych druht viaken

Na préani zékaznika je mozné do zékladnich smési Cemflow pridat rlizné typy vldken za Ucelem zlepSeni nékterych parametrd, napt.
omezeni smrsténi (polypropylénova vidkna) ¢i zvySeni pevnosti v tahu za ohybu (sklenénéa vidkna aj.).

CEMFLOW 11/11 | 27



PORIMENT® technicky list

CEMENTOVE LITE PENY

PORIMENT je lehky silikatovy material, vyrabény na stavbé pomoci mobilniho zafizeni Aeronicer Il, z cementové suspenze dovezené
z betonarny. Do nékterych typl je pridavan kulickovy polystyrén, za Gcelem lepSich tepelné izolacnich viastnosti a snizeni objemové
hmotnosti (Poriment P, PS). Timto zafizenim se material pfimo ¢erpa na misto uréeni hadicemi o prdméru 50 mm.

Poriment je vyrabén na zakladé Stavebniho technického osvédceni STO-205/193/2013 vydaného AO 205-Stavcert a podnikové normy
TBG PM 07-2008.

Logika znac¢eni Poriment(

Jednotlivé typy Porimentt se rozlisuji pismeny a Cislem v nazvu. Jestlize se v nazvu vyskytuje pismeno P, jednéa se o Poriment s obsahem
polystyrénu, je-li v nazvu pismeno W (water), je lehkosti materidlu dosazeno pouze napénénim pfisady s vodou obsazenou v cementové
suspenzi. Obsahuje-li nazev pismeno S, jedna se o Poriment ktery ma hustsi konzistenci uzplisobenou k ukladce do spadu. Cislo
za oznacenim Porimentu oznacuje suchou objemovou hmotnost materiélu.

Priklad: PORIMENT PS 500 oznacuje cementovou litou pénu s polystyrénem, s hustsi konzistenci pro ukladku do spadu a suchou
objemovou hmotnosti 500 kg/m?.

Vlastnosti:

m  Sucha objemova hmotnost 300-700 kg/m? dle typu.
®  Pevnost v tlaku 0,3-2,0 MPa
®  Soucinitel tepelné vodivosti od 0,067 W/mK v suchém stavu

Pouziti:

VypIné hluchych mist v konstrukci

Vyrovnavaci vrstvy v podlahach

Tepelné izolaéni vrstvy

Spéadové vrstvy na plochych stfechach a podzemnich konstrukcich

Vyplné dutych prostor(, zemnich dutin a kanall

Vyplné vykopd okolo bazént

Izolaéni vrstva pro dalkova topna vedeni

Poriment neni uréen pro roznaseci vrstvy v podlahdch nebo pro nahradu potér(.

PFi pouziti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu vzdy vrstva roznasejici koncentrované zatizeni na zatizeni plosné.

Souhrn zakladnich typt PORIMENTU

PORIMENT P je zékladnim nejdostupnéjSim typem. Jedna se o cementovou litou pénu s polystyrénem o tekuté konzistenci vhodnou
pro podlahovéa souvrstvi, nebo pro vyplné. Minimalni tloustka vrstvy je 4cm.

PORIMENT PS je zakladnim typem pro spadové vrstvy. Jedna se o cementovou litou pénu s polystyrénem o stabilnéjsi konzistenci
vhodnou pro spadové vrstvy na plochych stfechach. Minimalni tloustka vrstvy je 4cm a maximalni ulozitelny spad je 8 %.

PORIMENT W je cementova litd péna o velmi tekuté konzistenci a vySsi pevnosti v tlaku. Je vhodné zejména pro tenkovrstvé vyrovnavky.
Minimalni tloustka vrstvy je 2cm.

PORIMENT WS je cementova lita péna o stabilngjsi konzistenci a vyssi pevnosti v tlaku pro spadové vrstvy kde se predpoklada kotveni
izolaci do této vrstvy. Minimalni tloustka vrstvy je 2cm a maximalni uloZitelny spad je 4 %. Kompatibilitu kotev s materidlem je tfeba
oveérit predem.

PORIMENT DLE POZADAVKU ZAKAZNIKA - Jestlize potfebujete leh¢eny materidl na bazi cementu, ale s jinymi parametry nez jsou
uvedeny v téchto technickych listech, obratte se na nas a my se Vam pokusime udélat Poriment na miru Vasich pozadavk(.
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Vyroba a doprava Porimentu

Vyroba Porimentu probiha mobilnim zatizenim Aeronicer Il. Princip spociva v tom, Ze se na maltarné namicha pouze cementové
mléko, které se doveze autodomichavacem na stavbu, kde se sklada do zatizeni Aeronicer Il. V tomto zafizeni se pfidava do smési
pénici pfisada a michanim s cementovym mlékem se aktivuje. V pfipadé, Zze se vyrabi Poriment W nebo WS, je smés v tomto stavu
Aeronicerem Il ¢erpana na stavbu. V pfipadé Ze se vyrabi Poriment P nebo PS, pfidava se do smési kulickovy polystyrén a pak se
teprve smeés Cerpa na misto urceni.

Vyhoda tohoto zpusobu vyroby je ve vysoké homogenité materialu, v moZnosti dosahnout velice nizkych objemovych hmotnosti (az
300kg/m3 v suchém stavu) a v ekonomice dopravnich naklad( (1 autodomichava¢ doveze cementovou suspenzi na vyrobu az 20m3
Porimentu).

K vyrobé Porimentu neni potfeba ptipojky elektrického proudu ani vody.

VSeobecné pokyny pro ukladku Porimentu (vSechny typy):

Poriment se nalévéa hadici o praméru 50 mm rovnomérné po plose a do roviny se srovnava nivelaéni hrazdou nebo srovnavaci lati.
Poriment se nevibruje. Dle typu se Poriment uklada v tloustkach od 2cm (Poriment W a WS), resp. od 4cm (Poriment P a PS)

V pribéhu vyroby je nutné pocitat s mirnym kolisanim objemovych hmotnosti.

Zakaznik ma moznost, si kdykoliv béhem ukladky zkontrolovat mokrou objemovou hmotnost Porimentu u obsluhy ¢erpadia.
ZvySeni tekutosti omezenim napénéni nebo mnozstvi pridavaného polystyrénu je mozné pouze na zékladé pozadavku odpovédné
osoby odbératele. Tato skute¢nost musi byt zapséna na dodacim listu a podepsana odpovédnou osobou odbératele. Podpisem
bere odbératel na védomi, Ze parametry dodaného materialu neodpovidaji parametrim uvedenym v technickych listech a Ze dodané
mnoZstvi materidlu nemusi souhlasit s mnoZstvim uvedenym na dodacim listu.

Teplota okolniho prostfedi v misté ukladky musi dosahovat miniméalné 5 °C aZ do dosaZeni pochozi pevnosti. Pfi teplotach v rozmezi
0 aZ 5 °C je hydratani proces témérf zastaven (Poriment netvrdne) a pfi teplotach pod 0 °C hrozi zmrznuti a nenavratné poskozeni
materialu. V prostoru ¢erpadla smi teplota klesnout maximalné na -5 °C. P¥i nizSich teplotach by mohlo dojit k poSkozeni ¢erpadla
a ke zhorseni technickych parametrli Porimentu.

Az do dosazeni pochliznych pevnosti nesmi byt Poriment vystaven proudici vodé a desti. Voda mlze v nezatvrdiém Porimentu
narusit strukturu pord a vyplavit polystyrén na povrch. V pfipadé, Ze se nepodafi Poriment pfed vodou ochranit, je nutné zjistit rozsah
a hloubku poskozeni. Rozplavenou vrstvu je tfeba odstranit a nahradit vhodnym materidlem. Typ sanac¢niho materialu je zavisly
na rozsahu a tloustce poskozené vrstvy a na funkci vrstvy Porimentu. Jako vyrovnavaci material mdze poslouzit naptiklad Poriment
W nebo WS.

Pfedpoklada se pouze zatizeni spojené s kladenim dalSich podlahovych a izola¢nich vrstev. Na vrstvé Porimentu neni vhodné
provadét dalsi stavebni ¢innost, napf. provadét omitky, Stuky, stavét Stafle, leSeni nebo jinak lokalné zatézovat. V ptipadé, Ze je nutné
napr. Stafle na Poriment postavit, musi se podlozit tuhou deskou a roznést tak bodové zatizeni na zatizeni plosné.

Vzhledem k typu materidlu a zpsobu vyroby neni povrch uloZzeného Porimentu hladky a dokonale homogenni. Pfipousti se drobné
kaverny, hrbolky od polystyrénovych kuli¢ek nebo porozita povrchu.

Poriment je pochozi v zavislosti na teploté a typu za 1 az 5 dni.

Vzhledem k funkci Porimentu jako vyplfiové a vyrovnavaci vrstvy neni tfeba provadét dilataéni spary. Pfipadné trhliny neomezuji jeho
funkci a neni treba je sanovat.

Separacni vrstva pod Poriment je nutna v ptipadech, kdy hrozi zate¢eni materialu do podkladnich vrstev (a vznik akustickych mostt)
a nebo pokud by mohla voda a vihkost z Porimentu zplsobit Skodu nebo zavadu.

Specifické pokyny pro ukladku konkrétnich typl Porimentu jsou uvedeny zvlast u kazdého z produktd

Zajisténi kvality:

Poriment je vyrabén na zakladé Stavebniho technickeho osvéd&eni STO-205/193/2008 vydaneho AO 205-Stavcert a podnikove normy

TBG PM 07-2008. Na vyrobené cementové pény jsou vydana Prohlaseni vyrobce.

Spole¢nost TBG Prazské malty s.r.o. ma dale zaveden a udrZovan Systém managementu jakosti dle CSN EN I1SO 9001:2009 a také Systém

environmentalniho managementu podle normy CSN EN 14001:2005, certifikované Stavcertem Praha, certifikadnim organem &. 3024.

Veskeré smési pro cementové potéry jsou dle vySe uvedené dokumentace pribézné kontrolovany nezavislou akreditovanou laboratofi.

Viysledky zkousek jsou k dispozici zakaznikim na pozadani.

Spole¢nost TBG Prazské malty s.r.o. se ruci za dodrzeni kvality smési a dodrzeni vS§ech deklarovanych parametrli dle prislusnych norem pfi

vyrobé materidlu, za kvalitu provedeni potéru zodpovida zhotovitel.
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PORIMENT P

PORIMENT P je cementova litd péna s polystyrénem lehcenéa na stavbé mobilnim zafizenim Aeronicer Il. Poriment P je vyrabén ve tfech

hmotnostnich kategoriich - 300, 400 a 500 kg/m?® v suchém stavu. Se zvySujici se objemovou hmotnosti se zvySuji pevnosti v tlaku
i soucinitel tepelné vodivosti.

Pouziti:

VypIné hluchych mist v konstrukci

Vyrovnavaci vrstvy v podlahach

Tepelné izolaéni vrstvy

Vyplné dutych prostor(, zemnich dutin a kanall

Vyplné vykopl okolo bazénu

Izolaéni vrstva pro dalkova topna vedeni

Poriment P neni urcen pro roznaseci vrstvy v podlahach nebo pro nahradu potérd.

Pfi pouZiti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu P vZdy vrstva roznasejici koncentrované zatizeni na zatizeni plosné.

Pokyny pro ukladku Porimentu P:

Pro Poriment P plati vSeobecné pokyny pro ukladku a bezpecnost a hygienické pfedpisy uvedené vyse.
Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu P je 17m? za hodinu.

Pfi liti vrstev o minimalnich tloustkach se doporucéuje navihéit podklad

Minimalni zpracovatelnost Porimentu P je 240 minut (dle klimatickych podminek).

Poriment P je pochozi za 2-3 dny.

Na zac¢atku ¢erpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového mléka bez polystyrénu.
Je vhodné toto najeti rozlit a rozprostfit po ploSe mistnosti.

PORIMENT W

PORIMENT W je cementova litd péna o tekuté konzistenci, pénéna na stavbé mobilnim zafizenim Aeronicer Il. Lehkost materialu
zplsobuje pouze vysoké mnozZstvi pérd ve struktufe. Poriment W je vyrdabén v jedné objemové hmotnosti 600 kg/m?® v suchém stavu.
Diky vysoké tekutosti se da ukladat uz od 2cm tloustky.

Pouziti:

Tenkovrstvé vyrovnavaci vrstvy v podlahach

Tepelné izolaéni vrstvy

Vyrovnavaci nebo vyplfiové vrstvy, kde je nutna vyssi tekutost materialu

Poriment W neni uren pro roznaseci vrstvy v podlahach nebo pro néhradu potérd.

PFi pouziti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu W vzdy vrstva roznésejici koncentrované zatiZzeni na zatizeni plosné.

Pokyny pro ukladku Porimentu W:

Pro Poriment W plati vS§eobecné pokyny pro ukladku a bezpecénost a hygienické predpisy uvedené vyse.
Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu W je 10 m® za hodinu.

Minimalni zpracovatelnost Porimentu W je 180 minut (dle klimatickych podminek).

Poriment W je pochozi za 1-2 dny.

P¥i liti vrstev o minimalnich tloustkach se doporucéuje navih¢it podklad
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TECHNICKE PARAMETRY:

méfeni jsou pristupné u technologa

** detailnéjsi informace o tepelnétechnickych parametrech Porimentu jsou pfistupné u technologa

- Uvedené parametry jsou orientacni, zméfené na konkrétnich zkusebnich télesech. S mirné kolisajici objemovou hmotnosti

Typ PORIMENTU PORIMENT PORIMENT PORIMENT PORIMENT
P - 300 P -400 P - 500 W - 600

Obsah polystyrénu ano ano ano ne
Sucha objemova hmotnost 300 400 500 600
[Kg/m?]
Mokra objemova hmotnost 470-520 530-580 590-640 770-830
[Kg/m?]
Zarucena pevnost v tlaku 0,3 0,4 0,5 1,2
[MPa]
Pevnost v tahu za ohybu 0,15 - 0,20 0,3
[MPa]
Minimalni vrstva 40 40 40 20
[mm]
Soucinitel tepelné vodivosti 0,067 0,086 0,107 0,115
Moy [W.m™.K'] v suchém stavu
Soucinitel tepelné vodivosti 0,086 0,099 0,114 0,149
M IW.m ' K]
Charakteristicka sorbéni vihkost 7.7 - 6 5
[% hmot]
Pfirozena vihkost 6-12 6-12 6-12 5-12
[%]
Faktor difuzniho odporu 24 - 25 24
Wa [-]
Prevodni soudinitel hmotnostni vihkosti f, 3,3 - 25 3,8
Vlhkostni soucinitel materialu Z, 0,030 0,030 0,030 0,030
Soucinitel materialu z» 2,2 2,2 2,2 2,2
Volné smrsténi [t = 28 dni] 2,59 - 3,42 3,45
& [mm/m]
Vazané smrsténi* [t = 28 dni] 0,40 - 0,33 0,13
€1 [mm/m]
Vzlinavost 1,3 - 2.1 -
[g/100 mm?]
Nasakavost 76 - 45 -
[%]
Zpracovatelnost 240 240 240 180
[minuty]
Pochtznost 2-3 2-3 2-3 1-2
[dny]

Poznamka: * vazané smrsténi znamenéa smrsténi na povrchu vrstvy z Porimentu ktera je sdruzena s betonovym podkladem. Detaily

mohou béhem vyroby mirné oscilovat okolo uvedenych hodnot. Zaru¢ena pevnost bude ale dodrzena vzdy.
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PORIMENT PS

PORIMENT PS je cementova litd péna s polystyrénem o hustsi konzistenci pro ukladani do spadu, lehéena na stavbé mobilnim zafizenim
Aeronicer Il. Poriment PS je vyrabén v jedné objemové hmotnosti 500 kg/m® v suchém stavu. Maximalni spad vrstvy z Porimentu PS
je 8%.

Pouziti:

Spadové vrstvy na plochych stfechéch, terasach a podzemnich konstrukcich, vytvarejici podklad pod izolace
Tepelné izolacni vrstvy

Spéadové vrstvy na podzemnich objektech, vytvarejici podklad pod izolace

Vyplfiové vrstvy o velkych tloustkach (stabilnéjsi konzistence materiélu)

Pokyny pro ukladku Porimentu PS:

Pro Poriment PS plati vSeobecné pokyny pro ukladku a bezpec¢nost a hygienické predpisy uvedené vyse.

Na zacatku ¢erpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového mléka bez polystyrénu.
Toto najeti je tekuté konzistence a je vhodné ho rozlit a rozprostfit po ploSe. Nedoporucuje se najizdét cerpadlo do mist nejvétsich
spadl na konstrukei.

Na velikosti spadu zavisi maximalni tloustka najednou ukladaného materidlu. Pfi maximalnim spadu je maximalni zpracovatelna
tloustka 20cm.

Maximalni spad plati pro vrstvy, které se kladou na vodorovny podklad. Pfi Sikmém podkladu hrozi usmyknuti vrstvy po styéné
plose.

Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu PS je 17 m® za hodinu.

Minimalni zpracovatelnost Porimentu PS je 180 minut (dle klimatickych podminek).

Poriment PS je pochozi za 1-3dny.

Drobné nerovnosti a vystupky od polystyrénu nemohou poskodit pokladanou izolaci, presto se doporucuje (pod asfaltové péasy)
povrch lehce prebrousit bruskou na podlahy, srovnat tak nejvétsi nerovnosti a zvysit pfilnavost izolace na Poriment.

Pfi teplém slune¢ném pocasi nad 25 °C se doporucuje tfi dny od uloZeni material osetfovat kropenim vodou. Toto plati pouze
pokud je material uloZzen na otevieném prostranstvi a je vystaven ptimému slunec¢nimu svitu (ploché stfrechy). Osetfovani Ize zacit
po dosazeni pochozich pevnosti.

Do Porimentu PS se izolace nedaiji kotvit, stabilizace je mozna pouze natavovanim.

PORIMENT WS

PORIMENT WS je cementova litd péna o hustsi konzistenci pro ukladani do spadu, lehena na stavbé mobilnim zafizenim Aeronicer
IIl. Poriment WS ma vy$Si pevnost v tlaku a je mozné do néj kotvit izolace (je ale nutné predem vyzkouset kompatibilitu Porimentu WS
s kotvou). Poriment WS je vyréabén v jedné objemové hmotnosti 700 kg/m® v suchém stavu. Maximalni spad vrstvy z Porimentu WS
jsou 4%.

Pouziti:

Spéadové vrstvy na plochych stfechach a podzemnich objektech vytvarejici podklad pod izolace (natavené i pfikotvené) které maji
zaroven tepelné-izolacni funkci.

Pokyny pro ukladku Porimentu WS:

Pro Poriment WS plati vSeobecné pokyny pro ukladku a bezpec¢nost a hygienické predpisy uvedené vyse.

Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu WS je 10 m® za hodinu.

Na zaCatku Cerpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového miéka. Toto najeti
je tekuté konzistence a je vhodné ho rozlit a rozprostfit po ploSe. Nedoporucuje se najizdét ¢erpadlo do mist nejvétsich spadu
na konstrukci.

Maximalni zpracovatelny spad je 4%. Se zvétsujici se ukladanou vrstvou se snizuje maximalni dosazitelny spad. Maximalni spad 4%
je dosazitelny maximalné pfi tloustce 100mm. P¥i vétSich vrstvach je treba zvazit liti na vice pracovnich postuptl, pfipadné podliti
jinym materidlem (napf. Poriment PS). Poriment PS ale nesmi zasahovat do kotevni vrstvy.

Minimalni zpracovatelnost Porimentu WS je 120 minut (dle klimatickych podminek).

Pri teplém slunecném pocasi nad 25 °C se doporucuje tfi dny od uloZeni material oSetfovat kropenim vodou. Toto plati pouze
pokud je material uloZzen na otevieném prostranstvi a je vystaven pfimému slunec¢nimu svitu (ploché stfrechy). Osetfovani Ize zacit
po dosazeni pochozich pevnosti.

Poriment WS je pochozi za 1-2 dny.
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TECHNICKE PARAMETRY:

Typ PORIMENTU

PORIMENT PS - 500

PORIMENT WS - 700

Obsah polystyrénu ano ne
Suchéa objemova hmotnost 500 700
[Kg/m?]

Mokra objemovéa hmotnost 600-660 880-960
[Kg/m?]

Zarucena pevnost v tlaku 0,5 20
[MPa]

Pevnost v tahu za ohybu 0,2 0,5
[MPa]

Minimalni vrstva 40 20
[mm]

Soucinitel tepelné vodivosti 0,107 0,127
Moy [W.m™.K'] v suchém stavu

Soucinitel tepelné vodivosti 0,114 0,174
M [W.m' K]

Charakteristicka sorbcéni vihkost 6 9,2
[% hmot]

Pfirozena vihkost 6-12 6-12
[%]

Faktor difuzniho odporu 25 27
Wa [-]

Pfrevodni soudinitel hmotnostni vihkosti f, 2,5 3.1
Vihkostni soucinitel materialu Z, 0,030 0,030
Soucinitel materidlu z» 2,2 2,2
Volné smrsténi [t = 28 dni] 3,42 4,42
€y [mm/m]

Vézané smrsténi* [t = 28 dni] 0,33 0,27
& [mm/m]

Vzlinavost 2,1 -
[g/100 mm?]

Nasékavost 45 -
[%]

Zpracovatelnost 180 120
[minuty]

Pochtznost 1-3 1-2
[dny]

Prilnavost povrchové vrstvy [MPa]

- SBS modifikovany asfaltovy pas 0,120 0,267
- Oxidovany asfaltovy pas 0,106 0,236
Moznost mechanického kotveni ne ano

Poznamka:

méfeni jsou pristupné u technologa

* vazané smrsténi znamena smrsténi na povrchu vrstvy z Porimentu ktera je sdruzena s betonovym podkladem. Detaily

** detailnéjsi informace o tepelnétechnickych parametrech Porimentu jsou pfistupné u technologa

- Uvedené parametry jsou orientacni, zmérené na konkrétnich zkusebnich télesech. S mirné kolisajici objemovou hmotnosti

mohou béhem vyroby mirné oscilovat okolo uvedenych hodnot. Zaru¢ena pevnost bude ale dodrzena vzdy.
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Bezpecnost a hygiena:

Pfi praci s materialem PORIMENT® je nutné dodrZovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporucuje se pouzivat ochranné
rukavice, pfipadné ochranné bryle. Po ukonceni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a oSetfit ji vhodnym
krémem. Pfed praci s cementovou litou pénou PORIMENT® je nutné se seznamit s platnym bezpecnostnim listem spolecnosti
TBG Prazské malty shrnujici informace o materidlech, které obsahuji cement jako hlavni pojivo. Tento bezpec¢nostni list je uveden
na http://www.tbgprazskemalty.cz/ke-stazeni/.

Signélni slovo: Nebezpedi.

Nebezpecnd latka:  Cementovy (portlandsky) slinek, odprasky z vyroby portlandského slinku.

STANDARDNI VETY O NEBEZPECNOSTI:

H315 Drazdi kdzi.

H317 MUze vyvolat alergickou kozni reakci.
H318 Zplsobuje vazné poskozeni odi.
H335 Muze zpUsobit podrazdéni dychacich cest. GHS05 GHS07

POKYNY PRO BEZPECNE ZACHAZENI jsou detailné uvedeny ve vy$e zminéném bezpecnostnim listé.

Zajisténi deklarovanych vlastnosti:

Dodéavané cementové lité pény PORIMENT® jsou vyrabény podle podnikové technické normy TBG PM 07-2008, na kterou je vydano
Stavebné technické osvéddéeni ¢. STO-205/193/2013.

Spole¢nost TBG Prazské malty s.r.o. vydava na vyrobené cementové lité pény ,Prohlaseni vyrobce®, a to podle zadkona 102/2001
0 obecné bezpecénosti vyrobkl v platném znéni.

Spole¢nost TBG Prazské malty s.r.o. ma dale zaveden a udrzovan Systém managementu jakosti dle CSN EN ISO 9001:2009 s platnym
certifikatem vydanym Stavcertem Praha, spol. s r.o., certifikacnim organem ¢. 3024.

Veskeré cementové lité pény jsou dle vySe uvedené dokumentace pribézné kontrolovany nezavislou akreditovanou laboratofi. Vysledky
zkousek jsou k dispozici zakaznikim na pozadani.

Spole¢nost TBG PraZzské malty s.r.o. ruci za dodrzeni vSech deklarovanych parametrd vyrobené a dodané smési dle pfislusné technické
normy. Vysledné vliastnosti cementové lité pény PORIMENT® jsou dale zavislé na zplsobu zpracovani smési na stavbé (uloZeni, oSetfovani
apod.), za néz odpovidéa zhotovitel. Ten odpovida i za provedeni konkrétni konstrukéni ¢asti.

Upozornéni:

Udaje v tomto prospekiu se zakladaji na nasich sou¢asnych technickych znalostech a zkugenostech. Neosvobozuiji zpracovatele kvilli
velkému mnozstvi rliznych vlivi pfi zpracovani a aplikaci od vlastnich zkou$ek a kontrol a predstavuji pouze véeobecné smérnice.
Pravné zavazny pfislib urcitych viastnosti nebo hodnost pro konkrétni Ucel pouZiti z toho nelze odvodit. Stavajici predpisy a zakony musi
zpracovatel ve vlastni odpovédnosti dodrzovat. V pfipadé dotazl se prosim vzdy obracejte technologa dodaci firmy.

Platnost:

m  Tento technicky list byl vydan v 05/2016. Vydanim této verze kondi platnost verzi predchozich.
m  Vlastnosti material( Poriment mohou byt zménény bez upozornéni

34 | PORIMENT 7/7



POZNAMKY | 35



TBG Prazské malty s.r.o.

Sidlo spole¢nosti:

Kozeluzska 2246/5
180 00 Praha 8 - Liben

Ing. Jifi Picek

technolog

tel.: +420 602 669 521

fax: +420 222 324 492
e-mail: jiri.picek@tbg-beton.cz

Ing. Alena Prochazkova

technolog

tel.: +420 724 080 550

fax: +420 222 324 492

e-mail: alena.prochazkova@tbg-beton.cz

Ing. Kristyna Chmelikova

technolog

tel.: +420 608 827 037

fax: +420 222 324 492

e-mail: kristyna.chmelikova@tbg-beton.cz
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Datum vydani: 05/2016.




