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ANHYMENT®

Charakteristika
produkt

Anhyment je litd, samonivelac¢ni
podlahovd smés na bdzi siranu
vapenatého, vyrabénd v soula-
du s pozadavky CSN EN 13 813,
kterd umoznuje provedeni pod-
lahové konstrukce s toleranci
rovinnosti #2 mm na 2 m lati.
Vytvdri tedy optimdiné rovnou
plochu pod findini naslapnou
vrstvu bez nutnosti vyztuzeni.
Anhyment je moderni a kvalitni
lity podlahovy potér pro vnitfni
pouziti pfedevsim v obytnych
budovach, administrativnich

a obchodnich centrech a ddle
v objektech obcanské vybave-
nosti, jako jsou spravni budovy,
Skoly a nemocnice.

Anhyment je idedlnim feSenim
pro podlahy s podlahovym
vytdpénim, kde vzhledem ke
svym vlastnostem umoznuje
snizit ndklady na vytapéni.

Vyroba a doprava

ANHYMENT se vyrdbi pomoci
moderni, automatizované
technologie, na stavbu se
dopravuje autodomichdvacem
nebo mobilnim vyrobnim zafi-
zenim BREMAT. Uklddka probihd
Cepdnim (Snekové cerpadlo),
na misté nezlstavaji zbytky
nespotfebovaného materidlu.
Je tudiz Setrny k jiz upravenym
venkovnim plochdm. Na stavbé
neni potfeba mit zdroj elektrické
energie.

Praktické pouziti

vhitfni pouziti jak pro novostavby, tak i rekonstrukce

jako potér na oddélovaci vrstve, plovouci potér nebo potér pro podlahové
vytépéni (ve smyslu CSN EN 13 318)

PFi provedeni pFislusnych opatfeni navrzenych projektantem (hydroizolace),
Ize samonivelaéni potér pouzit i do vihkych prostor typu WC, koupelny

¢i gardze

je nutné zajistit dostate¢né vyzrdly, bezprasny a Cisty podklad bez ostrych
vyskovych zmén (ostré zmeény ¢&i rozdilné tloustky je vSak mozné jednoduse
vyresit dilatacnim prvkem)

je nutné vénovat pozornost pfipravnym pracim pred ulozenim potéru,
predevsim dilatac¢nich svislych okrajovych pdsek, polozeni separacni
podkladni vrstvy a pfipadnych izola¢nich vrstev

teplota prostredi pro pokladdku musi byt vy$si nez 5 °C, maximdiné 25 °C
po aplikaci je nutné zamezit pfimému slune¢nimu zdreni, otvordm ve stavbé
a pravanu; jakmile je potér pochozi, intenzivné vétrejte

urychleni zrani v pfipadé moznosti vysousenim, idediné podiahovym
vytdpénim, od stdfi potéru 7 dnd

pldn dilatacnich a smrétovacich spdr md byt zdsadné zpracovdn
projektantem, v technickém listu produktu jsou uvedeny zdsady

pro tvorbu spar

Definice a technické parametry

Tridy pevnosti v tahu za ohybu dle CSN EN 13813 F4; F5; F6
Trida pevnosti dle CSN EN 13 813 C 20; C 25;C 30
Pochiznost 24-48 hv
Zatézovdni stavebnim provozem mozné po 7 dnech?

Zbytkovd vihkost pfed pokléddkou ndslapnych vrstev musi byt méfena metodou
CM nebo gravimetricky a musi splfiovat hodnoty uvedené v CSN 74 4505.

Objemové zmény + 0,1 mm
Hoflavost Al
Objemovd hmotnost v suchém stavu 2 000-2 100 kg/m3
Zpracovatelnost (doddvka autodomichdvac¢em) 4 hodiny

OSsetfovdni - prvni tfi dny chrdnit pfed privanem a pfimym slune¢nim zdfenim
- po 3-5 dnech moznost odstranéni sintrové vrstvy a hlavné - intenzivni vétrani

Soucinitel tepelné vodivosti A dle CSN 72 7012 1,2 W/(m.K)
Soucinitel tepelné roztaznosti 0,012 mm/(m.K)
Mérnd tepelnd kapacita C, 1 080 J/(kg.K)

1) v zdvislosti na povétrnostnich podminkdch a podminkdch stavby
Dalsi technické informace obsahuje technicky list vyrobku.



Hospoddrnost

+ rychlejsi postup vystavby diky moznosti vysokych
dennich vykonl véetné rychlého ndrlstu pocdtecnich
pevnosti a vytvoreni solidni vrsty podlahy pro
provadéni dalsi stavebni vyroby

+ dokonald rovinatost a vyskovd presnost diky vysoké
tekutosti pfi poklddce

+ vysokd a rovhomérnd pevnost v celé plose
polozeného potéru diky homogenité materidlu

+ Uspora materidlu a raciondlini zpracovani pfi
poklddce na podlahové topeni

* neni tfeba rozSifovat plochu stavenisté o prostory
pro silo nebo skladovani dalich materidll, na stavbé
nezlstavd odpad diky dopravé v autodomichdvadi

* neni tfeba pfipojka vody a elektrického proudu

» vhodné pro veskeré vnitini konstrukce potérl a pro
vSechny typy podlahovych
pokryvl (kromé cementovych findlnich stérek
a vodou feditelnych natérh)

Vyhody podile typu konstrukce

+ pfi pouziti na nepfilis rovné podklady (zvinéné stropni
nebo zdkladové desky max. do 10 mm) se dosdhne
dokonalého vyrovndni povrchu

* po jednoduchém polozeni stavebni folie na podklad
jej Ize pouzit i na plochy plivodné nevhodné pro
potéry (napriklad savé podklady apod.), zejména pfi
sanacnich pracich

+ pouziti jako litych podkladnich vrstev na vrstvu
tepelné nebo krocejové izolace je nejcastejsim
zpUsobem pouziti, kdy se minimalizuje moznost
poskozeni podkladni izolace

» pfi pouziti joko potéru pro podlahové vytapéni zajisti
dokonaly styk potéru s rozvody topného média, a tim
dokonalejsi a rychlejsi pfenos tepla do vytdpéného
prostoru

* moznost pokladky tenké vrstvy znamend nizsi
zatizeni stropu v hrani¢nich statickych pfipadech
(rekonstrukce, drevéné stropy)
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Technologické
benefity

Efektivita

Anhyment zndsobuje efekt pfimym propojenim do-
davky Cerstvého litého potéru z vyrobny a pokladky
na stavbé provadéné odbornou firmou, a to i diky
snadné logistice. Produkt umozfiuje dosdhnout
lehce, hospoddrné a rychle vysokych vykond pfi
pokldadce vrstvy potéru.

Rychlost

Kromé vysokych vykon( pfi poklddce je Anhyment
diky rychlejsim ndarlstim pocdatecnich pevnosti

v béznych podminkdch stavby pochozi jiz po 24-48
hodindch od pokladky a po 3 az 4 dnech Ize jiz
vrstvu potéru ¢dstecné zatézovat. Anhyment Ize
poklddat za teplot v rozmezi +5 °C az +25 °C.
Vysoka kvalita

Diky vysoké tekutosti Ize s potérem Anhyment
dosdhnout velmi rychle a snadno vodorovné
plochy. Anhyment se diky jednoduché technologii
»rozvinovani“ pfi poklddce rychle hutni (odvzdusniu-
je) a zdroven niveluje. Smrstovaci ¢i dilataéni spdry
ve dvernich otvorech (bytové jednotky, slozité
plochy, podlahové vytdpéni) se opatfuji specidlnimi
spdarovymi profily (hlavné u podlahového vytdpéni),
pfipadné se tvofi profezem.

»Specialista“ na podlahové topeni

Vysokd hutnost a dokonalé zaliti topnych rozvod(
usnadnuji pfenos tepla, a tim urychluji prohfati
vytdpéného prostoru budovy. Diky tomu, ze pfi
poklddce se pracovnici nemusi pohybovat po ko-
lenou a pouzivat stroje k vibraci ¢i hlazeni, nehrozi
poskozeni topnych rozvodu ¢i izolaéni vrstvy.
Jistota

Anhyment je vyrdbén na betondrnach s piné
automatizovanym systémem fizeni dle specidlnich
a ovérenych receptur. VeSkeré vlastnosti pouzitych
materidll i kvalita vysledného produktu jsou
prabézné kontrolovdny. BEhem dopravy autodo-
michdvadi je zachovdna vysokd kvalita a stabilni
konzistence az po dobu pokldadky.

Porovnani s konvencnim postupem
(zavihlé smési)
rychlejsi pokladani, vyssi denni vykony
dokonalejsi povrch a rovinnost konstrukce
rovnomeérnd kvalita v celé plose a prlirezu

Uspora ndkladl (tenci vrstva)

minimalizace nebezpedi poskozeni zabudo-
vanych vedeni a podlahového topeni
zlepSeni pracovnich podminek

kvalitativné definovany vyrobek

bez ndvozu slozek potéru na stavenisté
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Typy skladeb podlahovych souvrstvi

Lity potér ANHYMENT® - vytapény

min. 35 mm

1 - ndslapnd vrstva

2 - lity potér ANHYMENT (tloustka dle technického listu)

3 - lity potér ANHYMENT do vyse trubek (jednolitd vrstva s €. 2)

4 - separacni vrstva - specidlni papir nebo PE félie

5 - tepelnd a/nebo krocejovd izolace

6 - nosny podklad

7 - okrajova dilataéni a izolaéni paska

Jako tepelnou izolaci je mozno pouzit stabilizovany polystyren nebo jiné
hmoty uréené k témto Gceltim.

Pozn.: DUleZité je ukotvit trubky podlahového topeni pFed realizaci,
aby se zabrdnilo jejich vyplavani.

Lity potér ANHYMENT®
- na separacni vrstvé

min. 30 mm

1 - néslapnaé vrstva

2 - lity potér ANHYMENT

3 - separacni vrstva - specidini papir nebo PE félie

4 - nosny podklad

5 - okrajova dilataéni a izola¢ni paska

Pozn.: Tloustka vrstvy zdavisi na mnoha faktorech, ¢téte prosim technicky list
produktu.

Uvedenou skladbu podlahového souvrstvi musi vzdy navrhnout projektant
v rémci projektové dokumentace stavby.

Lity potér ANHYMENT® + PORIMENT®
na systémové desce s podlahovym vytapénim

min. 30 mm

néslapnd vrstva

- lity anhydritovy potér ANHYMENT (tloustka dle technického listu)

lity anhydritovy potér ANHYMENT do vyse trubek (jednolité vrstva s 2a)
systémovd deska s podlahovym vytdpénim (tepelnd izolace)
cementova litd péna PORIMENT (tloustka dle technického listu)

- nosny podklad

okrajovd dilatacni a izola¢ni paska
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Lity potér ANHYMENT® - plovouci

min. 35 mm

1 - néslapnd vrstva

2 - lity potér ANHYMENT

3 - separacni vrstva - specidlni papir nebo PE félie

4 - tepelnd a/nebo krocejova izolace

5 - nosny podklad

6 - okrajovd dilatacni a izolaéni paska

Jako tepelnou izolaci je mozno pouzit stabilizovany polystyren nebo jiné
hmoty urc¢ené k témto daceltim.

Pozn.: Tloustka vrstvy zavisi na mnoha faktorech, ¢téte prosim technicky
list produktu.

Lity potér ANHYMENT® + PORIMENT®
s eletrickou topnou folii

min. 40 mm

1 - néslapnd vrstva

2 - lity anhydritovy potér ANHYMENT (tloustka dle technického listu)
3 - ochrannd PE félie

4 - elektrickd topnd folie

5 - krocejovd izolace

6 - cementovd litd péna PORIMENT (tloustka dle technického listu)
7 - nosny podklad

8 - okrajovd dilataéni a izolaéni pdska

Schémata

Uvedené podlahové souvrstvi jsou ilustracni.
Presné tloustky podlahovych vrstev a také
jednotlivych druhd nosnych konstrukci jsou
definovdny projektem stavby.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na zmény. Pfi aplikaci
litych smési do projektu a jejich poklddce je nutné
se fidit pfislusnymi technickymi listy, jejichz aktudlini
znéni ziskdte u obchodnikd linie beton skupiny
Heidelberg Materials Ceskd republika nebo

na www.lite-smesi.cz.



