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SLIMFLOW®

Charakteristika
produkt

Anhyment je litd, samonivelaéni SLIMFLOW
je specializovany lity anhydritovy potér
predstavujici vyspélou generaci podlahovych
hmot pro vnitfni pouziti, pfedevsim v bytové
a obc¢anské vystavbé, pro rekonstrukci
podlahovych souvrstvi. Je mozno jej

pouzit jako pfipojeny nebo plovouci

Ci vytapény poter.

Specializovany lity potér SLIMFLOW se pou-
Zivé primdrné jako silnovrstva samonivelacni
vyrovndvaci stérka na stavaijici podlahové
rozndseci vrstvy a slouzi po té bud’ jako
podklad pod findIni ndslapnou vrstvu (PVC,
dlazba, koberec, parkety apod.) nebo

pfimo jako ndéslapnd vrstva pod specidlni
povrchové Upravy (epoxidové stérky). Potér
SLIMFLOW lze pouzit i joko samostatnou
rozndseci vrstvu do podlahového souvrstvi,
k tomuto Gcelu ale primdrné slouzi standard-
ni lity potér ANHYMENT.

SLIMFLOW je vyrdbény v souladu s poza-
davky CSN EN 13813. Umozriuje provedeni
podlahové konstrukce s toleranci rovinnosti
*2 mm na 2 m. Vytvdari tedy optimdliné
rovnou plochu pod findIni ndslapnou vrstvu
bez nutnosti vyztuzeni.

SLIMFLOW je vyrdbén jen v jedné podobé,
a to jako potér s charakteristikou CA-C35-F7.
Potér obsahuje rozptylend nekovovad vidkna
pro vylepseni mechanickych vlastnosti

a optimalizaci vysychdni. Ddle prisady

pro lepsi pfidrznost k podkladu a omezeni
tvorby trhlin.

Dostupnost potéru neni na vSech vyrobndch
automatickd a okamzitd. Vhodnost

a moznost dodavky je nutné konzultovat

s obchodnim zdstupcem pro lité potéry.

Vyroba a doprava

SLIMFLOW se vyrdbi pomoci moderni,
pocitacem fizené technologie. Na stavbu se
dopravuje autodomichdvacem pripadné mo-
bilnim vyrobnim zafizenim BREMAT. Ukladka
probihd ¢erpdnim Snekovym cerpadlem, na
misté nezlstdavaji zbytky nespotfebovaného
materidlu. Je tudiz Setrny k jiz upravenym
plochdm v oblasti stavby. Na stavbé neni
potfeba mit zdroj elektrické energie.

Praktické pouziti

vnitfni pouziti, hlavné pro rekonstrukce, reprofilace

jako potér pfipojeny, na oddélovaci vrstve, plovouci, nebo pro
podlahové vytapéni (ve smyslu CSN EN 13318)

pouzit potéru do trvale vylhkych prostor se nedoporucuje

a v tomto pfipadé je nutné provést hydroizolaéni opatfeni
teplota prostfedi pro poklddku musi byt vyssi nez +8 °C, maxi-
malné 25 °C

potér musi byt oddélen okrajovou pdskou od sviskych konstrukci
a musi pfevzit vSechny smrstovaci a dilataéni spdary v podkladu
podklad: obecné ocistény, vysaty, zbaven Slemovych a nepev-
nych vrstev, relativné hladky; cementovy - vyschly, vyzrdly se
sanovanymi trhlinami, min. pfidrznost 0,3 MPa, nutné pouziti kon-
taktniho mastku; anhydritovy - pouZiti typu mdstku dle vyzrdlosti
podkladni izolace: nelze provadét pfimo na kro¢ejovou izolaci
vys$Si jak 10 mm, doporuceny izolant je polystyren XPS ¢&i péna
PORIMENT

osetfovani: prvni dva dny chrdnit pred privanem a pfimym
slunecnim zdafenim; po 3-5 dnech odstranéni sintrové vrstvy

a intenzivni vétrani

urychleni zrani v pfipadé moznosti vysousenim, idediné podlaho-
vym topenim, od stdfi potéru 7 dnli

Definice a technické parametry

Tridy pevnosti v tahu za ohybu dle CSN EN 13813 F7
Trida pevnosti dle CSN EN 13813 C 35
Pochtiznost 18-36 hodin®

Zatézovdni stavebnim provozem mozné po 32 dnech

Objemové zmény +0,1 mm
Hoflavost Al (rezistentni vidkna)
Objemovd hmotnost v suchém stavu 2050-2150 kg/m?®
Zpracovatelnost — doddvka autodomichdvac¢em 3 hodiny
Zpracovatelnost - na plose 15 minut

béznd rdklovaci ty¢, pro detaily - ,jezek”
1,2 W/(m.K)
0,012 mm/(m.K)

Zbytkovd vihkost pred pokladdkou ndslapnych vrstev musi byt méfena
metodou CM nebo gravimetricky a musi splfnovat hodnoty uvedené
v CSN 744505.

Ndstroje pro zpracovdni

Soucinitel tepelné vodivosti |

Soucinitel tepelné roztaznosti

by zdvislosti na povétrnostnich podminkdch a podminkdch stavby
Dalsi technické informace obsahuje technicky list vyrobku.



Hospoddrnost

+ rychlejsi postup aplikace tenkovrstvé hmoty
diky doddvce jiz namichaného materidlu

* nespotfebovany materidl neni nutné
skaldovat a manipulovat s nim

* rovinnost a pevnost povrchu potéru
umoznuje i aplikaci tenkovrstvych
lepenych ndslapnych vrstev bez nutnosti
vyhlazovadni povrchu dalsi stérkou

* materidl je v celém objemu, tedy na celé
ploSe, homogenni

* neni tfeba hledat na stavbé misto pro
slozeni materidlu, jeho michdani a pfipojeni
na vodu a elektrickou energii

+ zdbor verejné komunikace je pouze na dobu
Cerpdni a ukladky

* nizkd Easovd ndro¢nost pro
samotnou aplikaci

Vyhody podle typu konstrukce

+ pouziti na jakykoli pevny podkad (vhodné
upraveny)

« diky vlidknlm i ve tenké vrstvé zvldda
nerovnosti v tloustce 1/2 aplikované vrstvy

+ velmi vhodny pro elektrické podlahové
vytdpéni pfi hrani¢nich tloustkach pro
standardni lité potéry

+ muze byt feSenim podlahového souvrstvi
na hranié¢né Gnosné stropni kontrukce,
pripadné konstrukce s nebéznym prihybem
(rekonstrukce drevénych strop()

» nenahrazuje standardni lité potéry (pfi
tloustkdch nad 60 mm je zpomaleno
vysychani) a prilis tenké vrstvy neplni dobre
funkci akustického Gtlumu, potér je urcen
hlavné pro nestandardni pfipady
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Technologické benefity

Efektivita

SLIMFLOW zndsobuje efekt pfimym propojenim doddvky
Cerstvého litého potéru z vyrobny a pokladky na stavbé
provadéné odbornou firmou, kterd provadi obvykle i pfipravu
podkladu. Produkt umoznuje dosdhnout lehce, hospoddrné

a rychle vysokych vykont pfi poklddce vrstvy potéru a Setfi
skladovaci a vyrobni prostory na stavbeé.

Rychlost

SLIMFLOW diky rychlej$im ndrdstim pocdtec¢nich pevnosti

v béznych podminkdch stavby je pochozi jiz po 18-36 hodindch
od pokladky a po 4 dnech Ize jiz vrstvu potéru zatézovat
stavebnim provozem. SLIMFLOW lze poklddat za teplot

v rozmezi +8 °C az +25 °C.

Vysokd kvalita

Diky vysoké tekutosti Ize s potérem SLIMFLOW dosdhnout
velmi rychle a jednoduse vodorovné plochy. SLIMFLOW se

diky jednoduché technologii ,rozvinovéni“ ¢i ,propichovdni pfi
poklddce rychle hutni (odvzdusnuje) a zdroven niveluje. Pfipadné
spdry ve dvernich otvorech (bytové jednotky, slozité plochy,
podlahové vytapéni) se opatfuji specidlnim spdrovacim profilem
nebo se tvofi profezem a musi ctit spdry v podkladu.
»Specialista“ na teplotni komfort

Vysokd hutnost a dokonalé zaliti topnych rozvod{ minimalizuji
odpor pfi prostupu tepla, a tim urychluji prohrati vytdpéného
prostoru budovy, stejné tak pfi navysSovani stavajicich vrstev se
pfechod tepla pfilis neomezuje. Jako podklad pro pouziti potéru
SLIMFLOW mohou slouZit pfi spravné pfipravé v podstaté
jakékoli podklady v interiéru.

Jistota

SLIMFLOW je vyrdbén na betondarndch s plné automatizovanym
systémem fizeni dle specidlnich a ovéfenych receptur. Veskeré
vlastnosti pouzitych materidld i kvalita vysledného produktu
jsou prabézné kontrolovdny. Béhem dopravy autodomichdvaci
je zachovdna vysokad kvalita a stabilni konzistence az po dobu
pokléadky.

Variabilita

SLIMFLOW je vhodny jednak jako pFipojeny potér na starsi
podklady, Ize z n&j vytvorit tenci rozndseci vrstvu podlahy a je
vhodny do rliznych kombinaci podlahovych sendvicl - pod
skoro vSechny findIni podlahoviny (kromé stérek na bdzi
cementu a vodou feditelnych nétérl). Poslouzi v mnoha typech
mistnosti obcanské a bytové vystavby.

Porovnani s konvencnim postupem (zavlhlé smési)

« md vSechny vyhody anhydritovych potérl
neni tfeba skladovat stérkovou hmotu na stavbé
stejnpomérnd kvalita diky doddvce z autodomichdvace
jednodussi feseni (odvoz) zbytkd materidlu
pomoc v nestandardnich pripadech
Uspora ¢asu a prdce pfi michdni pytlovaného
materidlu stérek
bez privodu vody a elektfiny na stavbé
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Typy skladeb podlahovych souvrstvi

Lity potér SLIMFLOW® - vytapény Lity potér SLIMFLOW® - plovouci

£
g E
£ &
E £
€
1 - ndslapnd vrstva 1 - néslapnd vrstva
2a - lity anhydritovy potér SLIMFLOW 2 - lity potér SLIMFLOW
(tloustka dle technického listu) 3 - separacni vrstva - PE folie
2b - lity anhydritovy potér SLIMFLOW 4 - tepelnd a/nebo krocejova izolace
do vyse trubek (jednolitd vrstva s 2a) 5 - nosny podklad

3 - separacni vrstva - odrazova folie 6 - okrajova dilataéni a izola¢ni pdska

4 - tepelnd izolace (XPS)

5 - nosny podklad Jako tepelnou izolaci je doporuc¢eno pouzit hmotu s nizkou

6 - okrajova dilatacni a izolacni paska stlacitelnosti (polystyren XPS, PORIMENT).

Pozn.: Tloustka vrstvy zavisi na mnoha faktorech,

Jako tepelnou izolaci je doporuceno pouzit hmotu s nizkou stlacitelnosti Ctéte prosim technicky list produktu.

(polystyren XPS, PORIMENT).

Pozn.: Dllezité je ukotvit trubky podlahového topeni pred realizaci,

aby se zabrdnilo jejich vyplavani.

Lity potér SLIMFLOW® - sanace rozndseci vrstvy Lity potér SLIMFLOW® - s eletrickou topnou félii

€
€
©
<
E
1 - ndslapnd vrstva 1 - nd&slapnd vrstva
2 - lity potér SLIMFLOW 2 - ochranna félie
3 - plvodni roznéseci vrstva 3 - elektrickd topna folie
4 - separacni vrstva 4 - krocCejovd izolace
5 - nosny podklad 5 - lity anhydritovy potér SLIMFLOW
6 - okrajova dilatacni a izola¢ni paska (tloustka dle technického listu)

6 - plivodni konstrukce podiahy

7 - separaéni vrstva plvodni podlahy
8 - nosny podklad

9 - okrajové dilataéni a izola¢ni pdska

Schémata

Uvedené podlahové souvrstvi jsou ilustracni. Presné tloustky podlahovych vrstev a také jednotlivych druhd nosnych
konstrukci jsou definovany projektem stavby.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na zmény. Pfi aplikaci litych smési do projektu a jejich poklddce je nutné se fidit
prislusnymi technickymi listy, jejichz aktudini znéni ziskate u obchodniki linie beton skupiny Heidelberg Materials
Ceskad republika nebo na www.lite-smesi.cz.

min. 15 mm



