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Podstata dokumentu Materials

Tento technicky list je chdpdn jako zdkladni technickd dokumentace k vyrobku ANHYMENT®, Ve smyslu
zdkona ¢&. 634/1992 Sb. je ndvodem k pouziti tohoto vyrobku a uvazuje se jako hlavni Fidici dokument pro
ndvrh a posuzovdani souvrstvi s potérem ANHYMENT®, ze strany vyrobce potéru. Technicky list reflektuje
sou¢asnou Uroven technického pozndni a platné normativy v CR, které se dané problematiky tykaji.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét v tomto dokumentu zmény, které jsou vysledkem technického pokroku.
Aktudlini znéni dokumentu je dostupné on-line.

Technicky list uvadi predevsim doporuceni vyrobce pro pfipravu ukladky, ukladku, oSetfovani a navrhovani
uziti vyrobku. Vliv na konecny stav vyrobku ma jeho odbératel, ddle projektant dila, kde je vyrobek uzit

a v neposledni Fadé i dalsi stavebni vyroba béhem vzniku stavebniho dila a také uzivéni samotného vyrobku
v kompletnim dile.

Soucinnost vyroby

Tento Technicky list je obdobou technického listu dcefinych spole¢nosti (oznaceni TBG) holdingu Heidelberg
Materials CZ a. s. Je pfimo platny pro vyrobky spole¢nosti TBG Severozdpadni Cechy, s. r. 0., TBG Klatovy,
s. r. 0. a TBG Vychodni Cechy, s. r. o. Technické vlastnosti produktd pod ozna¢enim ANHYMENT® jsou
v zdkladnich a parametrech totozné. Dle mista vyroby se odliSuje slozeni vyrobku. Ddle mohou byt na
rlznych vyrobndch produkovdny varianty tohoto potéru s dalSimi zarucenymi viastnostmi a rozsifenym
zplUsobem pouziti. Tyto nadstavbové vyrobky a vliastnosti popisuji separdtni dokumenty.

Charakteristika vyrobku

ANHYMENT® je lity potérovy materidl na bdzi siranu vdpenatého s tendenci samonivela¢niho ukldddni, pro
vnitfni pouziti ve stavbdch. ANHYMENT® je potér, ktery zraje v podstaté bez délkovych zmén (smrsténi).
Dobre obaluje prvky podlahového vytdpéni a skvéle vede teplo. Je u néj mozné pracovat s vyrazné vétsimi
dilata¢nimi i smrstovacimi poli, oproti béznym potérovym materidllim. ANHYMENT® se obvykle se uvazuje
jako nevyztuzeny, nebot pfi spradvném ulozeni md diky své hutné matrici dostatecnou pevnost v tahu za
ohybu (zhruba dvojndsobnou oproti zavihlym potérlim). Potér ANHYMENT® je mozZné opatfit vloZzenou vyztuzi.

Lity potér obecné je stavebni materidl, ktery rozlitim Cerstvé smési vytvdari po jejim zatvrdnuti nosnou vrstvu
podlahového souvrstvi. Zpracovdni se neprovadi klasickym hutnénim (vibracni laté apod.), ale specidlnimi
tyCemi (hrazdami).

ANHYMENT® je potérovy materidl na bdzi siranu vdpenatého (anhydritu - AE i alfa-pllhydrdtu - FE)
s obsahem kameniva do 4 mm pfisad a pfimeési zabezpedlujici jeho zpracovatelnost a ndridst pevnosti.
ANHYMENT® neobsahuje zddné aktivni pfimési, tedy u né& neprobihd dodatecnd hydratace, kterd by
zplsobovala neobvyklé objemové zmény, trhliny. Potér je vidy nutné jej opatfit ndslapnou vrstvou.

Lity cementovy potér ANHYMENT® se vyrdbi v centrdini vyrobné (betondrna) a na stavbu se dopravuje
autodomichdvacem, a to v konzistenci pfipravené k Cerpdni. Smés se Cerpd specidinim Snekovym Cerpadlem
a gumovymi hadicemi s vnitfnim priimérem obvykle 50 mm. Pro Cerpdni tohoto typu potéru neni vhodné
pouziti pistovych Cerpadel, kterd nejsou vybavena funkci regulace Cerpaciho tlaku. Nelze Cerpat tlakem
vzduchu. Na stavbé neni nutnd prfipojka elektrického proudu ani vody. Alternativni moznosti vyroby a
dopravy ANHYMENTU® je pouziti mobilniho michaciho zafizeni se zdsobniky a s Cerpadlem - Transmix. Jednd
se o soupravu tahace s ndvésem. Materidl vyrobeny timto zafizenim mda shodné kvalitativni parametry a
pozadavky na uklddku a osetfovdani s materidlem dovdazenym v autodomichdvaci. Mobilni zafizeni provadi
zdroven Cerpdni materidlu. PFi pouziti této technologie je nutné zajistit na stavbé pfipojku vody a pfijezdovou
komunikaci s unosnosti pro maximalni vahu soupravy 48 t. Pouziti a vhodnost mobilniho michaciho zafizeni je
nutné konzultovat s obchodnim zdstupcem vyrobce potéru. Potér je vyrdbén standardné v souladu
s CSN EN 13813:2003 v ndsledujicich pevnostnich tfidach:

CA-C20-F4 (obchodni znacka ANHYMENT® AE 20 / FE 20)

CA-C25-F5 (obchodni zna¢ka ANHYMENT® AE 25 / FE 25)

CA-C30-F6 (obchodni znacka ANHYMENT® AE 30 / FE 30).
Dle normy CSN EN 13813 znamend hodnota uvedend za pismenem C minimdlni pevnost materidlu v tlaku v
MPa a hodnota uvedend za pismenem F minimdlni pevnost materidlu v tahu za ohybu v MPa.
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Pouziti potéru

Vrstva z potéru ANHYMENT® slouzi obvykle jako podklad (nosnd vrstva podlahového souvrstvi ve smyslu
CSN 74 4505) pod ndslapnou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, parkety apod.) nebo pfimo jako naslapnd vrstva
pod specidlni povrchové Upravy (epoxidové stérky, brouSeni a napousténi povrchu). Za predpokladu
provedeni pfislusnych opatfeni, a to aplikace hydroizolacni stérky, tésnicich a pfechodovych profill, Ize lité
potéry na bdzi siranu vdpenatého pouzit také pro podlahy ve stfidave vihkych prostorach (kuchyné,
koupelny, WC apod.). Neni vhodny pro venkovni pouziti nebo do prostor cyklicky namdahanych horkem

a mrazem.

Kontakt s mrazem ¢&i extrémnim vihkem muze zplsobit bobtndni potéru diky rehydrataci. Dlouhodobd
expozice potéru vihkosti snizuje jeho mechanickou pevnost, kterd je ale po vyschnuti vratnd. Extrémni horko
mdzZe porusit strukturu potéru nevratné. Extrémni dynamické namdahdni a namdhdni pojezdem také neni pro
potér vhodné.

Pouziti potéru ANHYMENT® je mozné jako:

oddéleny potér

plovouci potér

vytdpény potér (max. vstupni teplota 45 °C)
vyrovnani podkladu (vrstva 30 mm)

Pozn: ostatni aplikace nejsou soucasti preqpokiadaneho pouzivani potéru a je nutné je konzultovat
(u takové konzultace se nefednd se o zaruceni funkcnosti potéru ze strany vyrobce)

Potér ANHYMENT® je mozné pouzit i jako nosnou vrstvu do gardzového stdni rodinnych domd, ale pouze na
nedeformovatelné izolac¢ni vrstvy (PORIMENT®, polystyren XPS), ve vrstvé minimdiné 75 mm (optimdainé
CA-C25-F5) a s hydroizolacni Upravou povrchu, spojenou s pevnou ndslapnou vrstvou (dlazba, stérka min.
5 mm). Dle platnych normativi jsou potéry obecné pouzitelné pro zatizeni do 5 kN/m?2. Pro urcité pfipady
(nutné prokdzat statickym posudkem) je mozné pouzit potér i do zhruba jeden a pdl ndsobku maximdlniho
normativniho uzitného zatizeni. Limitem pro vyssi zatizeni je niz§i modul pruznosti vyrobku.

Vyztuz potéru

ANHYMENT® je v pfipadé potfeby (zachyceni dynamickych jevli na omezené plose, omezeni prihybl apod.)
opatfit vyztuznym prvkem, a to vzdy tak, aby byl fixovan tésné pod stfedem volného prifezu potéru.

K nutnosti vyztuzeni mize také dochdzet pfi prekroceni ddle uvedenych tabulkovych hodnot zatizeni, pficemz
je doporuceno provést staticky vypocet s ndvrhem vyztuzeni a kontrolou Unosnosti. Lokalni vyztuzeni

(s presahem 0,5 m) se doporucuje i v pfipadé zasahujicich prvkd do potéru, nebo nad vedeni dutych
netuhych instalaci (centrdini vysavac). PFi pouziti vyztuze je ale nutné pocitat s jejim pracnéjsim kotvenim

a ddle s moznosti nedosazeni pozadovanych rovinnosti vzhledem k nemoznosti provinéni celého profilu
potéru pfi pokladce.

Potér je mozno vyztuzovat staticky kompozitnimi (CediCovymi) sitémi, které jsou i vhodnéjsi pro vytdpéené
potéry. Pro adsorpci mensiho dynamického zatizeni Ci rozneseni Spickovych sil (kupf. u vrubl v pldoryse) je
také mozné pouzit sklovldknité armovaci tkaniny. Oslabeni prifezu se lokdlné pripousti 20 %.

Pevnd vyztuz spojuje materidl v pfipadé vzniku smrstovaci trhliny v plastickém stavu potéru a neni nutné tuto
trhlinu staticky zapravovat (sesivani). Pouziti vyztuze neznamend eliminaci vyskytu trhlin a potreby vytvdareni
spar v potéru. Pouziti vyztuze v potéru je doporuceno konzultovat s technickym zdstupcem vyrobce potéru.
Rozptylend vyztuz se u potéru a priori neuvazuje.

Pozn.: Klasicka kovova vyztuz (a obecné Zelezné prvky) s potérem reaguje - obraz na povrchu a horsi
spojeni. Je mozné nerezové prvky, pripadné kov povrchove osetrit (nastrik). Je ale vhodnéjsi pouZit vyztuz
nekovovou.
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Zajisténi kvality

Doddvané materidly jsou vyrabéné podle CSN EN 13813:2003 a jsou pribézné kontrolovany akreditovanou
zkuSebni laboratofi v souladu s kontrolnim a zkusebnim pldnem vyroby.

Vyrobce Heidelberg Materials CZ, a. s. md zaveden, udrzovdn a certifikovdn systém managementu kvality
dle CSN EN ISO 9001:2015 pro vyrobu a dodévani Eerstvého betonu, malt pro zdéni, potérovych materidld,
znackovych a specidinich produktd.

Spolecnost Heidelberg Materials CZ, a. s., se zavazuje k dodrzeni kvality smési a vSech deklarovanych
parametrl dle pfislusnych norem pfi vyrobé materidlu. Za kvalitu jeho ulozeni zodpovidd zhotovitel podlahy.

Technické vilastnosti potéru ANHYMENT®

Oznaceni vyrobku AE 20 (FE 20) | AE 25 (FE 25) | AE 30 (FE 30)
Oznaceni dle CSN EN 13813 CA-C20-F4 CA-C25-F5 CA-C30-F6
Optimdini rozliv smési (tl. potéru < 7 cm) 230-260 mm

Optimdini rozliv smési (tl. potéru =7 cm) 220-240 mm*

Maximdlni povoleny rozliv smési 270 mm

Pevnost v tlaku [MPa] =20 =25 = 30
Pevnost v tahu za ohybu [MPa] =4 =5 =6
Modul pruznosti [GPa] (s kamenivem do 8 mm) =16 >18 =20
Objemovd hmotnost v ¢erstvém stavu [kg/m?] 2100-2 200

Objemovd hmotnost ztvrdiého materidlu [kg/m?3] 2 000-2 100
Zpracovatelnost [min.] 240**
Pochliznost/zatizitelnost 25% oproti maximu [dny] 1-2 / 3-5 ***

Délkovd roztaznost; smrsténi [mm/m] 0,1-0,2 / 0,01***=

Soucinitel teplotni vodivosti | [W.m1.K1] 1,2

Soucinitel teplotni roztaznosti [mm m=1.K"] 0,012

Hmotnosti aktivita #?Ra dle zdkona ¢&. 263/2016 Sb. <150 Bg/kg (do 50)

Index hmotnostni aktivity dle zdk. €. 263/2016 Sb. < 0,5 (do 0,3)

Reakce na ohen Al

Mérnd tepelnd kapacita C, 1080 J . kg.K*

* objednatel potéru je zodpovéany za nahldseni potreby expedice potéru v niZzsi konzistenci (plati obecné); hlaste nad 70 a 90 mm!
**  zpracovatelnost v obvyklych podminkdch vyroby a ukilddky, od dokonceni namichdni $arzZe poteru

*** v podminkdch teplot vzauchu na stavbé 5 aZ 25° C a relativni vihkosti vzduchu pod 80%

**** v podminkdch teplot vzduchu na stavbé 5 az 25° C a relativni vihkosti vzduchu pod 80%

Pozndmka: Oznaceni AE a FE jsou oznaceni podle druhu pouzitého pojiva. Druh pouzZitého pojiva nemd viiv na fyzikdiné mechanické
viastnosti vysledného produktu. Obvyklym produktem je potér s oznacenim AE.

Pozndmka: Pevnostni ,,mezitiida” CA-C25-F5 je ekonomicky vyhodnd pro vys$si uZitnd zatizeni, pripadné se doporucuje jejii uZiti pri
aplikacich specidinich lepenych podiahovin ¢i minerdinich stérek bud’v rodinnych do-mech anebo v technickych provozech s
predpokladem malého uzitného zatizeni. V pripade kotveni epoxidovych a polyuretanovych stérek, elektrického kabelového
podlahového zabudovaného vytdpéni a pri predpokiadu lepenych drevenych prvkd jako ndslapné vrstvy se doporucuje uziti CA-C30-F6.

Zdakladni doporuceni ke skladbé podlahového souvrstvi

« Minimdini doporucend tloustka potéru je dle zatizend uvedend v tabulkdch ,a)“ a ,b)‘ nize. Jednd se o
minimdlni doporucené tloustky, nikoli o primérné tloustky potéru pro ndvrh souvrstvi.

* Tloustka vytdpéného potéru u teplovodniho podiahového vytdpéni je souc¢tem tloustky systému vytdpéni
(trubka, Gchyty) a volné tloustky plovouciho potéru (tabulka minimdlinich tlousték ,b)“).

+ U odporového (elektrického) vytapéni plati, ze tloustka nad otopny systém je voInd tloustka potéru dle
zatizeni (tabulka ,,b)*) + 5 mm. Pro odporové podlahové vytdpéni pouzivejte minimalné pevnostni tfidu CA-
C25-F5, |épe CA-C30-Fb6.

+ Sdlavé celoplodné vytdpeéni (topné félie v podkladu potéru) volnou tloustku potéru nenavysuji
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* Pod vytdpénym potérem zdsadné nejsou vhodné izolacni vrstvy se stlacitelnosti vyssinez 5 mm.

- Potér musi byt polozen na rovny podklad bez vyskovych rozdill. Pfi zméné vysek vrstev materidlu hrozi
riziko konkdvni elevace materidlu béhem vysychdni, pfedevsim v rozich a u dilatacnich spdr. Podklad
(izolace) musi byt proveden bez vyskovych zmén (pfechody, zuby, nerovnosti). Jinak v téchto mistech hrozi
vznik trhlin.

- Jako vyrovndavka podkladnich vrstev mUze slouzit cementova litd péna PORIMENT®

» Nedoporucuje se pouzivat jako podklad - separacni vrstvu - hydroizola¢ni bitumenovy pds. Kontakt potéru
s povrchem pdsu mize zplsobovat pri tuhnuti potéru trhliny, pouzivejte vzdy PE folii jako oddélovaci vrstvu.

« Nelze pouzit hlinikovou félii bez PE povrstveni, jako separacéni (,odraznou®) vrstvu, a to z divodl reakce OH-
iontd v materidlu potéru s hlinikem za vzniku vodiku. Ze stejného dlvodu nelze pouzit pozinkované ¢i hlinikové
vlozené prvky pfimo do potéru. Pfipadné nerovnosti zplsobené reakci materidlu jsou obvykle sanovatelné,
ale je dobré jim predchdzet.

* Z diivodu mozného vzniku trhlin neni doporu¢eno u oddéleného potéru pouzit joko oddélujici vrstvu pouze
klasickou separacni félii (tl. 70 um), a je doporuceno separaci provést spolu s vrstvou mirelonu o tloustce
min. 2 mm ¢&i s podkladem geotextilie, popfipadé pouzit silnovrstvou PE félii (tl. 200 pm) ve dvou vrstvdch.
Je-li potér vyztuzeny (tkanina, kompozitni sit), je vhodné ukotvit vyztuz tésné pod stfed vysky profilu. Jinak
hrozi vyskyt deformaci potérové desky. Nedoporucuje se, aby vyztuz prochdzela a priori komunikacnimi
otvory a ztzenimi ve slozitych pldorysech. Stejné tak neni vhodné solitérné, bez ndvaznosti do zuzeni

a komunikacénich otvorld vklddat prutovou, tuhou vyztuz - hrozi vznik trhliny za hranici vyztuze. Pro solitérni
dovyztuzeni, nebo pro vylepSeni mechanickych vlastnosti vrstvy potéru (je-li tfeba) je vhodné volit
sklovldknité tkaniny. Instalaci vyztuze doporucujeme konzultovat s technickym zdstupcem vyrobce potéru.

« Pred litim potéru je doporu¢eno dokoncit hrubé omitkdrské prdce, pfipadné omyvatelné obklady stén

a montdze technickych instalaci.

* V pfipadé pouziti potéru jako spojeného je nutné podklad dikladné napenetrovat vhodnym prostfedkem.

Obecné platné minimaini tloustky nevyztuzeného potéru ANHYMENT®

a) Nejmensi ndvrhové tloustky oddélného potéru (potér na oddélovaci vrstvé) ANHYMENT®

Plosné zatizeni
Trida pevnosti ) ) R R
v tahu za Oznacent <2,0kN/m? | <3,0kN/m? | <4,0kN/m? | <5,0 kN/m
ohybu dle CSN vyrobku Bodové zatizeni
EN 13813
- < 2,0 kN < 3,0 kN < 4,0 kN
F4 AE 20/FE 20 >30 mm > 35 mm >40 mm > 45 mm
F5 AE 25/FE 25 >30 mm > 35 mm >40 mm > 45 mm
Fé6 AE 30/FE 30 >30 mm >30 mm > 35 mm >40 mm
b) Nejmensi ndvrhové tloustky plovouciho potéru ANHYMENT®
Plosné zatizeni
Tida <2,0kN/m? | <2,0kN/m? | <3,0kN/m? | <4,0 kN/m? | < 5,0 kN/m?
pevnosti v Oznaceni Bodové zatizeni
tahu za vyrobku
ohybu dle Y - - <2,0kN < 3,0 kN < 4,0 kN
CSN EN 13813 Stlacitelnost podkladu
<3mm <5mm <3mm <3mm <3mm
F4 AE 20/FE 20 >35 mm >40 mm >50 mm > 60 mm > 65 mm
F5 AE 25/FE 25 >35 mm >40 mm >45 mm >55mMm > 60 mm
Fé6 AE 30/FE 30 >30 mm >35mm >40 mm > 50 mm > 55 mm
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c) Nejmensi navrhové tloustky plovoucich potérd ANHYMENT® mimo limity CSN 74 4505, dle praxe

Plosné zatizeni
Trida <2,0kN/m? | <2,0 kN/m? | <3,0kN/m? | < 4,0 kN/m? | < 5,0 kN/m?
pevnostiv Oznaceni Bodové zatizeni
tahu za .
ohybudle | VYropku <2,0 kN <2,0 kN <2,0kN <3,0kN < 4,0 kN
CSN EN 13813 Stlacitelnost podkladu
<3 mm <5 mm <5mm <5mm <5mm
F4 AE 20/FE 20 >40 mm >50 mm > 60 mm > 65 mm >70 mm
F5 AE 25/FE 25 >40 mm >45 mm > 60 mm > 60 mm > 65 mm
F6 AE 30/FE 30 >35 mm >40 mm >50 mm >55mm > 60 mm

Pozndmky k tabulkam a), b), c) - Hodnoty plati pro nevyztuzeny potér ANHYMENT®,

- Pri vyssim zatiZeni, neZ je uvedeno v tabulce, je treba skladbu posoudit individudiné statickym posudkem.
- Hodnoty minimaini tloustky lze sniZit pouZitim vyztuZe pouze na zdklade posudku projektanta.

- Minimaini tloustka neznamend primérnd ndvrhova tloustka potéru! Doporucuje se k minimdini tloustce
pricist alespori 5 mm pro tloustku navrhovou. Vyssi tloustka potéru zlepsuje i akustické viastnosti podiahy.

« Maximalni doporuéend tloustka potéru - z dlvodd delsiho vysychdni a z dlvodl ekonomickych - se obvykle
neuvazuje vétsi nez cca 90 mm (nékdy neni samoziejmé mozné splnit). Zpracovatelny, bez rizika separace, je
potér do sily cca 120 mm pfi rozlivu do 230 mm. U vétsich aplikac¢nich tlousték nez 70 mm, resp. 90 mm

je nutné tuto skutecnost nahldsit vyrobci, aby se materidl pfipravil v Cerstvém stavu v nizsi konzistenci.
 Minimdini doporucend tloustka potéru nemize byt uvazovdna jako primérnd ndvrhova.

Doporuceni pro pfipravu podkladnich vrstev

» Tvorbé efektu zvednutych rohu Ize zabrdnit, nebo zmirnit nachystanim podkladu bez koliséni vySek potéru
(klasicky od stfedu mistnosti ke krajlim). Pokud neni podklad chystdn provddéci firmou je nutno veskeré
neshody ve vySce zapsat do stavebniho deniku a ndslednou zodpovédnost nese zhotovitel podkladu.

» Souvrstvi by mélo byt tvofeno odshora: ndslapnd vrstva - potér - separacni vrstva - krocejova izolace -
tepelnd izolace - hydroizolace (dle typu konstrukce) - nosny podklad.

- Vrstveni izolaci by mélo byt provedeno ,,na vazbu“ a mezery ¢i prichody potrubi zpevnény (pisek,
cementové lepidlo ...). Tepelnou izolaci pouzivejte pro 2 kN/m? EP 100, pro 4 kN/m?2 EP 150m, pro 5 kN/m?
EP 200 anebo ekvivalenty. Podklad pod potér by nemél mit vystupky. Polystyren XPS se uvazuje do zatizeni
5 kN/m? jako nestlacitelny.

Kritéria pro navrh spar

» Konstrukcni dilatacni spdry je tfeba do potéru a do ndslapné vrstvy prevzit.

« Potér se neuvazuje jako bezespary (v komplikovaném pidorysu)

» VSechny typy spdr v potéru by mély byt navrzeny v provdadécim projektu stavebniho dila.

« Smrstovaci (v pfipadé podiahového vytdpéni se jednd o spdry dilatacni, trvalé) spdry je nutné vytvorit ve
dvefnich prostupech, zizZenich ¢i lomenich pldorysu, stejné jako u velikosti pravidelnych poli = 300 m?
(vytdpény potér), resp. 900 m? (nevytdpény potér) . Mélo by se zabrdnit vytvoreni ramen pldorysu delSich
nez 10 m v pripadé Spickové oslunovanych ploch, stejné jako poméru stran pravidelnych ploch vétSimu nez
4 : 1. Smrstovaci spdry Ize po vyzrdni potéru a po dosazeni vyrovnané vinkosti potéru v nékterych pfipadech
zasanovat (Ci zaplnit) - obvykle neni nutné, pfipadné silové spojit oddélené desky. To je mozné provést tésné
pfed poklddkou ndslapné vrstvy. Sceleni spdr se musi konzultovat s technickym zdstupcem vyrobce potéru.
« Smrstovaci spdry se pfipravuji pfed poloZzenim potéru pomoci vhodnych spdrovych profill nebo se
profezdavaji (viz nize). Spdrové profily mohou byt pfes celou tloustku potéru ¢i mohou vytvdéret Fizenou trhlinu.
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* Profiznutim po zatvrdnuti Ize spdry vytvdret pouze za predpokladu, ze je potér ukldddn v podminkdch bez
oslunéni, rychlého vétrdni v bézné vihkosti (obvykle ne rekonstrukce). K profiznuti spdr musi dojit do 3 dnd
StaFi potéru. Rez musi byt minimdlné do hloubky 1/3 tloustky potéru.

» Deska potéru se vzdy uvazuje jako oddélend a je tfeba zabrdnit vytvoreni vrubu do desky potéru (napf.
rohem sloupu, rohem stény). Potér musi byt v kazdém misté oddélen od svislych konstrukci a prochdzejicich
prvkl nenapjatym dilata¢nim pdskem (obvykle mékéeny PE ,mirelon®). Tloustka dilata¢niho pdsku se
doporucuje minimdiné 5 mm, u vytdpénych potérl min. 8-10 mm dle velikosti plochy. Pokud je pouzita Sirka
pdsku 5 mm je doporuceno pres rohy a sloupy pouzit pdsek na dvakrdat (pfesah 150 mm). U vétsich ploch
(nad 100 m?) se doporucuje i u nevytapénych potéru uZit pasek ife 10 mm a vyssi. Sitku pdsku Ize ovéfit
vypoctem - (viz tabulka , Technické viastnosti potéru ANHYMENT®) obvykle s pfedpokladem 70% schopnosti
adsorpce stlacitelnosti pdskem a s teplotni zménou 30°K (°C).

« Pri pouziti podlahového vytdpéni je doporuceno provadét spdry jako trvalé, dilatacni, a to pomoci
vhodnych pruznych profild. Spdry u vytdpénych potérl se nesceluji a prebird je ndslapnd (lepend) vrstva.
Dilatacni spdry je tfeba také vytvofit mezi topnymi okruhy, &i okruhy s ndvrhem rozdilu teplot vice nez 5 °C.
Zabudovany topny systém by mél spdrou prochdzet v chrdnicce.

+ U konstrukénich zvlaStnosti (specidlni prostorovd geometrie, stény rozdélujici prostor, odskoky stén,
sloupy, prostupy, rizné tloustky potéru, prechody mezi vytdpénymi a nevytdpénymi plochami atd.) je
bezpodminec&né nutné vyprojektovat smrstovaci spdry.

+ Dilatovani jednotlivych topnych okruhd se Fidi dle normy CSN EN 1264-4 s pFihlédnutim na viastnosti potéru.
Stavebni dokumentace pro vytvoreni spdr ve vytdpéném potéru by méla byt soucdsti vykrest instalace
podlahového vytdpéni. Je nutné také respektovat dilatacni potfeby ndslapnych vrstev (kupf. keramickd
dlazba by méla mit oddélené plochy 40 m? s ramenem do 6,5 m).

» Spary a obvodovy pdsek slouzi také jako preruseni akustického mostu mezi jednotlivymi plochami nebo
typy konstrukci.

Zdakladni doporuceni pro umisténi smrstovacich spdr:

Smrs$tovaci (dilatac¢ni) spdra — e = = = s

Vytvoreni ramen kratSich nez 10 m (exponované plochy)
Vytvoreni poméru stran max 4:1 / plochy do 300, resp. 900 m?

Dispozice spdr v budove Zachyceni lomeni padorysu

|

S — |
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Doprava, ¢erpdni a ukladka potéru

« Lity potér je doddvdn v Cerstvém stavu autodomichdvac¢em pfimo na stavbu, nebo vyrdbén na stavbé
zafizenim Transmix.
» Pfed Cerpdnim je nutné pfipravit smés (vapenny, anhydritovy kal) na proplachnuti hadic. Kal je nutné
zachytit do nddoby na konci hadic tak, aby se nedostal do konstrukce podlahy. Tésné pred vypousténim do
¢erpadla je nutné smés v bubnu autodomichdvace dlikladné promichat min. 3 minuty pfi zvySenych
otdackach.
« Na misto uklddky se potér ANHYMENT® Cerpd obvykle $nekovym ¢erpadlem a hadicemi o prdméru 50 mm.
Maximdlni dopravni vzddlenost Snekovymj cerpadlem ¢ini 200 m vodorovné nebo 100 m svisle, pfi pouziti
hadic o priiméru 50 mm v celé délce. Cerpaci vzddlenosti Ize zvysit pouZitim vyssich prdmér( hadic ¢i
potrubi. Potér Ize Cerpat za urcitych podminek i pistovym cerpadlem. Potér nelze cerpat vzduchovym
Cerpadlem. Konkrétni nestandardni podminky Cerpdni doporucujeme konzultovat s technikem cerpadel.
* Pfi Cerpdni potéru na vzddlenost> 100 m ¢&i vysku> 50 m se doporucuje rozliv smési u Cerpadla alespon

250 mm.
+ Pro dosazeni konstantni kvality Cerstvé smési je minimdini objem pro objedndni 0,8 m?.
» Doba zpracovatelnosti cementového potéru je 4 hodiny od doby odjezdu autodomichdvace z vyrobny,
pfi rozmezi teplot ovzdusi 5 az 25°C
« Pfi teplotdch vzduchu prostredi stavby &i vyrobny vyssich nez +30 °C a nizSich nez -5 °C je ukladka
zakdzdna. Podminky pro vyrobu a uklddku musi byt takové, aby se teplota materidlu pohybovala pouze v
rozmezi +5 °C az +25 °C. P¥i teplotdch vzduchu na vyrobné nebo na stavbé mimo rozmezi +5 az +25 °C se
poklddka potéru provadi na plnou zodpovédnost odbératele za kvalitu potéru a poruchy Cerpaciho systému.
Potér nesmi promrznout.
« Kontrolni pfejimaci Ukon Sarze potéru jeho objednatelem je kontrola doby zpracovatelnosti z Gdajd na
dodacim listu a kontrola konzistence Cerstvého potérového materidlu (v rozmezi tohoto technického listu).
- Zkousku konzistence rozlitim provadi pfFi prejimce zpracovatel smési. Po pfedchozi domluvé ji muze
provést obsluha vyrobcem dodaného cerpadla nebo jiny zdstupce vyrobce smési. Konzistence se méfi
na navlhcené a setfené rozlivové desce (plexisklo) pomoci maltového kuzilku (Haegermann). ZméfFenou
konzistenci zpracovatel zaznamend na dodaci list materidlu, stejné tak pfipadné problémy pfi skladani
potéru (prostoje, zména pocasi atd.). Bez zadznamu konzistence odbératelem na dodaci list neni mozné
reklamovat kvalitu materidalu pfi vzniku pFipadnych, nepfedpokladanych poruch potéru. Kontrolu
konzistence potéru v pfipadé pouziti vyrobniku Transmix provddi jeho obsluha.
« Je-li pfi zkousce konzistence zjisténa jeji velikost mimo rdmec doporucenych hodnot (viz tabulka vyse),
kontaktujte vzdy dispecink vyrobce. Ten po konzultaci s technickym zdstupcem rozhodne o dalSim postupu,
materidl bez této konzultace nikdy nezpracovdvejte! PFi jeho ulozeni pak nelze uplatfiovat na vyrobci
pfipadné Skodni plnéni. Stejné pravidlo plati pfi zjisténi nezvyklé segregace i jiného neobvyklého chovani
materidlu.
 Na stavbé Ize pfiddvat vodu do smési maximdlné v mnozstvi 20 litrll/m3 (AE/FE 20), nebo 15 litri/m3
(AE/FE 25), nebo 10 litrG/m? (AE/FE 30). Bez konzultace s vyrobcem neni mozné pfiddvat jiné pfimési nebo
pfisady. Maximalni hodnota rozlivu vSak nesmi byt pfekrocena!
* Po doddvkovani vody nutné smeés promisit v bubnu autodomichdvace se zvySenymi otdckami po dobu
3 minuty (do 5 m?), resp. 5 minut (nad 5 m3).
» Doddavkovani vody na zddost zpracovatele, pfi rozlivu potéru mezi hodnotami 220 a 260 mm, musi byt
poznamendno na dodacim listu i s rozlivem smési pred a po pfidani vody.
« Zpracovatelnost smési Ize po konzultaci s technologem prodlouzit pomoci zpomalujicich pfisad, neni to
v8ak doporuceno.
« Zpracovani - hutnéni potéru probihd vinénim specidinimi ty¢emi (hrazdami). Optimalniho povrchu a rovné
nivelace se dosdhne dvojim vinénim potéru do kFiZze. PFi prvnim vinéni se nivela¢ni hrazda ponofuje na
celou tloustku potéru a pfFi druhém vinéni se hrazda ponofuje pouze na svou tloustku, vicendsobné
cefeni mlze zpUsobit segregaci zrn, coz ma z nasledek vyskyt vyssi vrstvy vyplavki na povrchu potéru.
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« Ukladdka potéru probihd rozlévédnim pomoci kyvavého pohybu konce Cerpaci hadice, ktery je doporuc¢eno
drzet cca 20 cm od podkladu. Doporucuje se vyclenit jednoho pracovnika pro kontrolu a Upravu hadicového
vedeni, jednoho pro kontrolu nivelety potéru, jednoho pro nalévdni potéru a jednoho pfipadné pro nivelaci
potéru. Minimdlini doporuceny pocet ¢lend pracovni Cety jsou tedy 3 lidé. Aplikacni plocha pro jednu sménu
mdzZe byt az 1000 m2.

+ FindIni omitky mohou byt béhem liti potéru znecistény a je nutné je po zaschnuti skvrny co nejrychleji ocistit
(octovd voda s domytim sapondatem).

« Jakékoli pozadavky na adici dalSich Iatek do potéru je nutné pfedem konzultovat s pfislusnym technickym
zdstupcem vyrobce potéru.

« Je zakdzdno doddvat vodu do autodomichdvace ¢i do Cerpadla béhem vykladky.

* Pri preruseni vykladdky na dobu delsi jak 5 minut je nutné pfed pokracovdnim vykladky spustit buben
autodomichdvace na miseni pfi plnych otdckdch po dobu alespon 3 minuty. Pfi kratSich prestdvkdch ve
vykladce je nutné uvést buben autodomichdvace do rezimu pomalého miseni, cca 4 otdcky za minutu.

» Je-li zjisténa konzistence smési 280 mm a vysSi nebo 190 mm a nizsi, neni mozné tuto smeés ddle
zpracovavat ¢&i upravovat a je nutné kontaktovat dispecink dodavatele. Tento zgjisti FeSeni/konzultaci
situace a rozhodne o dalSim postupu.

 Pfi pfedpokladu vyskytu extrémnich teplot vzduchu konzultujte situaci s vyrobcem potéru a alespon
pisemné zdokumentuje provedend opatfeni po ochranu potéru v objektu (dodaci list, stavebni denik).

Osetfovani potéru

Zdakladni podminky pro dobré zrani potéru (po dosazeni pochozich pevnosti) uvadi tabulka:
Nejméné do stari

Chranit pred Upresnéni potéru

Privan a vysoké teploty, resp. ndhlé zmény teplot v pfipadé
vytdpéni pfedcasné vysusuji povrch potéru. Vétsi vihkostni
spdd vznikajici v prifezu zplUsobuje deformace a podporuje
vznik trhlin. Tim je podstatné snizena pevnost povrchu potéru.
teplotami nad +15°C plati pouze pro vytapéni v chladnych rocnich obdobich

3 dny

prdvanem

celou dobu pred
nanesenim findini

pfi teplotdch nizsich nez 5 °C se prodluzuje proces vazdani

teplotami pod +5 °C pojiva; mlze dojit k jeho Uplnému preruseni.

povrchoveé vrstvy
Trvale

U vytdpénych potérd s naplnénymi trubkami.

Plsobenim mrazu celou dobu pred
nanesenim findlni
povrchoveé vrstvy

muze dojit k vyplaveni na povrchu 21dnad
zatizeni vodou
mize dojit k promoceni izolace Trvale

silnymi otfesy a vibracemi Tézké stroje, zemédélskd technika trvale

U ostatnich potér(

Nesmi byt pfekroceno 70 % projektového uzitného zatizeni.

IV PFedCasné zatizeni vede k poskozeni povrchu a podporuje 21 dni (minimdiné 14
Zatizeni leSenim a . 3 . : P ) s o .
o - tvorbu trhlin. Potéry zdsadné nesmi byt vystavovdany vétsimu dnu pfi ndsledném
stavebnimi materidly . . . . . e
zatizeni, nez jaké je stanoveno v projektové dokumentaci nebo rozlozeni zatizeni)
technickych listech.
kominovym efektem Kominovy efekt na schodistich mize zplsobit predc¢asné
(pozor na schodiste) vysychdni potéru i v jednotlivych bytech
s . Odlozeny stavebni materidl, napf. sddrokartonové desky, brdni | oz do zralosti potéru
odkladani stavebniho - . ! o - R . e
vysychdni, navic v takovém pfipadé mohou byt pfi méreni pro polozeni findlni

materidlu

vihkosti zjiStény nesprdvné vysledky. vrstv

Pred¢asnym odfezdnim obvodovych pdsli mohou vzniknout .

PR - - B " ey e ” B teprve po polozeni
fezanim dilatacnich pasu akustické mosty z duvodu znecisténi a mlze dojit ke vzniku . .

trhiin podlahové krytiny

7 dni za urcitych
podminek 5 dnl

nucené vysychdni Kupf. suSicky a ventilatory
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Podlahové konstrukce jsou jednou z nejvice namdhanych ¢dsti stavby. Musi byt peclivé navrzeny

a jejich stejné peclivé provadéni musi byt koordinovdno tak, aby jejich pfedpoklddané vyuziti bylo zajisténo

po dlouhd Iéta s vyloucenim pfipadnych ndkladnych sanaci. Kvalita vysledného potéru je velkou mérou

ovlivnéna osetfovdanim béhem zrdni. Odpovédnosti za vytvoreni klimatickych podminek vhodnych ke zrdni

potéru a dodrzeni ndsledujicich doporucenych opatfeni je vhodné si urcit jiz ve smluvnich vztazich mezi

zadavatelem a firmou provadeéjici poklddku potéru.

Ddle je treba dbdt téchto upozornéni:

« Rozmezi teplot vnéjsiho prostrfedi i prostfedi stavby pfi uklddce a 3 dny po ulozeni musi lezet mezi +5 °C

a +25 °C. V pfipadé jiné situace je nutné kontaktovat vyrobce a vyzddat si technologickou konzultaci.
Relativni vinkost vzduchu v objektu se musi pohybovat na hodnoté min. 60 % po dobu 2 dnl od pokldadky.

« Potér je tfeba chrdnit prvni tfi dny po polozeni pred privanem i pfimym slune¢nim zdfenim.

« Potér se minimdIné 7 dni od ukladdky nesmi nucené vysouset z dlvodu sprdvného vyzréni. K urychleni
vysychdni pak pfispiva predepsané odbrouseni a také ocisténi povrchu potéru. Pfi potfebé urychleni
vysychdni, nebo jeho dfivéjSiho zapoceti, vzdy konzultujte tuto situaci s vyrobcem potéru.

* Potér je pochozi po cca 24 hodindch, castecné zatizitelny po cca 3 dnech (pfi teplotdch 15-20 °C), zatizeni
malym stavebnim provozem lIze obvykle provozovat na vrstvé potéru od jeho stdfi 7 dnl. Maximdini
predpoklddané provozni (stavebni) zatizeni je mozné aplikovat na potér az po 28 dnech stdri.

« Potér je plné pochozi pfi nezanechdni vyraznych stop na povrchu (mdlo mazlavy povrch). V tomto okamziku
pristupte k vétrdni prostoru. Neni vhodné ponechdvat potér v nevétraném, pfipadné chladném prostredi
dlouhou dobu (tyden a vice).

» Upfesnéni podminek pro pokladku v rekonstruovanych objektech naleznete v pfiloze €. 2, Technického listu.
Detailngjsi informace o poklddce potéru v chladnych obdobich naleznete v pfiloze €. 3, Technického listu.

Expozice stavebnimu prostfedi a zbytkova vihkost potéru

Vyrobce potéru doporucuje pred pokladdkou findlni ndslapné vrstvy kontrolu zbytkové hmotnostni
vlhkosti potéru. Tento krok by mél provddét zhotovitel ndslapné vrstvy. Orientacni méfeni Ize provdadét
pomoci pfistroje CM. Doporucend je gravimetrickd metoda dle CSN EN ISO 12570. Hodnoty maximdini
zbytkové vihkosti udava CSN 74 4505, kterd uvadi i pfevodni tabulku naméfenych hodnot jednotlivymi
metodami. Zbytkovd vinkost se stanovuje na vzorku z celého profilu nosné vrstvy podlahy.

Nejvyssi dovolena vihkost potéru pod naslapnou vrstvu dle CSN EN 74 4505

Nevytapéné potéry Vytapéné potéry
Na&slapnd vrstva Gravimetrickd | Karbidovd | Gravimetrickd | Karbidova

metoda metoda metoda metoda
Kamennd nebo keramickd dlazba 0,5% 0,50 CM 0,3% 0,30 CM
Lité podlahoviny (ne na bdzi cementu) 0,5% 0,50 CM 0,3% 0,30 CM
Paropropustné textilie 1,0% 1,0 CM 0,8% 0,80 CM
Syntetické podlahoviny 0,5% 0,50 CM 0,3% 0,30 CM
PVC, linoleum, guma, korek 0,5% 0,50 CM 0,3% 0,30 CM
Drevéné podlahy, parkety, lamindtové podlahoviny 0,5% 0,50 CM 0,3% 0,30 CM

« Expozici potéru stavebnimu provozu bez findiniho povrstveni (Ci kupf. bez ochranné mezivrstvy

z penetracniho prostfedku), kterd je delsi nez 3 mésice od polozeni potéru mlze vést ke snizeni odolnosti
povrchu potéru, pfipadné diky teplotné-vihkostnim zméndm prostredi k vyskytu trhlin &i zdvihnuti okrajl
desek potéru. Delsi expozice konzultujte s technickym zdstupcem vyrobce potéru.

« Maximaini doporucend stabilizovand zbytkovd hmotnostni vihkost potéru se pfedpoklddd 1,0 % - dosazeni
pfedpokladdanych pevnosti, maximdini doba nechrdnéné expozice stavebnimu provozu jsou 3 mésice od
vyschnuti potéru.
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 Po probéhlé topné zkouSce je mozné topit do potéru konstantné maximdlné na teplotu povrchu 25° C,
neni-li povrch oSetfen proti rychlému vyparu.

* Probéhld topnd zkouska od stdfi 7 dnll potéru zkracuje moznou bezproblémovou dobu pouzivani odkrytého
potéru o 1 mésic (tedy na 2 mésice).

» K rychlému vysychdni podlah pfispivaji po 48 hodindch od ulozeni smési oteviend okna a dvere, pfipadné
podpora vysychdni vytdpénim, pficemz je nutné zabrdnit bodovému nahrivani podlah, protoze jinak hrozi
nebezpeci vzniku trhlin. Otevreni oken je uvazovano plnokfidle, nikoli pouze na ,ventilaci“. Dlouhodobd
expozice potéru relativni vihkost vzduchu nad 75 % mize zplsobit nevratné snizeni povrchové pevnosti.

« Po dosazeni pochlznosti potéru se jako U¢innd metoda vysouseni v zimnich mésicich a za desté
doporucuje pravidelné stfidani vétrdni a uzavieni okennich otvorl spojené s vytdpénim prostoru. Je nutno
sledovat hodnotu rosného bodu tzn. na hranici rosného bodu potér vysychd minimdiné, nebo vibec.

V letnich mésicich je doporuc¢eno nechat oteviend okna, kromé nocnich hodin.

« PFi natdpéni nevyschlého potéru je pak dobré kontinudiné vétrat (prdtah vzduchu) béhem celého topného
cyklu.

Samovolné vysychani potéru

Pfi podminkdch prostfedi 20 °C a 50% relativni vlhkosti vzduchu obvykle potér vyschne na 1 % zbytkové
vlhkosti rychlosti 1 mm tloustky potéru za 1 den, pfi oci§téném povrchu od sintrového Slemu.

Minimdlni teplota povrchu potéru pro iniciaci jeho vysychani
Teplota Relativni vihkost vzduchu
vzduchu
°C 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
5 =] =] =] =] 2,9 4,8 6,5 8,0
6 =] =] =] 17 3,8 58 /7,5 20
7 =] =] =] 2,6 4,8 6,8 85 10,0
8 =] =] 12 3,6 58 7,8 925 11,0
9 =] E) 2,2 4,6 6,8 8,8 10,4 12,0
10 =] E) 3,1 55 /7,8 28 11,4 13,0
11 =] 1,0 3,9 6,5 8,7 10,8 12,4 14,0
12 =] 18 4,7 /,4 96 11,7 13,4 15,0
13 =] 2,7 5,6 83 10,5 12,7 14,4 16,0
14 =] 3,6 6,5 92 11,5 13,6 153 17,0
15 =] 4,5 7,5 10,2 12,5 14,6 16,3 18,0
16 15 5,4 85 11,1 13,5 15,6 17,3 19,0
17 23 6,3 2,5 121 14,4 16,5 18,3 20,0
18 3,2 7,2 10,4 13,1 15,4 17,5 19,3 21,0
19 4,0 8,1 11,3 14,0 16,3 18,4 20,3 22,0
20 4,9 9.0 12,3 15,0 17,3 19,4 21,3 23,0
21 57 98 13,2 1,9 18,3 20,4 22,3 24,0
22 6,6 10,7 141 16,9 19,2 21,3 23,3 25,0
23 7,5 11,6 15,1 17,7 20,2 22,3 24,2 26,0
24 8,4 12,5 15,9 18,7 21,2 23,2 25,2 27,0
25 93 13,4 16,8 19,7 221 24,2 26,2 28,0
26 10,1 14,3 17,8 20,7 23,1 25,2 27,2 29,0
27 10,9 15,2 18,8 21,5 24,0 26,1 28,2 30,0
28 11,7 16,1 19,7 22,5 25,0 27,1 29,2 31,0
29 12,6 16,9 20,5 23,4 26,0 28,1 30,2 32,0
30 13,5 17,8 21,4 24,4 26,9 29,2 31,2 33,0

Vysvétleni: Pti teploté vzduchu 15 °C a relativni vihkosti vzduchu 60 % je minimdini teplota podiahy, aby
zacala vysychat, 10,2 °C. Tabulka plati pouze pro vysychdni podlahy, tedy pro ¢as pozdéjsi nez 72 hodin od
vyliti potéru. Pfevzato z némeckych norem.
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Uprava povrchu potéru pro pokladku finalni krytiny

« V pfipadé pldnovani bézného postupu stavby: ulozeni potéru - zrdni - pokladdka ndslapné vrstvy - uzivani
v co nejkratSim Case by se prvni pfebrouseni/ocisténi povrchu by se mélo provést po 3-7 dnech, a to ru¢nim
Skrabdkem, ryzovym koStétem, nebo podlahdfskou bruskou se smirkovym kotouc¢em (C. 16) - odbrus je
nutné z plochy odstranit. Toto prebrouseni pomUze urychli vysychdni, nebot odstranuje sintrovou vrstvu,
kterd se vytvari pfi tuhnuti potéru, ale nenahrazuje pfipravu povrchu potéru pro pokladku.

» Predpoklddd-li se delsi ulozeni potéru na stavbé, Ci jsou vysSi ndroky na pevnostni vlastnosti povrchu
potéru, je mozné provést prvni prebrouseni povrchu po cca 1 mésici stafi potéru (strojné). Obecné opozdéni
prebrouseni pomdhd zlepSeni povrchovych pevnosti potéru. Omezuje ale vysychdni.

« Pred jakoukoli poklddkou se uvazuje u povrchu potéru Cistici pfebrouseni po probéhlé stavebni vyrobg,
vysdati povrchu, a i pod nelepenou ndslapnou vrstvu se doporucuje provést ndtér povrchu akryldtovou
penetraci pro omezeni prasnosti.

 Potér po ocisténi Ci zbrouseni neni leskly, pfipadné zcela hladky.

» V pfipadé, ze na ANHYMENT® bude pokldddna lepend ndslapnd vrstva, je tfeba povrch potéru cilené a
specidiné prebrousit. Pfidrznost ndslapné vrstvy je pak zdvisld na hodnoté pevnosti v tahu povrchovych
vrstev a ta je z velké miry zdvisld na kvalité pfebrouseni. Jelikoz pevnost v tahu povrchovych vrstev zdvisi
nejen na vlastnostech dodané smési, ale také na zplsobu zpracovdni a osetfovdni, nemdze vyrobce potéru
plné garantovat jeji hodnoty.

« Sprdvnym provedenim poklddky, oSetfovdni a obrousSeni potéru lze zagjistit minimdini prfedpoklddané
hodnoty odtrhové pevnosti na povrchu 0,5 MPa - AE/FE 20, 1 MPa AE/FE 25, resp. 1,5 MPa - AE/FE 30. Pfi
pozadavku na vysokou odtrhovou pevnost pro specidini podlahoviny se doporucuje uziti pevnostni tfidy
potéru minimdiné AE 25. Zde se obvykle po vyschnuti, brouseni a penetraci pohybuje hodnota odtrhové
pevnosti nad 1,2 MPa. Pozadované hodnoty odtrhové pevnosti pro pochozi vrstvy se vztahuji na podklad
pripraveny pro findlni poklddku, tedy zbrouseny a napenetrovany (obdobné obvykle 0,8 MPa pro AE/FE 20 a
1,8 MPa pro AE/FE 30). Pfipadné brouSeni (Upravu povrchu) provédi dodavatel findini vrstvy Ci investor, neni-
li smluvné uvedeno jinak.

» Dodavatel ndslapné vrstvy ruci za pfidrznost findini vrstvy, a tedy rozhoduje o pfipadnych dalSich
Gpravdch. Ke zvySeni odtrhové pevnosti potéru je mozné aplikovat specidini penetracni hmoty na bdzi
umélych pryskyfic.

+ U litych potér(, tedy i u Anhymentu, se provdadi také cistici brouseni, a to po dosazeni kyzené zbytkové
vihkosti potéru, pfed pokladkou lepenych vrstev. Pro nelepené vrstvy neni potfeba Cistici brouseni provadét.
musi opakovat pro dosazeni stejného Gcinku jako pfi Upraveé méne zralého potéru.

- Povrch potéru je mozné po brouseni a zaplnéni pérl (kupf. stérka) také natirat. Doporuceny jsou barvy na
epoxidovém ci polyuretanovém, nikoli vodnim zdkladu. PFi poklddce tenké ndslapné vrstvy (kupf. pod slabé
PVC, marmoleum, koberce, tenké nelepené vrstvy) je doporuc¢eno potér po pfebrouseni prestérkovat jemnou
samonivelaéni, vyhlazovaci stérkou v tloustce 1-3 mm.

» Podlahové krytiny smi byt obecné pokladdany teprve po dosazeni zralosti potéru. Pokud by tomu tak
nebylo, je nutné pocitat s dalsimi deformacemi.

« PFesah okrajového dilatacniho pdsu je tfeba odfiznout teprve po provedeni dlazeb a obkladl véetné
zaspdrovani, po polozeni parket pfip. po zastérkovani u elastickych a textilnich krytin. Tim se zabrdni tomu,
aby stérka, lepici malta nebo spdrovaci hmota uzaviely spdry a mohly zplsobovat v potéru podruznd pnuti
a tvofit zvukové mistky. I pouhé bodové zaplnéni okrajovych spdr vede ke vzniku akustickych mostud. U
vytdpénych potérl a potérd s jinym tepelnym namdhdnim se tim navic omezi, pfip. vyloudi potfebnd
moznost protazeni. DUsledkem je zvinéni a/nebo trhliny.

* Polozeni horniho podlahového povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety apod.) se provadi na
nevytdpény, pfip. v zimé na mirné temperovany vytdpény potér. V pfipadé tuhych povlaki je tfeba pouzit
elastické lepici malty.
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» Pokud by i pfes odborné provedeni a oSetfeni potéru vznikly béhem zahfivani trhlinky, pak je Ize silové
zapravit syntetickou pryskyfici, pfipadné jesté tzv. sponkovdanim (viz nize). Zapraveni (uzavreni) trhlinek se
provadi na suchém potéru, ochlazeném na cca 18 °C. Potér by se mél poté jesté jednou kratkodobé zahrat
az na maximdlni pfivodni teplotu. Pokud se neukdzou zadné nové trhlinky, je vytdpény potér technicky bez
zdvad a je zraly pro polozeni podlahy.

Upozornéni na dopliikové procesy pred findlni poklddkou naslapnych vrstev

- Pfebrouseni povrchu pro tcely rychlejsiho vysychdani, ¢isténi povrchu nebo pFipadné pro pfipravu
potéru na dalsi pokladku naslapné vrstvy neprovadi automaticky zhotovitel potérové vrstvy.

« Pfi kazdém odstaveni podlahového vytdpéni mimo provoz je tfeba chrdnit potér proti prudkému
vychladnuti vlivem ndhlé zmény teploty nebo vlivem privanu (zavirdni oken a dvefi na noc).

- U AE/FE 25, spi§ AE/FE 30 mUze dojit k tomu, Ze i po extrémnim natdpéni nedojde k dosazeni
pozadovanych tabulkovych hodnot zbytkové vihkosti. Situace je ddna metodou méreni, slozenim materidlu a
stdafim urceni danych hodnot. Je-li hodnota vihkosti i pfes doddvanou energii a vétrdni setrvald, Ize potér
pokladdat za vyzrdly. Tuto situaci ale vzdy konzultujte s technickym zdstupcem vyrobce.

Vytdapény potér

« Instalace a dimenzovdani podlahového vytdpéni se obecné fidi sadou norem CSN EN 1264.

« Dilatovani jednotlivych topnych okruhd dle normy CSN EN 1264-4. Stavebni dokumentace pro vytvoreni
spdr ve vytdpéném potéru by méla byt soucdsti vykrest instalace podlahového vytdpéni. Je nutné také
respektovat dilatacni potfeby ndslapnych vrstev (kupf. keramickd dlazba by meéla mit oddélené plochy 40
m? s ramenem do 6,5 m)

- Dilatacni spdry se instaluji pfed aplikaci potéru, neuvazuje se o jejich zaceleni po vyzrdni potéru. Dilatacni
spdry obvykle kopiruji spdry smritovaci a mély by byt tvofeny profily s pruznou vrstvou.

« Po ulozeni potér mlze dojit k vizudlnimu opsdni prvkd topného systému do povrchu potéru. Toto je
fyzikdlné-mechanicky jev a nelze jej pfedem ovlivnit, ani nezplsobuje vadu v potéru. Obraz a mikronerovnosti
eliminuje cCistici brouseni.

« PFi pouziti nechrdnénych kovovych, aluminiovych nebo pozinkovanych prvkl v systému podlahového
vytdpéni dojde vzdy k jejich opisu do povrchu potéru. Pfipadnou vadu maze zplsobit nechrdnénd celoplosnd
odrazova hlinikova folie.

« Topné prvky by spdrou mély probihat v chrdnicce. Dilataéni spdry se pfendsi do lepenych vrstev ndslapu.
PFenos pnuti do ndslapnych prvkd u mensich délek miize cdastecné eliminovat elastické lepidlo (plati pro
pevné, silnovrstvé ndslapy).

* Polozeni horniho podlahového povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety apod.) se provadi na
nevytdapény, pfip. v zimé na mirné temperovany potér. V pfipadé tuhych povlakl je tfeba pouzit elastické
lepici malty nebo flexibilniho lepidla.

« Pfi zabudovdni podlahového vytdpéni do objektu je vzdy nutné provést zkousku jeho funkénosti, a to jeste
pred polozenim findlni naSlapné vrstvy. Vytdpéni potéru smi zacit uz po 7 dnech od polozeni, u energeticky
Uspornych staveb ¢&i tézko vétratelnych, vihéich prostor ve stdfi potéru 10-12 dnl. Vstupni teplota je 20 °C.
Vétrdni se doporucuje ndrazové Ci slabd ventilace. Pfed zacdtkem natopeni se doporucuje potér ocistit
(odbrus sintrové vrstvy) z diivodll rovnomérnosti vysychdni. Natdpéni zaprotokolujte.

- PFi pouzivdni potéru je pak mozné pouzivat teplotu média/topnych kabell az 45 °C, ale pouze po dobu 6
hodin. Maximdlni stald vstupni teplota se uvazuje 40 °C. Protokol o topné zkousce je pfilohou €. 1 tohoto
Technického listu. Nejasnosti konzultujte s technologem.

» Po provedeni topné zkousky a ovéreni vyhovuijici zbytkové vihkosti (jinak zkousku opakovat) je mozné topit
na teplotu povrchu potéru teplovodnim vytdpénim a topnymi foliemi dle potrfeby, odporovym na 75% vykonu
(do zakryti povrchu).

+ Vyschnuti potéru je odhadnutelné pfi nezapoceni pfilepené folie (50x50 cm) pfi maximadlini teploté a vétrani.
+ Provedeni ndtopové zkousky se doporucuje do 48 dni stafi potéru.

* Po ukonceni topné zkousky se nedoporucuje potér rychle a cilené ochlazovat vétrdnim, tvorbou privanu.
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« I pfi sprdvném provedeni zkousky topného systému nelze na 100 % zarudit, Ze po jejim ukonceni potér
dosdhne optimdinich zbytkovych vihkosti pro poklddku ndslapnych vrstev, a to kvdli variabilité podminek,
které zkousSce predchdzely. Je tedy nutné ovérit zbytkovou vihkost potéru bud pfistrojem CM, pripadné
gravimetricky (srovndvaci tabulka hodnot je obsazena v CSN 74 4505). V pFipadé nevyhovuijicich hodnot
zbytkové vihkosti je nutné potér ddle vysouset, optimdlné provozem podlahového vytapeéni.

v~ s

Natopové schéma pro bézné teplovodni vytapéni

1. den Vytapéni do teploty +20 °C na vstupu do systému, bez noc¢niho poklesu
2 a3.den Vytapéni do teploty +25 °C na vstupu do systému, bez nocniho poklesu
4. den ‘ Vytapéni do teploty +30 °C na vstupu do systému, bez nocniho poklesu
+35 °C na vstupu do systému, bez nocniho poklesu
6. den ‘ Vytapéni do teploty +40 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

Udrzeni teploty +45 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

10. den ‘ Snizovani do teploty +40 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

Snizovani do teploty +30 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

12. den \ Snizovani do teploty +20 °C na vstupu do systému, bez nocniho poklesu

Neteplovodni vytapéni - zde konzultujte postup natopy s jeho dodavatelem. Ze strany vyrobce potéru jsou
navrzena tato doporuceni:

« Zahfivani u omezené regulovatelného odporového podiahového vytdpéni je mozné zapocdit nejdfive 14.,
|épe 21. den stdfi potéru tak, aby nedochdzelo k velkym tepelnym Soklm podlahy, a tim k jeji deformaci Je
doporucen pozvolny ndbéh napf. 20 min zapnuto, 3 hodiny vypnuto. Po dobu 7 dnll na vykon 50 %. Stejny
postup po dalSich 3 dnech opakujte na 75 % vykonu. Ndsledujici 3 dny na 75 % vykonu bez vypindni. Béhem
vysouSeni také pravidelné vétrejte. Cyklus dle potfeby opakujte. Na 100 % vykonu netopte pfi standardnim
uzivani podlahy déle nez 20 minut.

- Jednd-li se o systém regulovatelny termostatem na povrchu potéru, postupujte stejnym zplsobem, jako v
pripadé teplovodniho topeni se snizenim vSech teplot o 1 °C. Odporové vytdpéni by nemélo topit na svij
maximdlni vykon, ale na cca 60 %. Pfedpokladem je ndrazové vétrdni. Tento systém je obvykly u topnych
folii.

« Jednd-li se o systém regulovany pouze interiérovym termostatem se strmym ndrlstem vykonu, pak je
doporuceno prvni den topit 6 hodin, druhy a tfeti 12 hodin, &tvrty a paty 24 hodin, Sesty 12 hodin a sedmy 6
hodin na maximdlini vykon do obrouseného potéru. Pfedpokladem je ndrazové vétrani. Opét nejdrive ve starfi
potéru 14, lépe 21 dnl.

Pozor! Topné rohoZe instalované na povrch potéru pod naslapnou vrstvu obvykle nedokdzi potér vysusit a je
nutné je instalovat az po dokonceni vyzrani a vysychdni potéru jinym zpusobem.

Moznosti kontroly kvality potéru

Mistni a celkovd rovinnost povrchu potéru neni pfimo ddna normovym pozadavkem, a je tedy
otdzkou smluvniho vztahu. Pfi optimdlnich podminkdch je mozné docilit maximdlni odchylky na
prebrouseném povrchu potéru +2 mm od Usecky urcené spodnimi podstavami 1 cm vysokych podlozek,
které jsou soucdsti 2 m ostrohranné, rovné laté (odchylka do 0,5 mm/m). Méfeni se provadi bud posuvnym
meéfidlem, nebo klinkem se stupnici, bud na kazdém 0,5 m délky laté, nebo na zpochybfiovaném misté.
Ostatni typy rovinnosti nejsou samotnymi viastnostmi materidlu zarucitelné. Jako vodorovnd rovina se
uvazuje spdd do 0,5 %. Zdvihnuti rohd se mize projevit do hodnoty 3 mm od vodorovné.

Potér obvykle dosahuje svych pevnostnich charakteristik do 28 dnl od polozeni, pfi zbytkové vihkosti
pod 1 % hmotnostnich. Na misté stavby je mozné urcit zbytkovou vlhkost pfistrojem CM nebo po odebrdani
vzorku gravimetricky v laboratofi (pocet vzorkd se Fidi obvykle velikosti ploch). Doporucuje se predbéznd
rekognoskace neinvazivnimi méraky.
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Pevnosti potéru se standardné stanovuji na vzorcich odebranych dle KZP vyrobce pfi vyrobé potéru a
uloZzenych v laboratofi po 28 dnech od vyroby. Kontroly viastnosti konstrukce podlahy fidi CSN 74 4505.
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Na potéru také je mozné stanovit ,,odtrhovou“ pevnost - pfedpoklddané hodnoty jsou zminény vyse.
Pevnost povrchu potéru je ale silné zdvisld na oSetfovani potéru, kvalité zbrouseni povrchu a na zbytkové
vlhkosti potéru. Koncovd hodnota odtrhové pevnosti se opét uvazuje pfi zbytkové vihkosti potéru
odpovidajici pozadavkdim CSN 74 4505 dle druhu ndslapné vrstvy a po odstranéni sintrové vrstvy na
ocisténém, pro pokladku upraveném, povrchu. Odtrhovd pevnost je také jednoznacnym identifikdtorem pri
urcovani soudrznosti povrchu.

Vyskyt trhlin, nerovnosti ¢i nesoudrzného povrchu

Trhliny

Obvykle, pfi nedodrzeni technickych podminek pfipravy, ukladdky a oSetfovdni potéru, pfipadné pri
podcenéni tvorby smrstovacich spdr mize dojit ke vzniku tzv. divokych trhlin v potéru. Trhliny vzniklé
nedostatecnym osetfenim cCerstvého potéru mohou mit Sitku az nékolik milimetrd. Vznik trhlin obvykle
nesnizuje kvalitu potéru nebo moznosti jeho uzivdani. Ddle se v potéru vyskytuji tzv. fizené trhliny, které vznikaji
nad instalovanymi smrstovacimi spdrami. Divoké i Ffizené trhliny vznikaji v potéru v jeho raném stdfi a
nenachdzi-li se potér ve vihkém, uzavieném a neosviceném prostoru, jsou trhliny pozorovatelné jesté pred
dosazenim pochozich pevnosti potéru. Trhliny vzniklé v raném stdfi potéru se obvykle ddle nerozSiruji,
nepracuji a ani zde nedochdzi k dotvarovdni potéru v pribéhu Casu. Existuji také trhliny, které mohou
vzniknout relaxaci potéru po provedeni ndtopového cyklu u podlah s podlahovym vytdpénim. Tyto obvykle
zplsobuje kombinace vice vlivy.

Provedeni sanace trhlin je individudini zdlezitost a je doporuc¢eno ji konzultovat s technickym
zdstupcem vyrobce potéru. Chténé smrstovaci spdary (neplati pro dilataéni spdry) je pak mozné po vyzrdni
potéru zaplnit napf. PU tmelem nebo cementovou stérkou, nebo desku zmonolitnit nize popsanym postupem
- sponkovdnim. Je tfeba ale postupovat ve smyslu vyuziti ploch, aby bylo umoznéno potéru teplotné
dilatovat, pfipadné relaxovat pod mechanickym zatizenim, a také v ndvaznosti na druh ndslapné vrstvy.

Nepldnované trhliny je mozné sanovat také nize popsanym zplsobem, nejlépe po vyzrdni potéru pred
umisténich. Krdtké trhliny v ploSe, nebo tenké trhliny je mozné ponechat, zaplnit nebo také sanovat
sponkovdnim. PFi délce trhliny pfes 0,5 m se pak doporucuje nize popsané sponkovdni. Trhlinky do Sifky 0,5
mm neni obvykle zapotfebi sanovat a rozhodnuti o sanaci zdlezi na mistnich podminkdch, pfitomnosti
podlahového vytdpéni a druhu podkladu a ndslapné vrstvy.

Sanace trhlin sponkovénim

Trhlinu profiznéte Uhlovou bruskou, ve vzddalenostech po cca 20-30 cm provedte kolmo na smér
trhliny Ffezy sahajici min. do 1/3 hloubky trhliny, trhlinu vycistéte, vysajte. Do téchto Fezl viozte profilované
sponky (hapf. Murexin HOCO) tak, aby horni hrana sponky byla min. cca 5 mm pod trovni povrchu. Celou
trhlinu v€etné pficnych Fezl s viozenymi sponkami zalijte rychle tuhnouci polyuretanovou &i epoxidovou
pryskyfici (napf. Murexin Sesivani trhlin 2K-HOCO 24). Zalitd mista srovnejte s okolnim povrchem a posypte
zacerstva kfemicitym piskem zrnitosti 0,3-0,9 mm, po zaschnuti pfebytecny pisek odsajte.

Takto odborné opravené trhliny nemaiji vliv na funkénost sendvice podlahy, pfipadné podiahového
vytdpéni, a Ize je povazovat za bezvadné. V pfipadé komplikovanéjsi opravy kontaktujte technického
zdstupce vyrobce potéru.



16 ANHYMENT® | Technicky list u Heidelberg
Materials

Nerovnosti a jejich oprava

Nerovnosti na povrchu potéru mohou vzniknout obvykle pfi pfechodech pres smrstovaci profil,
nepfesnou uklddkou, poklesem/nevhodnosti podkladnich vrstev nebo nevhodnym vyschnutim desky potéru.
Ddle se mohou objevit diky reakci potéru s kovy alkalickych zemin nebo vzniknou diky nutnosti odbrouseni
povrchu - preliti nivelety, odstranéni nesoudrzné vrstvy. Zde je mozno brousit potér podlahdrskou bruskou,
pfipadné diomantovymi ndstroji. BrouSeni je mozné provadét v momenté, kdy to potér umoznuje (je
dostatec¢né tvrdy a nelepi se na brusné ndradi). Pfipadné ndsledné rovndni vhodnymi samonivelacnimi
hmotami se provadi obvykle pfed uzavienim potéru tak, aby vyrovndvka v case dostatecné dozrdla.

Nesoudrzna vrstva na povrchu potéru
Nesoudrznd vrstva je jemny povlak, ktery ma tloustku nékolik mm a je odlisSny od béZzného sintrového
Slemu. Obsahuje jemné Cdstice z potéru ve vysSim mnozstvi. Vznikd pfi obvykle pfi nedodrzeni technologické

kdzné béhem pokladky potéru, pfipadné nevhodnymi teplotnimi podminkami na stavbé. Pro spravnou funkci
potéru je nutné ji odstranit a pfipadné naradit niveletu vhodnou hmotou. Tato vrstva se mlze vyskytovat
lokdlné (stfet Ceficich trati), pfipadné celoplosné.

Bé&hem zrdni potéru (zimni mésice) se mlze vylu¢ovat na povrch potéru snadno odstranitelny bily
sprasek”. Jednd se o nespotfebovany iniciator tuhnuti, ktery je zdravotné nezdvadny a lze jej odstranit
s béznym stavebnim odpadem.

Pozndmka: vykazuje-li vrstva potéru poruchy na celé plose (trhliny, nerovnosti nesoudrzny povrch) ¢i u
lokainich oprav je nutné resit trhliny Sirky vice jak 3 mm, nebo brouseniy/nivelovani povrchu vyssi jak 5 mm,
urcité kontaktujte technického zdstupce vyrobce potéru (nalezeni pravdépodobné priciny, doporuceni

systému opravy).
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Bezpecnost a hygiena pFi praci s potérem

PFi prdaci s materidlem ANHYMENT® je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy
(bezpecnostni list vyrobku je ke stazeni na webovych strankdch www.transportbeton.cz). Smés drdzdi oci a
kzi. Pouzivejte ochranu oci a kize (ochranné bryle/stit, dlouhé rukdvy a nohavice, rukavice a holinky).
Potfisnénou pokozku je nutno umyt dikladné vodou a mydlem a oSetfit ji vhodnym krémem.

Ve smyslu nafizeni (ES) €. 1907/2006, ve znéni nafizeni (ES) €. 453/2010 podle nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (ES) €. 1272/2008 a Zdkona €. 350/2011 Sb., o chemickych latkdch a chemickych
pfipravcich o zméné nékterych zdkonl v platném znéni, je tento vyrobek klasifikovan joko nebezpecny
(signdini slovo).

Vystrazné symboly nebezpeénosti

GHSO05 GHSO07
Nebezpecna latka:

Siran vapenaty, odprasky z vyroby portlandského slinku

STANDARDNI VETY O NEBEZPECNOSTI (dle pfedchozi, zvykové legislativy):
H318 Zpulsobuje vaziné poskozeni odi. H317 Mduze vyvolat alergickou kozni reakci.
H315 Drdzdi kazi. H335 MUze zplsobit podrdzdéni dychacich cest.

POKYNY PRO BEZPECNE ZACHAZEN{:

P102 Uchovdvejte mimo dosah déti.

P261 Zamezte vdechovani prachu.

P264 Po manipulaci dikladné omyjte ruce vodou a mydlem.

P271 Pouzivejte pouze venku nebo v dobre vétranych prostordch.

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/oblicejovy S§tit.

P302+P352 PRI STYKU S KUZI: Omyjte velkym mnozstvi vody a mydia.

P333+P313 Pfi podrdzdéni kize nebo vyrdzce: Vyhledejte |ékafskou pomoc/osetient.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: N&kolik minut opatrné oplachujte vodou. Vyjméte kontaktni €ocky, jsou-
li nasazeny, a pokud je Ize vyjmout snadno. Pokracujte ve vyplachovdani.

P 310+312 PFi poziti &i necitite-li se dobfe: Okamzité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO
(tel.: 224 919 293) nebo |ékare.

P304+P340 PRI VDECHNUTI: PFeneste postizeného na €erstvy vzduch a ponechte jej v klidu v poloze
usnadnujici dychdni.

P362 Kontaminovany odév svléknéte a pred opétovnym pouzitim ho vyperte.

Pokyny pro bezpeéné zachdzeni - odstranovdani:

P501 Odstranéni vyrobku - podle platnych predpisl (bezpe¢nostni list vyrobku do 2025), oddil 13.3.

Prvni pomoc

PFi zasazeni oci je nutno dikladné je propldchnout pitnou vodou a vyhledat Iékafskou pomoc.
PFi zasazeni k{ize je nutné materidl urychlené smyt cistou vodou.

Pozndmka: Za normdinich podminek pouZivani nepredstavuje vyrobek Zadné zvidstni nebezpeci z hlediska
fyzikainé chemickych viastnosti. Drazdi kGzi a oci. DodrZujte pravidla bezpecnosti a ochrany zdravi pri praci s
nebezpecnymi chemickymi Iatkami a pripravky.
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Ostatni ustanoveni Technického listu

Upozornéni

Udaje v tomto technickém listu se zaklddaji na nasich soucasnych technickych znalostech a zkusenostech.
Vzhledem k velkému mnozstvi riznych vlivll pfi zpracovdani a aplikaci neosvobozuji zpracovatele od viastnich
zkousek a kontrol pro jeho aplikaci a predstavuji vSeobecné smérnice ve smyslu ndvodu k pouziti vyrobku.
Pravné zdvazny pfislib urcitych vlastnosti nebo vhodnost pro ucel pouziti, jinych nez uvedenych v tomto
Technického listu, nelze z dokumentu pfimo odvodit. Stavajici pfedpisy a zdkony musi zpracovatel na viastni
odpovédnost dodrzovat. V pfipadé dotazd se vzdy obracejte technického zdstupce vyrobce potéru.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na kontrolu pfipravy, uklddky a oSetfovani vyrobku. Pokud odpovédnd osoba
vyrobce zjisti na misté aplikace jakékoliv neshody s timto Technickym listem, bude tato neshoda zapsdna do
stavebniho deniku, ¢i dodaciho listu materidlu, pfipadné jiného dokumentu, a vyrobce se timto zfikd veskeré
zodpoveédnosti pfi pfipadné reklamaci.

Pozndmka: 1 MPa = 1 N/mn?

Sluzby

Prondjem cerpadel pro zpracovdni litych potérd, servisni a poradenskd ¢innost.

Vyrobce: Heidelberg Materials CZ, a. s.
Zavod linie beton (a jeho vyrobny)
Beroun 660
Beroun
266 01

I1C: 26209578
www.transportbeton.cz

Technicky zdstupce vyrobce potéru (laboratoF BETOTECH, s. r. 0.):

Oblast Cechy:
Ing. Pavel Vesely
Tel.: 724 069 643

E-mail: pavel.vesely@betotech.cz

Oblast Morava:

Ing. David Janicek
Tel.: 724 788 860
E-mail: david.janicek@betotech.cz

Platnost Technického listu
Vyddnim tohoto technického listu se rusi platnost viech predeslych technickych listd pro materidl
ANHYMENT® vyrabény spolec¢nosti Ceskomoravsky beton, a. s., véetné pfiloh.

Aktudlni znéni dokumentu je k dispozici na www.lite-smesi.cz
Dokument md 24 stran - 18 stran zdkladniho textu, 4 pfilohy (5 stran) a 1 stranu obsahu

Platnost Technického listu - od 1. 1. 2025
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Pfiloha - Protokol ke zkousce topného systému teplovodniho podlahového vytapéni v litém potéru
ANHYMENT®

Investor:
Budova/stavba:
Podlazi/cdast objektu/byt

Podkladni vrstva:

Dokumentace zkousky (dopiste, zakrouzkujte):

Zkouska funkce podlahoveého vytapeni zaCala dNe: ........ovuiiiinii i e

1) Zkouska funkce podlahového topeni postupovala dle tabulky:
\ 1. den \ Vytdapéni do teploty +20 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu
2 a3.den Vytdpéni do teploty +25 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

‘ 4. den Vytapéni do teploty +30 °C na vstupu do systému, bez nocniho poklesu
Vytdpéni do teploty +35 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

\ \ 6. den Vytdpéni do teploty \ +40 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

Udrzeni teploty +45 °C na vstupu do systému, bez nocniho poklesu

\ \ 10. den Snizovani do teploty \ +40 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

Snizovdni do teploty +30 °C na vstupu do systému, bez nocniho poklesu

\ \ 12. den Snizovani do teploty \ +20 °C na vstupu do systému, bez no¢niho poklesu

v oo

1 Je-li teplota povrchu pred zapocetim zkousky niZsi jak 15°C, pridejte na zacdtek cyklu 24 hodin s teplotou média 15°C !!!

2) Zkouska podlahového topeni postupovala dle doporuceni pro neteplovodni podlahova vytdpéni:
a) Technicky list ANHYMENT z 1. 1. 2025, strana 13

D) JIN. . e e e eee e e (PFIPO]TE KOPIT dOpOTUCent)
3) Doslo k preruseni topné zkousky (ndatopy)? Ano Ne
Jestlize ano, v jokém rozmezi: foTe U URUINIE ¢ [ L

4) Mistnosti byly vétrdny bez vyskytu privanu a po ukonceni zkousky a vypnuti topného systému byly
okna a vstupni dvere uzavreny. Ano Ne

4) Po zkousce byla stavba preddana k dalSim pracim pFi teploté v exteriéru - den:......°C, noc:......°C.
a) Zafizeni ddle nebylo v provozu.
b) Podlahové vytdpéni bylo v provozu se vstupni teplotou: den.......°C, noc.......°C.

Upozornéni:
Po ukonceni topné zkousky se nedoporucuje potér rychle a cilené ochlazovat vétrdnim, tvorbou privanu.
Provedeni natopoveé zkousky se doporucuje do 48 ani stdri potéru.

Potvrzeni:
Misto/datum stavebnik/investor; podpis, razitko
Misto/datum stavbyvedouci/projektant; podpis, razitko

Misto/datum topendr; podpis, razitko
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Pfiloha - VETRANI U SPECIFICKYCH STAVEB TYPU NiZKOENERGETICKY - PASIVNI DUM; APLIKACE
POTERU ANHYMENT® PRI REKONSTRUKCICH OBJEKTU, BYTU - POKLADKA, OSETROVANI,
NAVAZNOSTI

Standardné je urcen pro pokiladku potéru ANHYMENT® jako navod Technicky list a tato priloha upresriuje
Jjeho vyklad pro pouZiti pro pasivni domy a mimo novostavby.

Nizkoenergetické - pasivni stavby

Lity samonivelacni potér na bdzi siranu vapenatého ANHYMENT® se vyznacuje vybornymi fyzikalnimi a
tepelné technickymi vlastnostmi, diky kterym je oblibenym materidlem v podlahovych souvrstvich hlavné

s pouzitim podlahového vytdpéni. Pfedpokladem dobrych uzitnych vliastnosti vyzrdlého potéru je dodrzeni
spravnych postupt pfi zpracovdni a uloZeni tohoto materidlu. A to predevsim dodrzeni vhodnych podminek
tuhnuti a tvrdnuti. Vé&tsina staveb provadénych v CR byvala zdénych. U téchto konstrukci je pocitdno s
urcitou paropropustnosti, kterd je viceméné optimdlini pro tuhnuti litého potéru. OvSem nyni jsou navrhovdny
a zhotovovdny stavby, u kterych je zdmérné paropropustnost potlacena. Jednd se o tzv. nizkoenergetické
domy, popfipadé pasivni domy. Je-li potér ukldddn tésné pred dokoncenim stavby, tak je paropropustnost u
téchto staveb témeér nulova. Po ulozeni potéru a zavieni oken pak vznikne v budové klima, které vykazuje
vlhkost vzduchu vys$si jak 95 %. V takovémto prostredi dojde prakticky k zastaveni procestim tuhnuti a
tvrdnuti potéru (anhydrit je pojivem s jinym procesem premeény pojiva nez cement), které maji zajistit
predepsanou pochlznost po 1-2 dnech, jok uvdadi technicky list.

Doporuceni: Optimadlini konfigurace nizkoenergetické stavby pro naliti samonivela¢niho potéru ANHYMENT®
je hrubd, nezateplend, zasklend stavba. Aby se jinak zgjistilo potfebné prostfedi pro proces tuhnuti a
tvrdnuti, je nutné nastavit vymeénu par budovy pfi poklddce potéru tak, aby nedoslo nad materidlem k
Uplnému nasyceni vzduchu vodni pdrou. Opatfeni se mohou provést dvojim zplsobem:
1. Otevienim okenni mikroventilace - a to u vSech oken ve stavbé uz ve fazi poklddky, pokud je tento
prvek v oknech instalovdn.
2. Otevienim vyklopnych ventilacnich kfidel oken (tzv. ventilacek) - pokud neni k dispozici
mikroventilace, Ize otevfit 2-3

ventilacni kfidla v celé stavbé, a to nejlépe v misté, které nebude po cely den vystaveno slunci a které
by zajistilo

rovhomerné odveétrdni celé budovy, a to jiz béhem pokladky.
Podstatnd je také skute¢nost, v jakém stddiu se nachdzi dalsi stavebni prdce v objektu (neprovedené
izolace, podbiti stfechy atd.). Provedeni téchto opatfeni je doporu¢eno konzultovat s technickym zdstupcem
vyrobce potéru.

Rekonstrukce panelovych byti a rodinnych domu

Vzhledem k rozsifeni a oblibé samonivela¢nich potérll, aplikuji se tyto potéry v mensich mnozstvich i v
pfipadé rekonstrukce panelovych byt ¢i starSich doml. Vyhoda ANHYMENTU® je jednoznacné v tom, ze
materidl je pfivezen autodomichdvacem, cerpdn samostatnym Cerpadlem a systémem hadic a pfi sprdvném
provedeni vSech praci ,neobtézuje” poklddka rozndseci vrstvy podlahového souvrstvi ostatni uzivatele domu
prilis dlouhou dobu. Je zapotrebi pfipomenout, ze pred poklddkou ANHYMENTU® je nutné odstranit stavajici
potérovou vrstvu v mistnosti, aby nedoslo ke zvySeni zatizeni konstrukce stropu oproti projektovému.
Pfiprava podkladnich vrstev pak vyzaduje dikladnou kontrolu, aby nedoslo k zate¢eni hmoty do nizsich
pater. DULEZITE je ale dbdat podminek poklddky a oSetfovani potéru. Panelové domy maji obecné velkou
tepelnou a vihkostni setrva¢nost. Mlze tedy dojit v letnich mésicich, pfipadné béhem topné sezdny k tomu,
Ze v byté je prilis nizkd vihkost a vysokd teplota. Tyto podminky vytvdri bohuzel moznost vzniku trhlin kvdli
nepfiznivému prlbéhu tuhnuti a ddle je nutné predeslat, Zze pri vyssich teplotdch (nad 25°C) dochdzi k
retardaci tuhnoucich procesd v anhydritovém pojivu a obsazend zdmésovd voda mUze unikat delsi dobu, to
mazZe zpUsobit vyskyt trhlin a zpomaleni ndbéhu pochozich pevnosti.
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Doporucuje se proverit podminky pfi aplikaci ANHYMENTU®. Optimdini vihkost pro poklddku a ndsledujicich
48 hodin pro zrdni potéru je 50-70 % relativni vihkosti vzduchu a jeho teplota 15-20 °C. Téchto podminek Ize
dobfe dosdhnout omezenim vytdpéni, vétranim tésné pred pokladkou, zvihéenim vzduchu odpafovacem
apod. Jestlize je bytovd jednotka osazena kvalitnimi izolujicimi okny a diim pfipadné noveé tepelné izolovdn,
doporucuje se postupovat ve smyslu odstavce o nizkoenergetickych domech. Je-li v byté obnazeno
sanitdrni jddro, doporucuje se jej zaslepit, aby nedochdzelo ke vzniku privanu v bytové jednotce.

Rekonstrukce objekti obcanské vystavby, prumyslovych objektu

PFi rekonstrukcich vétsich budov, primyslovych a administrativnich objektl, plati podobnd pravidla jako v
predchozim odstavci o panelovych bytech. Zvidsté nedochdzi-li v objektu k rekonstrukci omitek mokrou
cestou. Objekty maji pak velkou tepelnou setrvacnost a relativni vihkost vzduchu mUlze byt pro pokladku
potéru prilis nizkd (25-40 %).

Proto je tfeba zkontrolovat podminky pro ukladku a pro oSetfeni potéru po dalSich 48 hodin po pokladce. Pri
kombinaci nizké vlhkosti vzduchu, vySsi teploty a slozitéjsi konfigurace prostoru se pak mohou vytvdret
trhliny i na mistech, kde obvykle u novostaveb nevznikaji. Opét je dobré zabrdnit pravanu, udrzet teplotu v
rozmezi 15-20 °C a relativni vlhkost vzduchu 50-75 %.

Ndavaznosti dalSich praci na potéru pfi rekonstrukcich objekti

Odstranéni sintrové vrstvy z potéru se doporucuje stejnym zplsobem jako pfi poklddce v novostavbdéch.
Obvykle ale potéry ,lezi“ v téchto pfipadech na stavbé delsSi dobu bez oSetfeni. To obvykle vytvari nutnost
jesté dalsiho, intenzivniho Cisticiho brouseni pred pokladkou ndslapnych vrstev. Potér po delsi dobg, je-li
exponovdn nizké vlhkosti vzduchu a vySsi stdlé teplote, byvd obvykle velmi dobre vyschly. Je tedy nutné
dbdt nejen na dobré ocisténi povrchu, ale i na kvalitni pfipravu (penetraci) povrchu hlavné pred lepenim
ndslapnych vrstev. Potér mlze vyZadovat vice vrstev penetracniho ndtéru, pripadné jiné fedéni a doporucuje
se upozornit na skutec¢nost ,velmi“ vyzrdlého potéru dodavatele lepenych/litych ndslapnych vrstev.

Rekonstrukce prostor se snizenou teplotou a vysokou vihkosti

Pouziti ANHYMENTU® se obecné nedoporucuje do trvale vihkych prostor. Je-li ale potér aplikovdn v téchto
podminkdch, kupf. kamenny sklep, je tfeba dbdt na to, aby po dosazeni pochozich pevnosti byl prostor s
potérem co nejdfive odvétravan, pripadné vytdpén. Pfirozeny odchod zbytkové vihkosti z potéru je zajistén
teplotou vzduchu nad 15 °C a relativni vlhkosti vzduchu pod 60 % pfi dostatecné vymeéne vzduchu. Hodnoty
minimalnich teplot nutnych pro optimdini vysychdani anhydritovych potéru jsou obsazeny v tabulce na strané
10 Technického listu.

Nepfiznivy pro zrdni potéru v jeho raném stdfi maze byt také teplotni spdd, ktery zplsobuje rozdil teplot v
misté ulozeni potéru a v prostoru pod nim. Velky kladny, &i zdporny rozdil teplot nemusi byt plné
odstranitelny pomoci tepelné podkladni izolace v podlahovém souvrstvi a potér mize byt zasazen jak
prehfatim, tak promrznutim z nizSich podlazi objektl. Tuto situaci se tedy pred poklddkou potéru doporucuje
bedlivé provérit.

Pozndmka: Pri pochybnostech o vhodnosti pouZiti potéru, ¢i podminkdch jeho pokiadky, je doporuceno
kontaktovat technického zdstupce vyrobce potéru.
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Pfiloha - OBECNE POKYNY PRO POKLADKU CEMENTOVYCH POTERU V CHLADNEM ROCNiM OBDOBI

Standardné je pro pokladku potéru ANHYMENT® urcen jako ndvod Technicky list a tato pfiloha upresriuje
Jjeho vyklad pro pouZziti v chladném obdobi.

Vénovat pozornost témto pokynim doporucujeme nejen zpracovateliim potéru, ale zejména véem
zadavatelim, hlavnim dodavatelim staveb, investorum, stavebnim dozoriim a projektantium.

Obecné

Chladnym ro¢nim obdobim, z hlediska aplikace potéru, rozumime, kdy maximalni denni teplota vzduchu v
misté stavby nepresahuje tfi dny prfed a pét dni po aplikaci 10°C, a/anebo ve stejném ¢asovém horizontu se
objevuji teploty vzduchu na bodu mrazu, ¢i pod nim. Pro vyzrdni potéru se rozumi chladnym obdobim
teplotné podobnd situace, a to béhem zrdni potéru, pred poklddkou findlni ndslapné vrstvy.

Podlahové konstrukce jsou jednou z nejvice hamdhanych ¢dsti stavby. Musi byt peclivé navrzeny a jejich
stejné peclivé provadeéni musi byt koordinovdno tak, aby jejich predpoklddané vyuziti bylo zajisténo po
dlouhd léta s vylou€enim pfipadnych ndkladnych sanaci.

K tomu pristupuje skutecnost, ze firma poklddajici potéry mlze prevzit zarucni zavazky pouze tehdy, jestlize
stavba dodrzi uréité predpoklady koordinacni Cinnosti, které zpravidla firma provadéjici potéry nemize
ovlivnit. V této pfiloze jsou proto uvedeny predpoklady pro dobu po polozeni potéru, které jsou potfebné k
jeho bezvadnému vyschnuti a ztvrdnuti. Je tfeba s nimi uvazovat pfi sestavovani harmonogramu stavby a
pfi pribéhu stavebnich praci.

PrekrocCeni ¢i nedosazeni uvedenych teplot vnitfniho prostiedi, rychld zména teploty a ridzné teploty v
mistnostech a podlaZich mohou zpUsobit rychlejsi vysychdni horni ¢dsti potéru. U cementovych potérd pak
dochdzi ke zvinéni na okrajich a v rozich ploch (tzv. miskovity efekt, nebo také konkdvni zvednuti).

Teploty

V nevyhfivanych stavbdch neni pokladani potérd pfi teplotdch nizsich nez +5 °C pfipustné. Toto plati
analogicky i pro teplotu Cerstvé potérové smeési. Cementy hydratuji pfi nizSich teplotdch pomaleji. S ohledem
na to smi byt cementové potéry zhotovené za chladného pocasi zatézovdany chizi i jinymi zplsoby pozdéji
nez obvykle. Cementové lité potéry poklddané v chladném ro¢nim obdobi jsou vystaveny relativné vyssimu
ohroZeni nez pfi spravném osetfeni za vysokych teplot. Z téchto dlvodl musi byt teplota uvnitf stavebnich
objektl od doby pokladdni potérl az do polozeni vrchni krytiny regulovdna tak, aby nepoklesla pod +5 °C a
aby nepfesdhla +15 °C, jednd-li se o aplikaci potéru v chladném obdobi. V dobé ndsledujici po polozeni smi
byt vnitfni teplota zvySovana pouze opatrné a jen po jednotlivych stupnich.

Pfi vytdpéni elektrickymi Ci plynovymi topidly v objektu je nutné postupovat opatrné. Kromé velkych
teplotnich rozdild v ¢ase mize dochdzet i ke skokovym zméndm vihkosti a ke vzniku pridvanu. U podlahového
vytdpéni v cementovych potérech nesmi teplota na vstupu béhem jejich pokldddni a ddle az do zacdatku
zahfivaci faze prekrocit +15 °C. Krdatkodobé prudsi zmény teploty mohou u potérd vést k jejich poskozeni
(deformacim).

Provadéni

Obecné neni doporuceno lit vyssi vysky, jak 65 mm, kdy prevdzné v zimé dochdzi k velké diferenci vlhkosti
spodni a vrchni vrstvy potéru (zvednuti rohd). Zbyld ustanoveni Technického listu je nutno fddné dodrzovat.
OsSetfovani

Obecné neni doporu¢eno nechat cementovy potér vice jok 3 mésice (viz. Technicky list, strana 11), kdy je
potér jiz brdn jako pochozi vrstva, na coz neni urcen, bez zakryti findini povrchovou vrstvou ¢i bez ochrany.

Priklad: Klasickym prijpadem vzniku deformaci na stavbach v zimnich obdobich jsou: Skokové zapnuti topeni
(zatopeni v krbu) na maximum pfi navstéve stavby po delsi dobé. Vytapeni stavby radidtory nad teplotu 15
°C. Zapnuti vysousecu a ventildtori po dobé kratsi jak 14 dni od poloZeni potéru. Promrznuti potéru.
Nespravné provedeni topné zkousky. Chybeéjici nebo spatné nastavend regulace v systému podlahového
vytapeni. Zapnuti soldrnich ohrivacd na stavbe.
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Obrazova priloha - nejéastéjsi pouziti potéru ANHYMENT®
Obrazky neobsahuji naslapnou vrstvu
Oddéleny potér Plovouci potér
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