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LITY ANHYDRITOVY POTER

CHARAKTERISTIKA
PRODUKTU

ANHYMENT je lita, samonivelacni pod-
lahova smeés na bazi siranu vapenatého,
vyrébénd v souladu s pozadavky CSN
EN 13813, ktera umoznuje provedeni
podlahové konstrukce s toleranci ro-
vinnosti £2 mm na 2 m lati. Vytvari tedy
optimalné rovnou plochu pod finalni
naslapnou vrstvu bez nutnosti vyztuzeni.

ANHYMENT je moderni a kvalitni lity
podlahovy potér pro vnitfni pouZiti pre-
devsim v obytnych budovach, adminis-
trativnich a obchodnich centrech a dale
v objektech obcanské vybavenosti, jako
jsou spravni budovy, skoly a nemocnice.

ANHYMENT je idedlnim FeSenim pro
podlahy s podlahovym vytapénim, kde
vzhledem ke svym vlastnostem umoz-
fuje snizit naklady na vytapéeni.

VYROBA A DOPRAVA

ANHYMENT se vyrabi pomoci moderni,
automatizované technologie, na stavbu
se dopravuje autodomichavacem nebo
mobilnim vyrobnim zarizenim BREMAT.
Ukladka probiha cepanim (Snekové
Cerpadlo), na misté nezUstavaji zbytky
nespotrebovaného materialu. Je tudiz
Setrny k jiz upravenym venkovnim plo-
cham. Na stavbé neni potreba mit zdroj
elektrické energie.

PRAKTICKE POUZITI

vnitfnf pouziti jak pro novostavby, tak i rekonstrukce

jako potér na oddélovact vrstvé, plovouci potér nebo potér pro podlahove vytapéni (ve
smyslu CSN EN 13318)

Pri provedeni pfislusnych opatfeni navrzenych projektantem (hydroizolace), Ize
samonivelacni potér pouZzit i do vihkych prostor typu WG, koupelny &i garéze

je nutné zajistit dostatecné vyzraly, bezprasny a Cisty podklad bez ostrych vyskovych
zmén (ostré zmény &i rozdiné tloustky je vSak mozné jednoduse vyresit dilatacnim
prvkem)

je nutné venovat pozornost pfipravnym pracim pred ulozenim potéru, predevsim
dilatacnich svislych okrajovych pasek, poloZeni separacni podkladni vrstvy a pfipadnych
izolacnich vrstev

teplota prostredi pro pokladku musi byt vyssinez 5 °C, maximalné 25 °C

po aplikaci je nutné zamezit prfimému slune¢nimu zareni, otvorfim ve stavbé a privanu;
jakmile je potér pochozi, intenzivné vétrejte

urychleni zrani v pfipadé moznosti vysousenim, idealné podlahovym vytapénim, od stari
potéru 7 dnd

plan dilatacnich a smrstovacich spar ma byt zasadné zpracovan projektantem, v tech-
nickém listu produktu jsou uvedeny zasady pro tvorbu spar

DEFINICE A TECHNICKE PARAMETRY

Tidy pevnosti v tahu za ohybu dle CSN EN 13813 F4; F5; F6
Trida pevnosti dle CSN EN 13813 C 20; C25;C30
Pochtiznost 24-48 h"
Zatézovani stavebnim provozem mozné po 7 dnech?

Zbytkova vihkost pred pokladkou naslapnych vrstev musi byt mérena metodou
CM nebo gravimetricky a musf splfiovat hodnoty uvedené v CSN 74 4505.

Objemové zmény + 0,1 mm
Horlavost Al
Objemova hmotnost v suchém stavu 20002100 kg/m?
Zpracovatelnost (dodavka autodomichavacem) 4 hodiny

Osetrovani — prvni tfi dny chranit pred prlvanem a primym slune¢nim zarenim
— po 3-5 dnech moznost odstranéni sintrove vrstvy a hlavné —

intenzivni vétrani

Soudinitel tepelné vodivosti A dle CSN 727012 1,2 W/(m.K)
Soucinitel tepelné roztaznosti 0,012 mm/(m.K)
Mérna tepelna kapacita ¢ A 1080 J/(kg.K)

v zavislosti na povétrnostnich podminkach a podminkach stavby
Dal3i technickée informace obsahuje technicky list vyrobku.
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TECHNOLOGICKE BENEFITY

EFEKTIVITA

ANHYMENT zndsobuje efekt pfimym propojenim dodavky Cerstvého litého potéru z vyrobny
a pokladky na stavbé provadéné odbornou firmou, a to i diky snadné logistice. Produkt
umoZnuje dosahnout lehce, hospodarné a rychle vysokych vykond pfi pokladce vrstvy potéru.

RYCHLOST

Kromé vysokych vykonl pfi pokladce je ANHYMENT diky rychlej$im narlstiim pocatecnich
pevnosti v béznych podminkach stavby pochozi jiz po 24-48 hodinach od pokladky a po 3 az
4 dnech Ize jiz vrstvu potéru Castecné zatéZzovat. ANHYMENT lze pokladat za teplot v rozmezi
+5 °C az +25 °C.

VYSOKA KVALITA

Diky vysoké tekutosti Ize s potérem ANHYMENT dosahnout velmi rychle a snadno vodorovné
plochy. ANHYMENT se diky jednoduché technologii ,rozvinovani pfi pokladce rychle hutni
(odvzdusnuje) a zaroven niveluje. Smrstovaci ¢i dilatacni spary ve dvernich otvorech (bytové
jednotky, slozité plochy, podlahové vytapéni) se opatfuji specialnimi sparovymi profily (hlavné
u podlahového vytapéeni), pripadné se tvori profezem.

~SPECIALISTA“ NA PODLAHOVE TOPENI

Vysokd hutnost a dokonalé zaliti topnych rozvodd usnadriuji prenos tepla, a tim urychlujf
prohfati vytapéného prostoru budovy. Diky tomu, Ze pfi pokladce se pracovnici nemusi
pohybovat po kolenou a pouzivat stroje k vibraci ¢i hlazeni, nehrozi poskozeni topnych
rozvodU &i izolagni vrstvy.

JISTOTA
ANHYMENT je vyrdbén na betonarnach s pIné automatizovanym systémem Ffizeni dle
specidlnich a ovérenych receptur. Veskeré vlastnosti pouzitych materidl¥ i kvalita vysledného

produktu jsou prabézné kontrolovany. Béhem dopravy autodomichéavadi je zachovana vysoka
kvalita a stabilni konzistence az po dobu pokladky.

HOSPODARNOST

m rychlejSi postup vystavby diky moznosti vysokych dennich vykond véetné rychlého
narfistu pocatecnich pevnosti a vytvoreni solidni vrsty podlahy pro provadéni dalsf
stavebni vyroby

m dokonala rovinatost a vyskova presnost diky vysokeé tekutosti pfi pokladce

m Vvysoka a rovnomerna pevnost v celé ploSe poloZzeného potéru diky homogenité
materialu

m Uspora materidlu a racionalni zpracovani pri pokladce na podlahové topent

m neni tfeba rozsifovat plochu stavenisté o prostory pro silo nebo skladovani dalsich
materiald, na stavbé nezlstava odpad diky dopravé v autodomichéavadi

m neni tfeba pripojka vody a elektrického proudu

m vhodné pro veskeré vnitni konstrukce potérl a pro vSechny typy podliahovych
pokryvd (kromé cementovych finlnich stérek a vodou reditelnych natérd)

[ ]
. POROVNANI
VYHODY PODLE TYPU KONSTRUKCE S KONVENCNIM
m pii pouziti na nepfili§ rovné podklady (zvinéné stropni nebo zékladové desky POSTUPEM (zavlhlé smési)

max. do 10 mm) se dosahne dokonalého vyrovnani povrchu
m po jednoduchém polozeni stavebni folie na podklad jej Ize pouzit i na plochy m rychlejsi pokladani, vyssi denni vykony

plvodné nevhodné pro potéry (napriklad savé podklady apod.), zejména pri m dokonalejsi povrch a rovinnost konstrukce
sanacnich pracich
m rovnomérna kvalita v celé plose

m pouriti jako litych podkladnich vrstev na vrstvu tepelné nebo kroCejoveé izolace je a préfezu
nejcastéjsim zplisobem pouziti, kdy se minimalizuje mozZnost poskozeni podklad- ) ; »
ni izolace m Uspora néaklad® (tenci vrstva)

m  pii pouiti jako potéru pro podiahové vytépéni zajisti dokonaly styk potéru s roz- = minimalizace nebezpeci poskozeni
vody topného média, a tim dokonaleji a rychlejdi prenos tepla do vytapéného zabudovanych vedeni a podiahoveho
prostoru topeni

m moznost pokladky tenké vrstvy znamena niz&i zatizeni stropu v hraniénich static- m  ZlepSeni pracovnich podminek
kych pripadech (rekonstrukce, drevéné stropy) = kvalitativng definovany wrobek

m bez navozu slozek potéru na stavenisté
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TYPY SKLADEB PODLAHOVYCH SOUVRSTVI

Lity potér ANHYMENT?® - vytapény

1 - naSlapna vrstva

2 - lity potér ANHYMENT (tloustka dle technického listu)

3 - lity potér ANHYMENT do vySe trubek (jednolita vrstva s €. 2)
4 — separadni vrstva — specidlni papir nebo PE folie

5 — tepelnd a/nebo krocejova izolace

6 — nosny podklad

7 - okrajova dilatatni a izola¢ni paska

Jako tepelnou izolaci je moZno pouZit stabilizovany polystyren nebo jiné hmoty uréené
k témto Uceltm.

Pozn.: Dllezité je ukotvit trubky podlahového topeni pred realizaci, aby se zabranilo jejich vyplavani.

Lity potér ANHYMENT® - na separaéni vrstvé

1 - naslapna vrstva

2 — lity potér ANHYMENT

3 — separadni vrstva — specidlni papir nebo PE félie
4 - nosny podklad

5 — okrajova dilatacni a izolaéni paska

Pozn.: Tloustka vrstvy zavisi na mnoha faktorech, &téte prosim technicky list produktu.

Uvedenou skladbu podiahového souvrstvi musi vzdy navrhnout projektant v rdmci projektové

dokumentace stavby.

Lity potér ANHYMENT® + PORIMENT®
na systémové desce s podlahovym vytapénim

min. 30 mm

naslapna vrstva

— lity anhydritovy potér ANHYMENT (tloustka dle technického listu)

— lity anhydritovy potér ANHYMENT do vySe trubek (jednolité vrstva s 2a)
systémova deska s podlahovym vytapénim (tepelnd izolace)
cementova Iitd péna PORIMENT (tloustka dle technického listu)

nosny podklad

okrajova dilataéni a izola¢ni paska
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min. 35 mm

min. 30 mm

Lity potér ANHYMENT® - plovouci

1 - naSlapnd vrstva

2 — lity potér ANHYMENT

3 - separacni vrstva — specidlni papir nebo PE folie
4 - tepelna a/nebo krocejova izolace

5 - nosny podklad

6 — okrajova dilatacni a izolacni paska

Jako tepelnou izolaci je moZno pouZit stabilizovany polystyren nebo jiné hmoty uréené
k témto ucellm.

Pozn.: Tloustka vrstvy zavisi na mnoha faktorech, Gtéte prosim technicky list produktu.

Lity potér ANHYMENT® + PORIMENT®
s eletrickou topnou folii

min. 40 mm

1 - naslapna vrstva

2 - lity anhydritovy potér ANHYMENT (tloustka dle technického listu)
3 - ochranna PE folie

4 - elektricka topna folie

5 — krocejova izolace

6 — cementova litd péna PORIMENT (tloustka dle technického listu)
7 - nosny podklad

8 — okrajova dilatacni a izoladni paska

Schémata

Uvedené podlahové souvrstvi jsou ilustracni. Presné
tloustky podlahovych vrstev a také jednotlivych druhd
nosnych konstrukci jsou definovany projektem stavby.

Vlyrobce si vyhrazuje pravo na zmény. Pfi aplikaci litych
smeési do projektu a jejich pokladce je nutné se fidit pri-
sluSnymi technickymi listy, jejichz aktualni znéni ziskate
u obchodnikd skupiny Ceskomoravsky beton nebo na
www.lite-smesi.cz.

min. 35 mm
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SKUPINA CESKOMORAVSKY BETON

Skupina  Ceskomoravsky beton se kromé&  vyroby
transportbetonu zabyva také vyrobou modernich materialt pro
lepsi stavéni. Mezi né patfi lité anhydritové potéry ANHYMENT®
a lity anhydritovy potér pro reprofilace SLIMFLOWS®, lité
cementové potéry CEMFLOW® a lité cementové pény
PORIMENT®. Uvedené obchodni znacky jednotlivych produktt
jsou fadné registrované ochranné znamky.

Vyroba uvedenych znackovych produktd — specialnich sta-
vebnich materialt je zajisfovana ve skuping& Ceskomoravsky
beton prostfednictvim Stfediska znackovych produktd s celo-
republikovou plsobnosti a v regionu Praha a okoli ze strany
dcefiné spole¢nosti TBG Prazské malty, s. r. 0. a v regionu jizni

Morava TBG BETONMIX, a. s.

KONTAKTY NA OBCHODNIKY

OBCHODNI ZASTUPCI PRO OBLAST CECHY
B Bc. Karel Kos

T: +420724 954551, E: karel.kos@cmbeton.cz

W Jan Simak

T: +420724 962650, E: jan.simak@cmbeton.cz

= D&cin
Ustin.L. CeskaLipa gablo:euc

Litvinov © L

L]

Jiéin
Zatec Louny 5
n L}
Stany Milovice

Llymburk

Rakovnl’l.( Kladm.:

Marianské
Lazné

n Beroun’
:Iané u

Plzen
= Pribram” Sedlcany
L] L]

Chotoviny
B = P:
Milevsko Tébor mocov
u
Pelhfimov
Sobéslav
]

Kiatovy

Susice Strakonice
n u

_ Tiebon
Ceske ®

L
Vodiiany Budg&jovice
L}

B Cerpani, doprava

Transportbeton, malty, lité smési

BENEFITY PRO VASI STAVBU

" Vrchla
L]

Humpolec
K P

Jihlava
u

=indfichf1v Hradec

Nedilnou soucésti vyroby znackovych produktd je Siroka
nabidka souvisejicich a doplhkovych sluzeb. Vedle Cerpa-
ni a dopravy se jedna o nabidku sluzeb v oblasti technologie
a zkuSebnictvi. Nasim zékaznikdm, mezi které patfi nejen vel-
ké stavebni spolecnosti, ale i mali stavebnici rodinnych domd,
chceme v souladu se svétovymi trendy stale nabizet a poskyto-
vat vyrobky a sluzby nejvyssi kvality.

Za zakladni sluzbu povazujeme bezplatné poradenstvi nasim
zakaznikdm, rozsifené o oblast zprostredkovani navrhl a po-
kladky litych podlah na kli¢ ve spolupraci s nasimi obchodnimi
partnery. Zprostfedkovanim se rozumi zajisténi cenového navr-
hu, doporuceni vhodné skladby podlahy a zaméfeni lité podla-
hy s vypoctem ceny realizace.

OBCHODNI ZASTUPCI PRO OBLAST MORAVA
M Ing. Jaroslav Mazanec

T: +420725739008, E: jaroslav.mazanec@cmbeton.cz
B Jan Konecny

T: +420724904 668, E: litesmesi@tbgbetonmix.cz

OBCHODNI ZASTUPCE PRO REGION PRAHA A OKOLI
Michal Barta
T: +420602237 719, E: michal.barta@tbg-beton.cz
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JEDNODUCHA BEZ RYCHLA VHODNE USPORA NA SPAD BEZ VHODNE
REALIZACE PRIPOJKY REALIZACE PRO ELEKTRICKEHO FINANCI DO 8 % VYZTUZE PRO VLHKE
VODY PODLAHOVE PROUDU PROSTORY
VYTAPENI



